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WELDBEND...iHOY EN DIA!

« Weldbend es el lider de la industria con
una reputacion de rendimiento comprobado
de mas de 60 afnos.

« Mas de 27,870 metros cuadrados de

la fabricacién y las instalaciones de
almacenamiento en mas de 145,686 + Personal capacitado para asegurar el
procesamiento inmediato de los pedidos

desde la oficina hasta la plataforma de envio.

metros cuadrados del sitio.

+ Principal fuente productora de accesorios y
bridas de tamanos que varian de NPS 2 a 60.

« Un compromiso total para trabajar con vocacién
y puntualidad... jsiempre!

« Uso de investigacién de alta tecnologia
gue permite garantizar la precisién en la
fabricacion y el maquinado.

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.
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« De principio a fin, Weldbend se
esfuerza por ser el estandar” con el
que deben fabricarse, almacenarse,
organizarse y enviarse las bridas
y los accesorios para soldar.
Weldbend fabrica mercaderia
para grandes inventarios, y envios
precisos y puntuales.

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.
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RECORRIDO DE LA PLANTA

Las imagenes hablan. Los sonidos de las piezas de maquinarias que fabrican bridas y accesorios para
soldar de la mas alta calidad inundan el aire. Al desplazarse a través de nuestras dinamicas instalaciones,
puede apreciar claramente el aroma del material recién pintado, el movimiento constante de los
montacargas que transportan los productos terminados y la dedicaciéon de cada empleado.

En la amplitud de nuestros depdsitos, puede observar los accesorios y las bridas cuidadosamente
almacenados desde el piso hasta el techo y listos para ser procesados para su envio inmediato de acuerdo
a los requisitos de los pedidos.

iEstamos orgullosos de compartir nuestra compania con usted!

Prensa de codos de NPS 8,10y 12

Hasta donde sabemos, esta es la Unica maquina en el mundo que fabrica codos de NPS 8, 10 0 12 en forma
totalmente automatica. La pieza en bruto se introduce en la maquina en un extremo y es empujada en
forma automadtica para ser calentada a temperatura de forja. Luego es volcada en el mandril y, finalizado
este paso, se vierte automaticamente en una matriz de redimensionado cuando aun esta a temperatura
de forja.

Alli, se redimensiona de manera autamaética para proporcionarle una circularidad perfecta. La prensa
de redimensionado se abre automaticamente y una mano mecanica agarra la pieza forjada al rojo vivo
de la matriz.

Esta maquina enorme sélo requiere de un operador, con la ayuda adicional de un operador en la cortadora
para cargar las piezas en bruto. Realmente, es un espectaculo digno de contemplar.

Prensa de codos de NPS 14y 24

Esta prensa de codos de avanzada se eleva sobre el piso de la planta y produce grandes codos conformados en
caliente con una precision insuperable. Junto con la prensa de NPS 8 y 12, le permite a Weldbend fabricar una
gran variedad de accesorios excepcionales que satisfacen los requisitos mas exigentes.

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.
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Ejemplos de algunos de los
accesorios y las bridas para soldar de
alta calidad que Weldbend fabrica
con sus equipos de vanguardia.

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.


http://www.weldbend.com

CODOS CONFORMADOS EN CALIENTE

(WELDBEND)

10

« Fabricados Unicamente'con
tubos estadounidenses, los codos
conformados en caliente se elaboran
conforme a los mas altos estandares
de calidad implementados en los
exclusivos procesos de vanguardia
de Weldbend.

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.



TEL: 708/594-1700
FAX: 708/458-0106

www.weldbend.com PRENSA DE TUBOS EN T EN FRIO

Desde tubos sin costura
hasta tubos en T sin
costura terminados,
Weldbend fabrica tubos
en T conformados en frio
de acuerdo a las mas

. _ : « Aligual que los codos de
altas especificaciones.

Weldbend, todos los tubos

enT sin costura fabricados en
Weldbend se elaboran solamente
con tubos estadounidenses

de la mas alta calidad.

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.
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La planta de producciéon de Weldbend fabrica
accesorios para soldar de conformidad con los
estandares mas altos posibles.

Desde el corte, el biselado y demds procesos de

acabado, Weldbend fabrica sus accesorios para
soldar de acuerdo con las normas aplicables.

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.
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« Después del proceso de
conformado de nuestros
tubos en T, Weldbend
somete cada pieza a
rigurosas pruebas para
garantizar.que, al dejarla planta,
cumplen con lasnarmas de control
de calidad de las companias mas grande
del mundo.

« Ademas de la maquina de acabado
de nuestros tubos en T conformados en frio
después de ser termotratados, Weldbend
somete cada pieza a pruebas de particulas
magnéticas conforme a la norma aplicable
(ASTM A-234) para garantizar la mas
alta calidad posible.

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.
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MAQUINADO DE BRIDAS — PEQUENAS Y GRANDES
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« Cada brida para soldar es maquinaday
terminada de acuerdo con los estandares
de precision ASME B16.5 0 B16.47.

«  Weldbend sélo usa acero de las fuentes
mas puras posibles y lo somete a pruebas
para verificar que cumpla con los
estandares pertinentes.

£an il

LR
i s N
Ll S

-
T_'n'l- "-—

i

- F-l ]

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.



TEL: 708/594-1700
FAX: 708/458-0106

www.weldbend.com A LMAC E N AM | E NTO

- La politica de inventario “al alcance de la mano"
de Weldbend esta disefiada en funcién del
distribuidor. Weldbend mantiene un amplio
inventario para que usted pueda recibir los
envios en tiempo y forma.

« Piense en nosotros como la Unica fuente confiable
de bridas y accesorios para soldar fabricados con
precision, desde codos de NPS Y2 hasta bridas de
NPS 60.Tenga la certeza de que contamos con la
mercaderia y que sélo esta a minutos de nuestra
plataforma de envio. Weldbend almacena todos los
materiales de manera organizada, de modo que
estén listos para enviarse cuando sea necesario. B
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EMBALAJE EN CAJAS DE CARTON

+  Weldbend embala todos los
accesorios de NPS 2- 12y
todas las bridas de NPS 2-2 '
en cajas de carton reforzadas
para facilitar su almacenamiento
e identificacion.

+  Weldbend almacena la
mercaderia de esta forma para
mantener un gran inventario y
agilizar los envios.

16
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i IENIED f LA OPINION DE NUESTROS CLIENTES

“Las cajas de carton son la mejor
1 formade embalaje”

- Facilitan el api"lzéhﬁento « Conservan la condicién de fabrica
- Agilizan el recuento de mercaderia de los productos en el lugar de
- Simplifican el control de inventario trabajo del cliente

- Requieren menos espacio en el depdésito « Ayudan al contratista a controlar

el problema de robo

e

&
Weldbend Corporation fue pionera en el embalaje de accesorios para soldar de acero al carbono
y continla entréghndo sus productos (de hasta NPS 12 de tamafio) en cajas de cartdn corrugado

reforzadas sin casto adicional.

,

iLa mejor forma siempre sera la forma de Weldbend!
17
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Certificados ISO

CERTIFICATE OF REGISTRATION

Harving Besn Mgt in S000e0ance with reguinements of

ISO 9001:2008 — ANSI/ISO/ASQ Q9001-2008

BRI Cualty Sysiem Regaing, Seven Falkds. Penvayivana, USA
Sael Rolated indudtres Ouslty Sysiem Regsin, LTD, Maxsnda Mouss. Balsbrdge. Dubin 4, irsand, EU
Pty racts o

Weldbend Corporation

Ragisiration of the manage=ant myitem &t i lecation:
6600 South Harlem Avenue
Argo, Ilinois, USA
The conditons for thin carificite of regisirution e sel forh in e SR regairation agresments
R0, and R20.4. Furiher darficaiions regarding the scope of this corificate and the apalicablity of
S0 G007 2008 requansrnits mary b oibtaingd by Conmulte] e OGENZERN

Scops of EO 2001 2008 regisiraton de—umwwhﬂdn

Exchugdess:  Design and Deysopment. Servics Provision
Inial SR rogheration date  Seoteeber T, 3004

Curvent reglitratisn parod:  Augusi 38, 2006 through August 25, 2012

for SRE
Gl H. Laks, President & 000
Cartificate Dista: 0, 2008
Ragistration hurmber,

Pressure Equipment Directive (FED) §7/Z3EC 7/2, Annex |, Paragraph 4.3

Registration Nember, 280001

LT i g,
T

CERTIFICATE OF COMPLIANCE

Steel Related Industries Quality System Registrar
Seven Fields, Pennsylvania, USA
Alaxandra House, Ballsbridge, Dublin 4, Ireland EU

A, bengal ity withir, Lhe Linited Sitates ared E Linices with
Mmmmummmmmﬂm:mﬂmhu
of quadiy FyHoms

of ang which inchode the mandscire of
and in e gy of i s specified in T scxgm below
Weldbend Corporation
G600 South Harlem Avenue
Argo, llinois, USA
P . opermies and .
’ s:--r-- with P o

Scope of PED compliance. deﬂm“ﬂm-ﬂ

il

Prasicient & COO

Bigrad fer SRI:

Dete:  August 36, 2000

stk Seiraad, sy Tegmd sty i hn Burcpaen Usien, sl
Cotficatm buarrg b L 5. o5
Cirective. ThiS

m.\" wilhell F0 B0 OO FRgaay mon Carfit s Gy ST relered skiess, a8

a8 pupons o
Thit et i w40 il FRemalin 8 iy whany
e

Weldbend cumple con PED (Directiva de equipos a presion). Weldbend mantiene un estricto
sistema de control de calidad que garantiza el cumplimiento de las certificaciones ISO mas actuales

Para poder verlas en tamafno completo, descarguelas de www.weldbend.com.
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works of B.A.J. Ltd, Banwell on 30th Seplember, 1988

purpose of witnessing Hydraulic teslt

undernoled ilem lo Bacol Cylinders Lid. Order HNo.

1 Off - Weld Bend 30 degrees long Radius Elbow,.

built into Burst Tesl Specimen as per
Drg. No. WMi17890 Iss. 1,
Mat. ASTM 234,

Identification - Project 8704/R202.

of which calibration cerlilicales were reviewed and
salisfactory.

The following lest was observed:

The pressure was gradually increased and the test piece
determined to have vielded plaslically atl 5,900 p.s.i.
prassure was conlinued wuntil failure of
at 8,600 p.s.i.

Failure was deemad Lo have occurred in the parallel

the weld into the intermnal radius of

ol the test piece,.

The defeclt also extended 70 mm above the welded

in 2 off 45 degrees tears approximately 40 mm in lenglh

MURRAY

NOTICE— This certificate is su
FORM 11234 (107 weo's

Todos los productos fabricados en
Weldbend deben ser sometidos a
pruebas de rotura y certificados antes
de ingresar al area de produccién por
primera vez.

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.

Cerlificale No: BRSB00456/1
Office: BRISTOL
Date: 17lh Olober. 1388,
This is to certify that the undernoted Surveyvor to this society
did at the reguest of Messrs. Bacol Cylinders Lid, atiend the

for
to destruction of the
BC 8E895/R202.

The test was carried out using BAJ Ltd high pressure test riag
found

the Llest piece occcurred

section of
the test piece 15 mm from the weld jointl extending 85 mm through
the 90 degree elbow section

gint culminat ing

: T o o fin BTN
yd's Ragisterly &4 W

Lhe

was
Hydraulic
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'Weldbend usa herramientas
cuidadosamente calibradas para
controlar la tolerancia de todos los
productos manufacturados de
manera continua.

+ Sélo después de todos estos pasos, se coloca el
nombre de Weldbend en cada uno de nuestros
accesorios y bridas. Esto significa que los productos
fabricados en nuestra planta han pasado nuestra
inspecciéon de control de calidad y se consideran listos
para el envio.

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.

Para garantizar
productos de la mas
alta calidad, todas
las dimensiones son
verificadas por el
operario y nuestro
departamento de
control de calidad.
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SN LA POLITICA DE WELDBEND

TTA - GAR - ISO0
TOR - B4 - LTO0
FAX

773 - 5 - 7081 Las bridas y los accesorios de Weldbend deben cumplir con
todas las especificaciones de ASTM y ASME correspondientes.

De incumplir con dichas especificaciones, Weldbend,
estrictamente de acuerdo con los términos de su garantia,
pagara todos los costos de flete y reemplazara el producto
o reembolsara el precio de compra.

Todas las bridas y los accesorios de Weldbend estan
cubiertos por una pdliza integral de responsabilidad de
los productos de un milléon de délares ($1,000,000.00)
emitida por una importante compania de seguros de los
Estados Unidos.

Los términos y condiciones de venta de Weldbend,
incluidos todos los términos de la garantia, estan
estipulados en la pagina 23 de este catalogo. Puede
disponer de copias adicionales de los términos y
condiciones de venta de Weldbend a solicitud.

Los términos y condiciones de venta actuales de Weldbend
se pueden descargar de www.weldbend.com.

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.
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INFORMACION PARA REALIZAR PEDIDOS

NUESTRO PROCESO DE REALIZACION DE PEDIDOS O CONSULTAS ES FACIL SOLO
DEBE CONTARNOS SUS NECESIDADES.

INFORMACION NECESARIA SOBRE LOS ACCESORIOS

Cuando realice un pedido o una consulta sobre los accesorios de Weldbend,
especifique la siguiente informacion:

1. Cantidad (pueden corresponder cantidades por caja)
2. Tamano nominal del tubo

3. Clase de temperatura/presion

4. Tipo de accesorio

5. Referencia al codigo de tuberias

6. Material

7. Cantidades por caja (consultar la pagina 82)

INFORMACION NECESARIA SOBRE LAS BRIDAS

Cuando realice un pedido o una consulta sobre las bridas de Weldbend,
especifique la siguiente informacion:

1. Cantidad (pueden corresponder cantidades por caja o por bulto)
2. Tamano nominal del tubo

3. Clase de temperatura/presion

4. Tipo de brida

5. Referencia al codigo de tuberias

6. Diametro interior (cuando corresponda)

7. Cantidades por caja y por bulto (consultar la pagina 105)

MODIFICACIONES ESPECIALES

De necesitarse modificaciones especiales, debe proporcionarse informacion adicional:

1. Especificaciones de los tubos correspondientes
a) Didmetro exterior
b) Espesor de la pared
¢) Limite elastico minimo del material
2. Diametro interior de la brida (cuando corresponda)
3. Dimensiones de las caras
4. Longitud a lo largo del centro
5. Espesor de la brida
6. Diametro en la base del centro
7. Diametro exterior del centro
8. Dimensiones de los pernos
9. Material del empaque de la brida

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.
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Version en Inglés de los Términos y Condiciones de Weldbend
Corporacion reemplaza a todas las versiones traducidas.

TERMINOS Y CONDICIONES

Las bridas y los accesorios de Weldbend son productos de Weldbend
Corporation (“Weldbend”), un fabricante nacional de bridas y accesorios
para soldar con sede en Chicago, Illinois, EE. UU.

Todos los productos de Weldbend se venden Uinicamente conforme a los
siguientes términos y condiciones.

1. ACEPTACION: Una vez que Weldbend acepta la orden de compra del
Cliente, los términos y condiciones estipulados en este documento
constituyen el acuerdo completo entre Weldbend y el Cliente con relacién a
los productos de Weldbend y agrupan todas las conversaciones, los pactos,
los acuerdos y los documentos previos entre ellos. Cualquier variacion en
los términos y condiciones de Weldbend y cualquier término o condicion
diferente o adicional respecto de cualquier formulario de pedido u otro
documento enviado por el Cliente se rechazaran expresamente salvo y
hasta que un funcionario debidamente autorizado de Weldbend los acepte
por escrito.

2.PRECIO:Todos los pedidos se facturaran segun el precio actual de
Weldbend vigente al momento del envio y estan sujetos a cambios sin
previo aviso. Es posible que se apliquen pagos contra entrega al precio de
los productos a entera discrecion de Weldbend.Todos los impuestos sobre
las ventas, el uso, el consumo y demas impuestos pertinentes se facturaran
al Cliente, quién deberd remitirlos a Weldbend.

3.ENVIOS: Todos los materiales se cargaran y entregaran en la planta de
Weldbend segun la condicion “franco fabrica” Una vez cargados, todos

los riesgos de pérdida de los materiales corren por cuenta del Cliente.En
ausencia de un acuerdo especial entre Weldbend y el Cliente, el método

de envio y la asignacién de la ruta serdn determinados por Weldbend. Las
fechas de envio y entrega son aproximadas. Weldbend no sera responsable
del intercambio, la localizacion, el manejo, el almacenamiento, el retraso o
de cualquier otro servicio complementario o de transporte, ni de los cargos
incurridos a raiz de alguno de estos hechos. El Cliente sera responsable

de presentar y llevar a cabo los reclamos ante las empresas de transporte
en el caso de pérdida o dainos durante el transporte. El Cliente deberd
encargarse de obtener permisos para transporte ferroviario y otros medios
de transporte, como y cuando corresponda. Weldbend se reserva el derecho
de realizar entregas en mas de un lote y de facturar cada una por separado.

4. TERMINOS DE PAGO: Sujeto a la aprobacion del departamento de créditos
de Weldbend, los términos de pago estipulan que el pago debe efectuarse
al contado a los treinta (30) dias de la fecha de la factura y en Chicago,
Illinois. En ocasiones, los envios, las entregas y la realizacion del trabajo
pueden estar sujetos a la aprobacion del departamento de créditos de
Weldbend. El incumplimiento del pago puntual de las facturas relacionadas
con un trabajo finalizado, o un trabajo en curso, serd razén suficiente para
retener o retrasar los futuros envios de materiales, o la realizacion del
trabajo, o para cancelar todos los pedidos segun se establece en la Seccién
10.Si conforme a esta clausula o a la Seccién 10 incluida en este documento
Weldbend debe aplazar cualquier envio o prestacion de servicios, o cancelar
un pedido en forma total o parcial, el Cliente sera responsable de todos

los dafios, incluidos todos y cada uno de los dafios directos y resultantes,
incurridos por Weldbend a raiz de dicho aplazamiento o dicha cancelacion.
Las facturas que permanezcan impagas durante un plazo superior a treinta
(30) dias estaran sujetas a una tasa de interés del 1% mensual desde la fecha
de vencimiento (pero en ninguna circunstancia a una tasa mas alta que la
tasa contemplada por las leyes pertinentes).En el caso del incumplimiento
por parte del Cliente de alguno de los términos y condiciones del contrato,
incluido, entre otras cosas, el incumplimiento de pago de las facturas en
forma oportuna, el Cliente acepta pagar a Weldbend todos los costos y

los gastos incurridos en consecuencia, incluidos, entre otras cosas, los
honorarios de los abogados, los costos judiciales y todos los costos de
recaudacién razonables.

5.RETRASOS: Weldbend no sera responsable de la accién o la inaccién de
ninguna empresa de transporte, incluidos los retrasos en las entregas, ni
sera responsable, en ninguna circunstancia, del retraso en la realizacién, o
la falta de realizacion, de un trabajo, debido a desastres naturales; guerras;
levantamientos; actos de terrorismo; disturbios civiles; actos de autoridades
civiles o militares; regulaciones gubernamentales; 6rdenes judiciales;
incendios; huelgas y otras disputas laborales; escasez de mano de obra,
materiales, combustible o energia; la falta de acceso a transporte; fallas

en los equipos; el incumplimiento de los proveedores, las empresas de
transporte o los subcontratistas de entregar en tiempo y forma; o cualquier
otra causa o causas que estén mas alla del control de Weldbend.

6.GARANTIA LIMITADA EXCLUSIVA: Weldbend garantiza al CLIENTE
ORIGINAL SOLAMENTE que todas las bridas y todos los accesorios de
Weldbend cumplen con las especificaciones de ASTM pertinentes y que
Weldbend es el propietario sin restricciones de todos los productos
enviados de conformidad con estos términos y condiciones. Esta garantia

no se aplica a los productos que han sido dafiados durante el envio o a
causa de su abuso, uso indebido, mal manejo, mantenimiento, alteracién o
por su incorrecta instalacion, conservacion o reparacion, y esté sujeta a las
condiciones de que el Cliente (a) informe a Weldbend por escrito, en el plazo
de 10 dias desde la recepcion de los productos, de su creencia de que dichos
productos no cumplen con las especificaciones de ASTM y (b) proporcione a
Weldbend un tiempo razonable para examinar tales productos e investigar

la reclamacién del Cliente. A su exclusiva discrecion, si Weldbend determina
que los productos no satisfacen las especificaciones de ASTM, reembolsara
al Cliente todos los pagos realizados por los productos no conformes, o

bien reemplazaré los productos no conformes y pagara los cargos de envio
adicionales incurridos en consecuencia. El Cliente acepta deshacerse o
devolver los productos no conformes de acuerdo con las instrucciones
provistas por Weldbend. LO PRECEDENTE CONSTITUIRA EL RECURSO
EXCLUSIVO DEL CLIENTE Y LA RESPONSABILIDAD EXCLUSIVA DE WELDBEND.
ESTA GARANTIA ES EXCLUSIVA'YY REEMPLAZA ATODA OTRA GARANTIA,
ORAL O ESCRITA, EXPRESA O IMPLICITA.NO SE APLICARA NINGUNA OTRA
GARANTIA DE COMERCIABILIDAD, IDONEIDAD PARA UN FIN DETERMINADO
O NO VIOLACION. Ningun empleado, agente o representante de Weldbend
tiene la autoridad para realizar modificaciones o incorporaciones a cualquier
parte de esta garantia, salvo conforme a un acuerdo por escrito firmado por
un funcionario debidamente autorizado de Weldbend.

7.LIMITACION DE LA RESPONSABILIDAD: EN NINGUNA CIRCUNSTANCIA,
WELDBEND SERA RESPONSABLE ANTE EL CLIENTE, U OTRO TERCERO, DE LOS
DANOS ESPECIALES, DIRECTOS, INDIRECTOS, RESULTANTES, INCIDENTALES

O DE OTRA CLASE, INCLUIDOS, ENTRE OTROS, LA PERDIDA DE GANANCIAS,
LA PERDIDA DE USO DE PROPIEDAD O LOS DANOS CONSECUENCIA DE
LESIONES PERSONALES, QUE SUPUESTAMENTE SURJAN COMO RESULTADO
DE LA VIOLACION DEL CONTRATO O LA GARANTIA, UN ACTO DE i
NEGLIGENCIA, LA RESPONSABILIDAD ESTRICTA O CUALQUIER OTRA TEORIA
JURIDICA; NI EL CLIENTE REALIZARA UNA RECLAMACION POR TALES DANOS.
Weldbend en ningun caso sera responsable ante el Cliente del monto que
supere el precio de compra de un producto por el que se presentd un
reclamo. El cliente no cargara, compensara ni solicitard la imputacion de sus
reclamos contra pagos pendientes en sus pedidos.
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8.DEVOLUCION DE PRODUCTOS Y/O CANCELACION DE PEDIDOS: El Cliente
no devolvera los productos enviados por Weldbend sin recibir previamente
el consentimiento o la autorizacién por escrito de Weldbend. Si el Cliente
intenta cancelar una parte de un pedido antes del envio, debera enviar la
solicitud por escrito a Weldbend de inmediato. Excepto en el caso de los
productos que no satisfagan el pedido del cliente o la garantia limitada de
Weldbend, se imputaré un cargo del 25% del valor de la factura sobre todos
los productos devueltos y, ademas, los costos de flete de ida y vuelta. Los
pedidos enviados por Weldbend que el Cliente rechace se manejaran como
un envio de productos devueltos. Las bridas y los accesorios que han sido
soldados a una tuberia y posteriormente quitados no pueden devolverse.

9.PATENTE Y OTROS DERECHOS: La venta de productos y la publicacién
de informacién o datos técnicos relacionados con estos no implica la
inexistencia de infraccion de los derechos de patente, de autor, de disefio
registrado u otros derechos de propiedad industrial con respecto a una
combinacion o aplicacion de los productos en particular..

10.CANCELACION: Si el Cliente no cumple con el pago de un importe que
adeuda a Weldbend o viola cualquiera de estos términos y condiciones

o cualquier otro contrato celebrado con Weldbend, o si, a criterio de
Weldbend, el estado financiero del Cliente se torna poco satisfactorio,
Weldbend puede, sin perjuicio de los otros derechos que puedan haberse
adquirido o que puedan adquirirse, cancelar todos los pedidos con dicho
Cliente mediante una notificacién por escrito o retrasar el envio hasta que la
situacion se solucione a satisfaccion de Weldbend.

11.FABRICACION Y DISPONIBILIDAD DE LOS PRODUCTOS: Sin previo

aviso, Weldbend se reserva el derecho de cambiar los métodos de
fabricacion y disponibilidad de los productos, y el derecho de subarrendar
o subcontratar a una compafnia de su eleccidn. Los productos derivados

de tal subarrendamiento o subcontratacién se consideraran productos

de Weldbend a los que se colocara la marca comercial o el logotipo de
Weldbend, y las ventas de tales productos estaran sujetas a dichos términos
y condiciones.

12. ASIGNACION: El Cliente no puede asignar los derechos u obligaciones
que surjan a raiz de un pedido, en forma total o parcial, sin el
consentimiento previo por escrito de Weldbend.

13.RENUNCIA DE DERECHOS NULA; INVALIDEZ PARCIAL:La renuncia de
derechos de cualquiera de las partes o el incumplimiento de alguna de
las clausulas de estos términos y condiciones no se interpretaran como
una exencion de cualquier otra clausula o del incumplimiento sucesivo o
continuado de tal clausula. Si cualquiera de las clausulas de los términos
y condiciones se considerara invalida, ilegal o no aplicable en cualquier
sentido, esto no perjudicara ni afectara el caracter legal o coercitivo de las
otras clausulas de los términos y condiciones de ninguna manera.

14.CUMPLIMIENTO DE LA LEY:El Cliente acepta que es exclusivamente
responsable de cumplir con todos los estandares, las normas, las
regulaciones, los decretos y las leyes locales, estatales y federales
relacionados con la instalacién, el mantenimiento y el uso de los productos
comprados a Weldbend.

15.LEGISLACION: Las leyes internas del Estado de lllinois regiran los
términos y condiciones, y las enmiendas consensuadas pertinentes, en
todos los sentidos.

Nota: Este catdlogo estd destinado al uso exclusivo de los intermediarios y los distribuidores de las bridas y los accesorios para soldar.
Weldbend Corporation, con sede en Chicago, limita sus ventas a distribuidores e intermediarios solamente. 23
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ACCESORIOS

NPS %2 a 60

« Cédula Estandar (STD)

« Cédula Extra-Fuerte (XS)

« Cédula 40

« Cédula 80

« Cédula 160

« Cédula Doble Extra-Fuerte (XXS)

v
=
e=
o
v
[N N ]
J
o
e

Todos los productos estan respaldados por la garantia de Weldbend.
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CODOS DE 90°
RADIO LARGO Tamaio Diametro Diametro Espesor de Centroa Nro. de Peso
CEDULA STD del tubo exterior interior la pared extremo dcéduh aprox. en
NPS 0.D. 1.D. T C eltubo  kilogramos
Y 213 15.76 2.77 38 40 1.27
% 26.7 20.96 2.87 38 40 1.69
1 334 26.64 3.38 38 40 2.50
1% 42.2 35.08 3.56 48 40 3.39
1% 48.3 40.94 3.68 57 40 4.05
2 60.3 52.48 3.91 76 40 5.44
2% 73.0 62.68 5.16 95 40 8.63
3 88.9 77.92 5.49 114 40 11.29
W 3% 101.6 90.12 5.74 133 40 13.57
o 4 114.3 102.26 6.02 152 40 16.08
j 5 141.3 128.20 6.55 190 40 21.77
6 168.3 154.08 7.11 229 40 28.26
8 219.1 202.74 8.18 305 40 42.55
wv 10 273.0 254.46 9.27 381 40 60.29
E 12 323.8 304.74 9.53 457 * 73.86
8 14 355.6 336.54 9.53 533 30 81.33
Il WEioEERG 16]  406.4 387.34 9.53 610 30 93.27
S .9"ylx(\)srTMAA§34wps. 18 457.0 437.94 9.53 686 * 105.17
= [ UL i Sl ek ED Ve
4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108. 24 61 0.0 590.94 9.53 91 4 20 141 .1 2
5. :;’rsa:;tlelgfnr!:gma(ién sobre los tamafios superiores a 30 762.0 742.94 9.53 1143 * 176.85
6. Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son ap 36 91 4.0 894.94 9.53 1 372 * 21 2.57
: Ezt;:‘:;“:e'";zzl"a‘zz‘;rgg"” Y espesor no cortesponde aningun 42] 1067.0 1047.94 9.53 1600 * 248.53
48| 1219.0 1199.94 9.53 1829 * 284.25

RADIO LARGO
CEDULA XS

Tamano
del tubo

NPS

Diametro
exterior

0.D.

Diametro
interior

1.D.

Espesor de
la pared

T

Centroa

Nro. de Peso
extremo

aprox. en
kilogramos

cédula
C del tubo

Y2 21.3 13.84 3.73 38 80.00 1.10
) 26.7 18.88 3.91 38 80.00 1.62
1 334 24.30 4.55 38 80.00 3.24
1% 42.2 32.50 4.85 48 80.00 4.47
1% 48.3 38.14 5.08 57 80.00 541
2 60.3 49.22 5.54 76 80.00 7.48
2% 73.0 58.98 7.01 95 80.00 11.41
3 88.9 73.66 7.62 114 80.00 15.27
W 3% 101.6 85.44 8.08 133 80.00 18.64
o 4 114.3 97.18 8.56 152 80.00 22.32
j 5 141.3 122.24 9.53 190 80.00 30.97
6 168.3 146.36 10.97 229 80.00 42.56
8 219.1 193.70 12.70 305 80.00 64.64
10 273.0 247.60 12.70 381 60.00 81.53
12 323.8 298.40 12.70 457 * 97.44
14 355.6 330.20 12.70 533 * 107.40
(SR 16| 406.4 381.00 12.70 610 | 40.00 | 12331
1. Cumple con ASME B16.9")!gT.II-\/IAA§34WPB. 18 457.0 431.60 12.70 686 * 139.16
S 200 s80 | 4me0 | 1270 [ 762 [ 3000 | 15513
4. Para conocer las tolerancias dimensi(;nales, consulte la pégir;a 108. 24 610.0 584.60 12.70 914 ¥ 187.07
5. :‘;?::tﬁgzizizrmacién sobre los tamafios superiores a 30 762.0 736.60 ‘I 2.70 1 143 20.00 234.68
6.Todos I(l)s pesos es'ta'n expresados en kilogramos y son ap 36 91 4-0 888-60 1 2.70 1 372 20.00 282.29
: Ez‘;:‘r’;“:e'":ejzgt ‘;”;Z“ Y espesor no ortesponde a ningun 42| 1067.0 1041.60 12.70 1600 * 330.21
' 48] 1219.0 1193.60 12.70 1829 * 346.18
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;Il'aﬂalgo Dia’;ne_tro D_ia'tmqtro Efpesor ge Ce;ntro a Nro. de Peso RADIO LARGO
el tubo exterior interior a pare extremo A =
NPS 0.D. 1.D. T C dceeldtlllllgo k?l?)rgor);nﬁgs c E D U LA 40
% 213 15.76 2.77 38 40 1.27
% 26.7 20.96 2.87 38 40 1.69
1 334 26.64 3.38 38 40 2.50
1% 42.2 35.08 3.56 48 40 3.39
1% 48.3 40.94 3.68 57 40 4.05
2 60.3 52.48 3.91 76 40 5.44
2% 73.0 62.68 5.16 95 40 8.63
3 88.9 77.92 5.49 114 40 11.29
3% 101.6 90.12 5.74 133 40 13.57
4 114.3 102.26 6.02 152 40 16.08
5 141.3 128.2 6.55 190 40 21.77
6 168.3 154.08 7.11 229 40 28.26
8 219.1 202.74 8.18 305 40 42.55
10 273.0 254.46 9.27 381 40 60.29 o
12 323.8 303.18 10.31 457 40 79.71 =
14 355.6 333.34 11.13 533 40 94.55 g
16| 406.4 381.00 12.70 610 40 | 12331 (WELDBERD) v
18 457.0 428.46 14.27 686 40 155.81 Wﬁgmwm v
200 5080 | a7d2 | 1509 | 76 | a0 | msa3 | e R
24 61 0.0 575.04 1 7.48 91 4 40 255.43 4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.

Diametro

Centroa

Tamaiio Diametro Espesor de Nro. de Peso
del tubo exterior interior la pared extremo cédula aprox. en
NPS 0.D. L.D. T C deltubo  kilogramos
% 213 15.76 2.77 38 40 1.27
Y4 26.7 20.96 2.87 38 40 1.69
1 334 26.64 3.38 38 40 2.50
1% 42.2 35.08 3.56 48 40 3.39
1% 48.3 40.94 3.68 57 40 4.05
2 60.3 52.48 3.91 76 40 5.44
2% 73.0 62.68 5.16 95 40 8.63
3 88.9 77.92 5.49 114 40 11.29
3% 101.6 90.12 5.74 133 40 13.57
4 114.3 102.26 6.02 152 40 16.08
5 141.3 128.20 6.55 190 40 21.77
6 168.3 154.08 7.11 229 40 28.26
8 219.1 202.74 8.18 305 40 42.55
10 273.0 254.46 9.27 381 40 60.29
12 323.8 303.18 10.31 457 40 79.7
14 355.6 333.34 11.13 533 40 94.55
16 406.4 381.00 12.70 610 40 123.31
18 457.0 428.46 14.27 686 40 155.81
20 508.0 477.82 15.09 762 40 183.43
24 610.0 575.04 17.48 914 40 255.43

5. Para obtener informacion sobre los tamafios superiores a
NPS 24, lldmenos.
6. Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.

RADIO LARGO
CEDULA 80

NOTAS

1. Cumple con ASME B16.9 y ASTM A234 WPB.

2. Todas las medidas estan expresadas en milimetros.

3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pdgina 107.

4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.
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RADIO LARGO
CEDULA 160

I

NOTAS

1. Cumple con ASME B16.9 y ASTM A234 WPB.

2. Todas las medidas estdn expresadas en milimetros.

3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pagina 107.

4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.

v
=
=
o
v
i
w]
o
=<

RADIO LARGO
CEDULA XXS

s ]

NOTAS

1. Cumple con ASME B16.9y ASTM A234 WPB.

2.Todas las medidas estén expresadas en milimetros.

3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pdgina 107.

4, Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.

5.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.

* Esta combinacion de tamaiio y espesor no corresponde a ningtin
nimero de cédula de tubo.

28

Tamaio Diametro Diametro Espesor de Centroa Nro. de Peso
del tubo exterior interior la pared extremo cédula aprox. en
NPS 0.D. 1.D. T C deltubo  kilogramos
Y2 21.3 11.74 4.78 38 160 1.95
% 26.7 15.58 5.56 38 160 2.90
1 33.4 20.7 6.35 38 160 4.24
1% 42.2 29.5 6.35 48 160 5.61
1% 48.3 34.02 7.14 57 160 7.25
2 60.3 42.82 8.74 76 160 11.11
2% 73.0 53.94 9.53 95 160 14.92
3 88.9 66.64 11.13 114 160 21.35
4 114.3 87.32 13.49 152 160 33.54
5 141.3 109.54 15.88 190 160 49.12
6 168.3 131.78 18.26 229 160 67.57
8 219.1 173.08 23.01 305 160 111.27
10 273.0 215.84 28.58 381 160 172.27
12 323.8 257.16 33.32 457 160 238.69
14 355.6 284.18 35.71 533 160 281.72
16 406.4 325.42 40.49 610 160 365.38
18 457.0 366.52 45.24 686 160 459.39
20 508.0 407.98 50.01 762 160 564.85
24 610.0 490.92 59.54 914 160 808.27

Tamaio Diametro Diametro Espesor de Centroa Nro. de Peso
del tubo exterior interior la pared extremo cédula aprox. en
NPS 0.D. L.D. T C deltubo  kilogramos
Ya 21.3 6.36 1.47 38 * 2.55
% 26.7 11.06 7.82 38 * 3.64
1 334 15.22 9.09 38 * 5.45
1% 42.2 22.80 9.70 48 * 1.77
1% 48.3 28.00 10.15 57 * 9.55
2 60.3 38.16 11.07 76 * 13.44
2% 73.0 44.96 14.02 95 * 20.39
3 88.9 58.42 15.24 114 * 27.68
4 114.3 80.06 17.12 152 * 41.03
5 141.3 103.20 19.05 190 * 57.43
6 168.3 124.40 21.95 229 * 79.22
8 219.1 174.64 22.23 305 * 107.93
10 273.0 222.20 25.40 381 140 155.10
12 323.8 273.00 25.40 457 120 186.92
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Tamaio Diametro Diametro Espesor de Centroa Nro. de Peso
del tubo exterior interior la pared extremo cédula aprox. en
NPS 0.D. 1.D. T C deltubo  kilogramos
1 334 26.64 3.38 25 40 0.14
1% 42.2 35.08 3.56 32 40 0.18
1% 48.3 40.94 3.68 38 40 0.23
2 60.3 52.48 3.91 51 40 0.45
2% 73.0 62.68 5.16 64 40 0.91
3 88.9 77.92 5.49 76 40 1.36
3% 101.6 90.12 5.74 89 40 1.95
4 114.3 102.26 6.02 102 40 2.77
5 141.3 128.20 6.55 127 40 4.40
6 168.3 154.08 7.11 152 40 7.57
8 219.1 202.74 8.18 203 40 14.70
10 273.0 254.46 9.27 254 40 25.54
12 323.8 304.74 9.53 305 * 36.02
14 355.6 336.54 9.53 356 30 47.17
16 406.4 387.34 9.53 406 30 58.51
18 457.0 437.94 9.53 457 * 73.94
20 508.0 488.94 9.53 508 20 95.25
24 610.0 590.94 9.53 610 20 134.72
%30 762.0 742.94 9.53 762 * 213.19
36 914.0 894.94 9.53 914 * 313.88
+42] 1067.0 1047.94 9.53 1067 * 438.62
%48 1219.0 1199.94 9.53 1219 * 607.81

Diametro

Centroa

Tamaiio Diametro Espesor de Nro. de Peso
del tubo exterior interior la pared extremo cédula aprox. en
0.D. 1.D. T C deltubo  kilogramos
1 334 24.30 4.55 25 80 0.14
1% 42.2 32.50 4.85 32 80 0.27
1% 48.3 38.14 5.08 38 80 0.36
2 60.3 49.22 5.54 51 80 0.68
2% 73.0 58.98 7.01 64 80 1.18
3 88.9 73.66 7.62 76 80 1.72
3% 101.6 85.44 8.08 89 80 2.45
4 114.3 97.18 8.56 102 80 3.45
5 141.3 122.24 9.53 127 80 6.26
6 168.3 146.36 10.97 152 80 10.34
8 219.1 193.70 12.70 203 80 21.45
10 273.0 247.60 12.70 254 60 32.20
12 323.8 298.40 12.70 305 * 47.17
14 355.6 330.20 12.70 356 * 62.14
16 406.4 381.00 12.70 406 40 77.56
18 457.0 431.60 12.70 457 * 97.07
20 508.0 482.60 12.70 508 30 125.64
24 610.0 584.60 12.70 610 * 176.90
30 762.0 736.60 12.70 762 20 286.99
36 914.0 888.60 12.70 914 20 414.13
42 1067.0 1041.60 12.70 1067 * 589.67
48 1219.0 1193.60 12.70 1219 * 759.76

RADIO CORTO
CEDULA STD

NOTAS
1. Cumple con ASMEB16.9 y ASTM A234 WPB.
2. Todas las medidas estan expresadas en milimetros.
3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pagina 107.
4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5. Para obtener informacidn sobre los tamafios superiores a
NPS 48, llimenos.
6.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
* Esta combinacién de tamafio y espesor no corresponde a ningtin
nimero de cédula de tubo.
<%»Cumple con B16.9. Accesorios especiales, parrafo 4.4.2.

RADIO CORTO
CEDULA XS

NOTAS
1. Cumple con ASME B16.9 y ASTM A234 WPB.
2.Todas las medidas estén expresadas en milimetros.
3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pdgina 107.
4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5. Para obtener informacidn sobre los tamafios superiores a
NPS 48, Ildmenos.
6. Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
* Esta combinacién de tamafio y espesor no corresponde a ningtin
niimero de cédula de tubo.
<«»Cumple con B16.9. Accesorios especiales, parrafo 4.4.2.
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CODOS DE 90°
RADIO CORTO Tamaio Diametro Diametro Espesor de Centroa Nro. de Peso
CEDULA 40 del tubo exterior interior la pared extremo d(éduh aprox. en
NPS 0.D. 1.D. T C eltubo  kilogramos
1 33.4 26.64 3.38 25 40 0.14
1% 42.2 35.08 3.56 32 40 0.18
1% 48.3 40.94 3.68 38 40 0.23
2 60.3 52.48 3.91 51 40 0.45
2% 73.0 62.68 5.16 64 40 0.91
3 88.9 77.92 5.49 76 40 1.36
3% 101.6 90.12 5.74 89 40 1.95
4 114.3 102.26 6.02 102 40 2.77
5 141.3 128.20 6.55 127 40 4.40
6 168.3 154.08 7.11 152 40 1.57
8 219.1 202.74 8.18 203 40 14.70
10 273.0 254.46 9.27 254 40 25.54
12 323.8 303.18 10.31 305 40 36.29
wvi 14 355.6 333.34 11.13 356 40 47.63
E 16 406.4 381.00 12.70 406 40 58.97
8 18 457.0 428.46 14.27 457 40 74.84
prd- (WELDBEND) 20 508.0 477.82 15.09 508 40 97.52
o m.g"ylgm\itwm 24 610.0 575.04 17.48 610 40 136.08
=T 2.Todas las medidas estan expresadas en milimetros.
3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pagina 107.
4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5. Para obtener informacién sobre los tamafios superiores a
NPS 24, Ildmenos.
6. Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
RADIO CORTO Tamaiio Diametro Diametro Espesorde  (entroa Nro. de Peso
CE DULA 80 del tubo exterior interior la pared extremo cédula aprox. en
0.D. 1D. T C deltubo  kilogramos
1 334 24.30 4.55 25 80 0.14
1% 42.2 32.50 4.85 32 80 0.27
1% 48.3 38.14 5.08 38 80 0.36
2 60.3 49.22 5.54 51 80 0.68
2% 73.0 58.98 7.01 64 80 1.18
3 88.9 73.66 7.62 76 80 1.72
3% 101.6 85.44 8.08 89 80 2.45
4 114.3 97.18 8.56 102 80 3.45
5 141.3 122.24 9.53 127 80 6.26
6 168.3 146.36 10.97 152 80 10.34
8 219.1 193.70 12.70 203 80 21.45
10 273.0 242.82 15.09 254 80 34.02
12 323.8 288.84 17.48 305 80 47.63
14 355.6 317.50 19.05 356 80 63.50
16 406.4 363.52 21.44 406 80 79.38
18 457.0 409.34 23.83 457 80 97.52
(WELDBEND) 20 508.0 455.62 26.19 508 80 127.01
mggmﬂm 24 610.0 548.08 30.96 610 80 181.44

2.Todas las medidas estdn expresadas en milimetros.

3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pagina 107.

4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
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;Il'aﬂalgo Dia’;ne_tro D_ia'tmqtro Elspesor ge Ce?tro a Nro. de Peso RADIO CORTO
el tubo exterior interior a pare extremo A =
0.D. 1.D. T C dceeldtlllllgo k?l?)rgor);nﬁgs CE D U LA 1 60
1 334 20.70 6.35 25.40 160 0.23
1% 42.2 29.50 6.35 31.75 160 0.41
1% 48.3 34.02 1.14 38.10 160 0.68
2 60.3 42.82 8.74 50.80 160 1.32
2% 73.0 53.94 9.53 63.50 160 2.49
3 88.9 66.64 11.13 76.20 160 4.45
4 114.3 87.32 13.49 101.60 160 9.07
5 141.3 109.54 15.88 127.00 160 13.61
6 168.3 131.78 18.26 152.40 160 27.22
8 219.1 173.08 23.01 203.20 160 56.70
10 273.0 215.84 28.58 254.00 160 117.03
12 323.8 257.16 33.32 304.80 160 206.38
14 355.6 284.18 35.71 355.60 160 249.47
16 406.4 325.42 40.49 406.40 160 362.87 w
18 457.0 366.52 45.24 457.20 160 464.93 e
20 508.0 407.98 50.01 508.00 160 587.40 g
24 610.0 490.92 59.54 | 609.60 | 160 | 657.71 (WELDBEND) NOTAS v
1. Cumple con ASME B16.9 y ASTM A234 WPB. 4
2.Todas las medidas estan expresadas en milimetros. :

3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pdgina 107.
4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.

Tamaio Diametro Diametro Espesor de Centroa Nro. de Peso RADIO CORTO
del tubo exterior interior la pared extremo d(édu| a aprox. en CEDULA XXS
0.D. 1.D. T C eltubo  kilogramos
1 334 15.22 9.09 25.40 G 0.29
1% 422 22.80 9.70 31.75 * 0.59
1% 48.3 28.00 10.15 38.10 * 0.77
2 60.3 38.16 11.07 50.80 * 1.45
2% 73.0 44.96 14.02 63.50 * 2.77
3 88.9 58.42 15.24 76.20 * 4.99
4 114.3 80.06 17.12 101.60 * 9.98
5 141.3 103.20 19.05 127.00 * 15.88
6 168.3 124.40 21.95 152.40 * 27.22
8 219.1 174.64 22,23 203.20 * 55.79
10 273.0 222.20 25.40 254.00 140 102.06
12 323.8 273.00 25.40 304.80 120 165.56

NOTAS

1. Cumple con ASME B16.9 y ASTM A234 WPB.

2. Todas las medidas estdn expresadas en milimetros.

3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pagina 107.

4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.

5. Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.

* Esta combinacin de tamafio y espesor no corresponde a ningtin
niimero de cédula de tubo.
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CODOS REDUCTORES DE 90°
CEDULA STD (WELDBEND) NOTAS
. 1. Cumple con ASME B16.9y ASTM A234 WPB.
Pa ra refe rencia 2.Todas las medidas estén expresadas en milimetros.
s 3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pégina 107.
unicamente

DIAMETRO GRANDE

DIAMETRO PEQUENO

4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5. Para obtener informacion sobre los tamafios superiores a
NPS 12, lldmenos.
6. Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
* Esta combinacion de tamaiio y espesor no corresponde a ningin
ntimero de cédula de tubo.

Tamaio Centroa Nro. de Peso
del tubo Diametro Diametro Espesor de Diametro Diametro Espesor de extremo cédula aprox. en
exterior interior la pared exterior interior la pared del tubo kilogramos
NPS 0.D. 1.D. T 0.D. 1.D. T C
2x1% 60.3 52.48 3.91 483 40.94 3.68 76 40 0.64
2x1% 60.3 52.48 391 42.2 35.08 3.56 76 40 0.59
2x1 60.3 52.48 3.91 334 26.64 3.38 76 40 0.54
2%x2 73.0 62.68 5.16 60.3 52.48 3.91 95 40 1.27
2% x1% 73.0 62.68 5.16 48.3 40.94 3.68 95 40 1.18
2% x1% 73.0 62.68 5.16 42,2 35.08 3.56 95 40 1.13
3x27% 88.9 77.92 5.49 73.0 62.68 5.16 114 40 1.91
3x2 88.9 77.92 5.49 60.3 52.48 3.91 114 40 1.63
3x1% 88.9 77.92 5.49 48.3 40.94 3.68 114 40 1.50
3% x3 101.6 90.12 5.74 88.9 77.92 5.49 133 40 2.72
3%2x2%] 101.6 90.12 5.74 73.0 62.68 5.16 133 40 2.49
3%x2 101.6 90.12 5.74 60.3 52.48 3.91 133 40 2.04
4x3% 114.3 102.26 6.02 101.6 90.12 5.74 152 40 3.81
4x3 114.3 102.26 6.02 88.9 77.92 5.49 152 40 3.49
4x2%] 1143 102.26 6.02 73.0 62.68 5.16 152 40 3.08
4x2 114.3 102.26 6.02 60.3 52.48 3.91 152 40 2.72
5x4| 1413 128.20 6.55 114.3 102.26 6.02 190 40 6.08
5x37% 141.3 128.20 6.55 101.6 90.12 5.74 190 40 5.72
5x3 141.3 128.20 6.55 88.9 77.92 5.49 190 40 5.35
5x2%| 1413 128.20 6.55 73.0 62.68 5.16 190 40 4.85
6x5 168.3 154.08 7.1 141.3 128.20 6.55 229 40 9.53
6x4 168.3 154.08 .1 114.3 102.26 6.02 229 40 8.57
6x3%| 168.3 154.08 7.11 101.6 90.12 5.74 229 40 8.07
6x3 168.3 154.08 7.1 88.9 77.92 5.49 229 40 7.62
8x6 219.1 202.74 8.18 168.3 154.08 7.1 305 40 18.01
8x5 219.1 202.74 8.18 141.3 128.20 6.55 305 40 16.42
8x4] 2191 202.74 8.18 114.3 102.26 6.02 305 40 15.01
10x8 273.0 254.46 9.27 219.1 202.74 8.18 381 40 33.1
10x6| 273.0 254.46 9.27 168.3 154.08 7.1 381 40 28.67
10x5 273.0 254.46 9.27 141.3 128.20 6.55 381 40 26.54
12x 10 323.8 304.74 9.53 273.0 254.46 9.27 457 * 51.26
12x8 323.8 304.74 9.53 219.1 202.74 8.18 457 ¥ 44,63
12x6| 323.8 304.74 9.53 168.3 154.08 7.1 457 * 39.24
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NOTAS CEDULA XS
1. Cumple con ASME B16.9 y ASTM A234 WPB. .
2.Todas las medidas estdn expresadas en milimetros. Pa ra I’efe rencia
3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pagina 107. L,] n |Ca me nte

4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5. Para obtener informacion sobre los tamafios superiores a
NPS 12, Ildmenos.
6. Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
* Esta combinacién de tamafio y espesor no corresponde a ningiin
nimero de cédula de tubo.

DIAMETRO GRANDE DIAMETRO PEQUENO

Tamano Centroa Nro. de Peso
del tubo Diametro Diametro Espesor de Diametro Diametro Espesor de extremo cédula aprox. en
exterior interior la pared exterior interior la pared del tubo kilogramos
NPS 0.D. 1.D. T 0.D. 1.D. T C
2x1% 60.3 49,22 5.54 483 38.14 5.08 76 80 0.86
2x1% 60.3 49.22 5.54 42.2 32.50 4.85 76 80 0.82
2x1 60.3 49.22 5.54 334 24.30 4,55 76 80 0.77
2%x2 73.0 58.98 7.01 60.3 49.22 5.54 95 80 1.54
2% x1% 73.0 58.98 7.01 48.3 38.14 5.08 95 80 1.36
2% x1% 73.0 58.98 7.01 42,2 32.50 4,85 95 80 1.32
3x2% 88.9 73.66 7.62 73.0 58.98 7.01 114 80 2.59
3x2 88.9 73.66 7.62 60.3 49.22 5.54 114 80 2.22
3x1% 88.9 73.66 7.62 48.3 38.14 5.08 114 80 2.04
3% x3 101.6 85.44 8.08 88.9 73.66 7.62 133 80 3.72
3%2x2%] 101.6 85.44 8.08 73.0 58.98 7.01 133 80 3.31
3%x2 101.6 85.44 8.08 60.3 49.22 5.54 133 80 2,90
4x3% 114.3 97.18 8.56 483 38.14 5.08 152 80 5.17
4x3] 1143 97.18 8.56 88.9 73.66 7.62 152 80 4.76
4x2%| 1143 97.18 8.56 73.0 58.98 7.01 152 80 4.26
4x2 114.3 97.18 8.56 60.3 49.22 5.54 152 80 3.81
5x4 141.3 122.24 9.53 114.3 97.18 8.56 190 80 8.53
5x37% 141.3 122.24 9.53 101.6 85.44 8.08 190 80 7.89
5x3 141.3 122.24 9.53 88.9 73.66 7.62 190 80 7.48
5x2%| 1413 122.24 9.53 73.0 58.98 7.01 190 80 6.85
6x5 168.3 146.36 10.97 141.3 122.24 9.53 229 80 14.24
6x4 168.3 146.36 10.97 114.3 97.18 8.56 229 80 12.66
6x3%| 168.3 146.36 10.97 101.6 85.44 8.08 229 80 11.93
6x3] 1683 146.36 10.97 88.9 73.66 7.62 229 80 11.29
8x6 219.1 193.70 12.70 168.3 146.36 10.97 305 80 27.58
8x5 219.1 193.70 12.70 141.3 122.24 9.53 305 80 24.63
8x4] 2191 193.70 12.70 1143 97.18 8.56 305 80 22.45
10x8 273.0 247.60 12.70 219.1 193.70 12.70 381 ¥ 46.27
10x6| 273.0 247.60 12.70 168.3 146.36 10.97 381 * 39.24
10x5 273.0 247.60 12.70 141.3 122.24 9.53 381 ¥ 35.61
12x 10 323.8 298.40 12.70 273.0 247.60 12.70 457 ¥ 67.13
12x8 323.8 298.40 12.70 219.1 193.70 12.70 457 ¥ 59.87
12x6 323.8 298.40 12.70 168.3 146.36 10.97 457 ¥ 51.71

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.

i
S
ec
o
i
i
J
J
<

33


http://www.weldbend.com

(WELDBEND)

v
=
=
o
v
i
w]
o
=<

34

CODOS REDUCTORES DE 90°
CEDULA 40 (WELDBEND) NOTAS
. 1. Cumple con ASMEB16.9 y ASTM A234 WPB.
Pa ra refe rencia 2. Todas las medidas estan expresadas en milimetros.
s 3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pdgina 107.
unicamente

DIAMETRO GRANDE

DIAMETRO PEQUENO

4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5. Para obtener informacion sobre los tamafios superiores a

NPS 12, lldmenos.
6. Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.

Tamano Centroa Nro. de Peso
del tubo Diametro Diametro Espesor de Diametro Diametro Espesor de extremo cédula aprox. en
exterior interior la pared exterior interior la pared del tubo kilogramos
NPS 0.D. 1.D. T 0.D. 1.D. T C
2x1% 60.3 52.48 3.91 483 40.94 3.68 76 40 0.64
2x1% 60.3 52.48 391 42.2 35.08 3.56 76 40 0.59
2x1 60.3 52.48 3.91 334 26.64 3.38 76 40 0.54
2%x2 73.0 62.68 5.16 60.3 52.48 3.91 95 40 1.27
2% x1% 73.0 62.68 5.16 48.3 40.94 3.68 95 40 1.18
2% x1% 73.0 62.68 5.16 42,2 35.08 3.56 95 40 1.13
3x27% 88.9 77.92 5.49 73.0 62.68 5.16 114 40 1.91
3x2 88.9 77.92 5.49 60.3 52.48 3.91 114 40 1.63
3x1% 88.9 77.92 5.49 48.3 40.94 3.68 114 40 1.50
3% x3 101.6 90.12 5.74 88.9 77.92 5.49 133 40 2.72
3%2x2%] 101.6 90.12 5.74 73.0 62.68 5.16 133 40 249
3%x2 101.6 90.12 5.74 60.3 52.48 3.91 133 40 2.04
4x3% 114.3 102.26 6.02 101.6 90.12 5.74 152 40 3.81
4x3 114.3 102.26 6.02 88.9 77.92 5.49 152 40 3.49
4x2'%] 1143 102.26 6.02 73.0 62.68 5.16 152 40 3.08
4x2 114.3 102.26 6.02 60.3 52.48 3.91 152 40 2.72
5x4| 1413 128.20 6.55 114.3 102.26 6.02 190 40 6.08
5x37% 141.3 128.20 6.55 101.6 90.12 5.74 190 40 5.72
5x3 141.3 128.20 6.55 88.9 77.92 5.49 190 40 5.35
5x2%| 1413 128.20 6.55 73.0 62.68 5.16 190 40 4.85
6x5 168.3 154.08 7.1 141.3 128.20 6.55 229 40 9.53
6x4 168.3 154.08 .1 114.3 102.26 6.02 229 40 8.57
6x3%| 168.3 154.08 7.11 101.6 90.12 5.74 229 40 8.07
6x3 168.3 154.08 7.1 88.9 77.92 5.49 229 40 7.62
8x6 219.1 202.74 8.18 168.3 154.08 7.1 305 40 18.01
8x5 219.1 202.74 8.18 141.3 128.20 6.55 305 40 16.42
8x4 219.1 202.74 8.18 114.3 102.26 6.02 305 40 15.01
10x8 273.0 254.46 9.27 219.1 202.74 8.18 381 40 33.1
10x6 273.0 254.46 9.27 168.3 154.08 7.1 381 40 28.67
10x5 273.0 254.46 9.27 141.3 128.20 6.55 381 40 26.54
12x 10 323.8 303.18 10.31 273.0 254.46 9.27 457 40 52.16
12x8 323.8 303.18 10.31 219.1 202.74 8.18 457 40 45.36
12x6| 323.8 303.18 10.31 168.3 154.08 1 457 40 40.82
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CODOS REDUCTORES DE 90°

NOTAS
1. Cumple con ASME B16.9 y ASTM A234 WPB.
2.Todas las medidas estdn expresadas en milimetros.
3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pagina 107.
4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5. Para obtener informacion sobre los tamafios superiores a
NPS 12, llimenos.
6. Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.

DIAMETRO GRANDE

DIAMETRO PEQUENO

CEDULA 80

Para referencia

Unicamente

Tamano Centroa Nro. de Peso
del tubo Diametro Diametro Espesor de Diametro Diametro Espesor de extremo cédula aprox. en
exterior interior la pared exterior interior la pared del tubo kilogramos
NPS 0.D. 1.D. T 0.D. 1.D. T C
2x1% 60.3 49.22 5.54 483 38.14 5.08 76 80 0.86
2x1% 60.3 49.22 5.54 42.2 32.50 4.85 76 80 0.82
2x1 60.3 49.22 5.54 334 24.30 4.55 76 80 0.77
2%x2 73.0 58.98 7.01 60.3 49.22 5.54 95 80 1.54
2% x1% 73.0 58.98 7.01 48.3 38.14 5.08 95 80 1.36
2% x1% 73.0 58.98 7.01 42,2 32.50 4,85 95 80 1.32
3x2% 88.9 73.66 7.62 73.0 58.98 7.01 114 80 2.59
3x2 88.9 73.66 7.62 60.3 49.22 5.54 114 80 2.22
3x1% 88.9 73.66 7.62 48.3 38.14 5.08 114 80 2.04
3% x3 101.6 85.44 8.08 88.9 73.66 7.62 133 80 3.72
3%2x2%] 101.6 85.44 8.08 73.0 58.98 7.01 133 80 3.31
3%x2 101.6 85.44 8.08 60.3 49.22 5.54 133 80 2.90
4x3% 114.3 97.18 8.56 483 38.14 5.08 152 80 5.17
4x3] 1143 97.18 8.56 88.9 73.66 7.62 152 80 4.76
4x2%| 1143 97.18 8.56 73.0 58.98 7.01 152 80 4.26
4x2 114.3 97.18 8.56 60.3 49.22 5.54 152 80 3.81
5x4 141.3 122.24 9.53 114.3 97.18 8.56 190 80 8.53
5x3% 141.3 122.24 9.53 101.6 85.44 8.08 190 80 7.89
5x3 141.3 122.24 9.53 88.9 73.66 7.62 190 80 7.48
5x2%| 1413 122.24 9.53 73.0 58.98 7.01 190 80 6.85
6x5 168.3 146.36 10.97 141.3 122.24 9.53 229 80 14.24
6x4 168.3 146.36 10.97 114.3 97.18 8.56 229 80 12.66
6x3%| 168.3 146.36 10.97 101.6 85.44 8.08 229 80 11.93
6x3] 168.3 146.36 10.97 88.9 73.66 7.62 229 80 11.29
8x6 219.1 193.70 12.70 168.3 146.36 10.97 305 80 27.58
8x5 219.1 193.70 12.70 141.3 122.24 9.53 305 80 24.63
8x4] 219.1 193.70 12.70 114.3 97.18 8.56 305 80 22.45
10x8 273.0 242.82 15.09 219.1 193.70 12.70 381 80 47.63
10x6| 273.0 242.82 15.09 168.3 146.36 10.97 381 80 40.82
10x5 273.0 242.82 15.09 141.3 122.24 9.53 381 80 36.29
12x 10 323.8 288.84 17.48 273.0 242.82 15.09 457 80 70.31
12x8 323.8 288.84 17.48 219.1 193.70 12.70 457 80 61.23
12x6| 323.8 288.84 17.48 168.3 146.36 10.97 457 80 54.43
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CODOS DE 90°

3R Tamaio Diametro Diametro Espesor de Centroa Nro. de Peso
CEDU LA STD del tubo exterior interior la pared extremo cédula aprox. en
NPS 0.D. 1.D. T C deltubo  kilogramos
) 26.7 20.96 2.87 57 40 0.14
1 33.4 26.64 3.38 76 40 0.36
1% 42.2 35.08 3.56 95 40 0.50
1% 48.3 40.94 3.68 114 40 0.73
2 60.3 52.48 3.91 152 40 1.45
2% 73.0 62.68 5.16 190 40 2.90
3 88.9 77.92 5.49 229 40 4.35
3% 101.6 90.12 5.74 267 40 6.80
4 114.3 102.26 6.02 305 40 8.07
5 141.3 128.20 6.55 381 40 13.61
6 168.3 154.08 7.11 457 40 21.77
8 219.1 202.74 8.18 610 40 43.09
10 273.0 254.46 9.27 762 40 75.75
wi 12 323.8 304.74 9.53 914 * 113.40
E 1 c 14 355.6 336.54 9.53 1067 30 140.61
8 = 16 406.4 387.34 9.53 1219 30 188.24
Ml WEDEERD) 18] 457.0 437.94 9.53 1372 * 240.40
S M.J;lgmimwm 20 508.0 488.94 9.53 1524 20 294.83
ll 24 6100 | 5054 | o535 | 18 | 20 | aan
4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5. Para obtener informacidn sobre los tamafios superiores a
NPS 24, lldmenos.
6. Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
* Esta combinacién de tamafio y espesor no corresponde a ningtin
nimero de cédula de tubo.
3R Tamaiio Diametro Diametro Espesorde  Centroa Nro. de Peso
CEDU LA XS del tubo exterior interior la pared extremo cédula aprox. en
NPS 0.D. 1.D. T C deltubo  kilogramos
W 26.7 18.88 3.91 57 80 0.14
1 334 24.30 4.55 76 80 0.72
1% 42.2 32.50 4.85 95 80 1.09
1% 48.3 38.14 5.08 114 80 1.91
2 60.3 49.22 5.54 152 80 3.45
2% 73.0 58.98 7.01 190 80 5.72
3 88.9 73.66 7.62 229 80 7.80
3% 101.6 85.44 8.08 267 80 9.98
4 114.3 97.18 8.56 305 80 11.34
: 5 141.3 122.24 9.53 381 80 20.41
ya 6 168.3 146.36 10.97 457 80 31.75
’ 8 219.1 193.70 12.70 610 80 65.77
// 10 273.0 247.60 12.70 762 60 102.06
/ 12 323.8 298.40 12.70 914 * 145.15
1 c 14 355.6 330.20 12.70 1067 * 183.70
= 16 406.4 381.00 12.70 1219 40 244.94
(WELDBERD) 18] 4570 431.60 12.70 1372 * 317.51
Wﬂgm&mm 20 508.0 482.60 12.70 1524 30 383.28
2.Todas las medidas estén expresadas en milimetros. 24 610.0 584.60 12.70 1829 * 548.84

3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pdgina 107.
4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5. Para obtener informacidn sobre los tamafios superiores a
NPS 24, lldmenos.
6. Todos los pesos estdn expresados en kilogramos y son aproximados.
* Esta combinacién de tamafio y espesor no corresponde a ningiin
niimero de cédula de tubo.
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www.weldbend.com co Do S DE 90°
;Il'aﬂalgo Dia’;ne_tro D_ia'tmqtro Efpesor ge Ce;ntro a Nro. de Peso 3R
el tubo exterior interior a pare extremo 7 =
NPS 0.D. 1.D. T C dceeldtlllllgo k?l?)rgor);nﬁgs c E D U LA 40
% 26.7 20.96 2.87 57 40 0.14
1 334 26.64 3.38 76 40 0.36
1% 42.2 35.08 3.56 95 40 0.50
1% 48.3 40.94 3.68 114 40 0.73
2 60.3 52.48 3.91 152 40 1.45
2% 73.0 62.68 5.16 190 40 2.90
3 88.9 77.92 5.49 229 40 4.35
3% 101.6 90.12 5.74 267 40 6.80
4 114.3 102.26 6.02 305 40 8.07
5 141.3 128.20 6.55 381 40 13.61
6 168.3 154.08 7.11 457 40 21.77
8 219.1 202.74 8.18 610 40 43.09
10 273.0 254.46 9.27 762 40 75.75
12 323.8 303.18 10.31 914 40 92.99 o
14 355.6 333.34 11.13 1067 40 138.34 o
16 406.4 381.00 12.70 1219 40 244.94 g
18 457.0 428.46 14.27 1372 40 335.66 (WELDBEND) i
20 508.0 477.82 15.09 1524 40 430.91 WS&&ITI;AAA?MWPB. 3
u[ 6100 | 57504 [ 1748 [ 19 [ a0 [e503 | g W

Diametro

Tamaiio

Diametro

Centroa

del tubo exterior interior Elsg ;i?:ge extremo ':zgh?ae a l::;?en
NPS 0.D. L.D. T C deltubo  kilogramos
% 26.7 18.88 391 57 80 0.14
1 334 24.30 4.55 76 80 0.72
1% 42.2 32.50 4.85 95 80 1.09
1% 48.3 38.14 5.08 114 80 1.91
2 60.3 49.22 5.54 152 80 3.45
2% 73.0 58.98 7.01 190 80 5.72
3 88.9 73.66 7.62 229 80 7.80
3% 101.6 85.44 8.08 267 80 9.98
4 114.3 97.18 8.56 305 80 11.34
5 141.3 122.24 9.53 381 80 20.41
6 168.3 146.36 10.97 457 80 31.75
8 219.1 193.70 12.70 610 80 65.77
10 273.0 242.82 15.09 762 80 90.72
12 323.8 288.84 17.48 914 80 145.15
14 355.6 317.50 19.05 1067 80 272.15
16 406.4 363.52 21.44 1219 80 367.41
18 457.0 409.34 23.83 1372 80 462.66
20 508.0 455.62 26.19 1524 80 635.03
24 610.0 548.08 30.96 1829 80 816.46

4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5. Para obtener informacion sobre los tamafios superiores a

NPS 24, lldmenos.
6. Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.

3R
CEDULA 80

NOTAS

1. Cumple con ASME B16.9 y ASTM A234 WPB.

2. Todas las medidas estdn expresadas en milimetros.

3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pdgina 107.

4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5. Todos los pesos estdn expresados en kilogramos y son aproximados.
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CODOS DEXM5°
RADIO LARGO gaﬂargo Dia’tmqtro D_ia'tmqtro Elspesor ge Ce?tro a Nro. de Peso
= el tubo exterior interior a pare extremo i
c E D U LA ST D NPS 0.D. 1.D. T A dceelc:Illllllio k?l%?r);nﬁgs
% 21.3 15.76 2.77 16 40 0.04
% 26.7 20.96 2.87 19 40 0.05
1 334 26.64 3.38 22 40 0.10
1% 42.2 35.08 3.56 25 40 0.15
1% 48.3 40.94 3.68 29 40 0.20
2 60.3 52.48 3.91 35 40 0.39
2% 73.0 62.68 5.16 44 40 0.77
3 88.9 77.92 5.49 51 40 1.13
3% 101.6 90.12 5.74 57 40 1.54
4 114.3 102.26 6.02 64 40 2.04
5 141.3 128.20 6.55 79 40 3.40
6 168.3 154.08 7.11 95 40 5.31
8 219.1 202.74 8.18 127 40 10.57
wv 10 273.0 254.46 9.27 159 40 18.55
E 12 323.8 304.74 9.53 190 * 27.85
8 14 355.6 336.54 9.53 222 30 35.43
Ml WEoeERD) 16| 406.4 387.34 9.53 254 30 45.81
't M.ﬁmwpa 18 457.0 437.94 9.53 286 * 58.06
Rl 20 soa0 | assoa | 953 [ 38 | 20 | 7
4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108. 24 61 0.0 590.94 9.53 381 20 1 04.78
5. l;;’rsa::tlelgrenr!:gmacién sobre los tamafios superiores a 30 762.0 742.94 9.53 470 * 162.39
6.Todos I(;s pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados. 36 91 4.0 894.94 9.53 565 * 234.96
st cambinain e oy e o oregndea ingin 42[ 10670 [ 104794 [ 9.53 660 * | 320.69
48| 1219.0 1199.94 9.53 759 * 453.59
RADIO LARGO dTaﬂargo Dia’;ne_tro D_iétme_tro E?pesor ge Ce:ntro a Nro. de Peso
= el tubo exterior interior a pare extremo i
c E D U LA XS NPS 0.D. 1.D. pT A dceeﬂlljlll?o k?ﬁ)?l;l:gs
Y2 21.3 13.84 3.73 16 80 0.07
Y4 26.7 18.88 3.91 19 80 0.07
1 334 24.30 4.55 22 80 0.13
1% 42.2 32.50 4.85 25 80 0.20
1% 48.3 38.14 5.08 29 80 0.28
2 60.3 49.22 5.54 35 80 0.54
2% 73.0 58.98 7.01 44 80 0.91
3 88.9 73.66 7.62 51 80 1.50
3% 101.6 85.44 8.08 57 80 2.04
4 114.3 97.18 8.56 64 80 2.81
5 141.3 122.24 9.53 79 80 4.76
6 168.3 146.36 10.97 95 80 7.71
8 219.1 193.70 12.70 127 80 15.56
10 273.0 247.60 12.70 159 60 24.27
12 323.8 298.40 12.70 190 * 35.20
14 355.6 330.20 12.70 222 * 45.36
(WELDBERD) 16]  406.4 381.00 12.70 254 40 60.78
Wmmm 18 457.0 431.60 12.70 286 * 77.11
s 20 5080 | 4860 | 1270 | 318 | 30 | o4s0
4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108. 24 61 0.0 584.60 1 2.70 381 * 1 36.98
5. zir:::tﬁ::;::)zrma(|on sobre los tamafios superiores a 30 762.0 736.60 12.70 470 20 21 5.50
6. Todos los pesos estdn expresados en kilogramos y son aproximados. 36 91 4.0 888.60 1 2.70 565 20 31 1 .21
Bt ombinacin de afioy spesor 0 caresponde 3 ingin 42] 1067.0 | 1041.60 | 12.70 660 * | 446
48| 1219.0 1193.60 12.70 759 * 566.99
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www.weldbend.com CODOS DEM5°
;Il'aﬂango Dia’tme_tro I)_iétmgtro Eipesor ge Ce?tro a Nro. de Peso RADIO LARGO
el tubo exterior interior a pare extremo 4 =
NPS 0.D. 1.D. T A d(eel(illlllgo k?lI())I;jorxanelgs c E D U LA 40
% 213 15.76 2.77 16 40 0.04
% 26.7 20.96 2.87 19 40 0.05
1 334 26.64 3.38 22 40 0.10
1% 42.2 35.08 3.56 25 40 0.15
1% 48.3 40.94 3.68 29 40 0.20
2 60.3 52.48 391 35 40 0.39
2% 73.0 62.68 5.16 44 40 0.77
3 88.9 77.92 5.49 51 40 1.13
3% 101.6 90.12 5.74 57 40 1.54
4 114.3 102.26 6.02 64 40 2.04
5 141.3 128.20 6.55 79 40 3.40
6 168.3 154.08 7.11 95 40 5.31
8 219.1 202.74 8.18 127 40 10.57
10 273.0 254.46 9.27 159 40 18.55 e
12 323.8 303.18 10.31 190 40 29.48 =
14 355.6 333.34 11.13 222 40 36.29 g
16| 406.4 381.00 12.70 254 40 47.63 (WELDBERD) v
18 457.0 428.46 14.27 286 40 58.97 W:’gmgwm v
200 5080 | a7d2 | 1500 | 318 | a0 | 7ama | iemimeseenee
24 61 0.0 575.04 1 7.48 381 40 1 06.59 4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.

5. Para obtener informacion sobre los tamafios superiores a
NPS 24, lldmenos.
6.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.

Tamaiio Diametro Diametro Espesorde  (entroa Nro. de Peso RADIO LARGO
del tubo exterior interior la pared extremo cédula aprox. en CEDU LA 80
NPS 0.D. L.D. T A deltubo  kilogramos
2] 213 13.84 3.73 16 80 0.07
% 26.7 18.88 3.91 19 80 0.07
1 334 24.30 4.55 22 80 0.13
1% 42.2 32.50 4.85 25 80 0.20
1% 48.3 38.14 5.08 29 80 0.28
2 60.3 49.22 5.54 35 80 0.54
2% 73.0 58.98 7.01 44 80 0.91
3 88.9 73.66 7.62 51 80 1.50
3% 101.6 85.44 8.08 57 80 2.04
4 114.3 97.18 8.56 64 80 2.81
5 141.3 122.24 9.53 79 80 4.76
6 168.3 146.36 10.97 95 80 7.71
8 219.1 193.70 12.70 127 80 15.56
10 273.0 242.82 15.09 159 80 24.95
12 323.8 288.84 17.48 190 80 36.29
14 355.6 317.50 19.05 222 80 45.36
16]  406.4 363.52 21.44 254 80 61.23 (WELDBEND)
18 457.0 409.34 23.83 286 80 79.38 Wﬁﬂﬁmwm
20[ 5080 [ 45562 | 2619 [ 318 [ 80 [ 9525 | pemneesweeewene
24 61 0.0 548.08 30.96 381 80 1 38.34 4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.

5.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
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CODOS DE 45°

RADIO LARGO Iaﬂargo Dia’:ne_tro I)_iétmgtro Elspesor ge (e;ltro a Nro. de Peso
= el tubo exterior Interior a pare extremo i
CE D U LA 1 60 NPS 0.D. 1.D. pT A dceeldtllllllio k?l’(’)rgorxa.nﬁgs
Y2 21.3 11.74 4.78 16 160 0.82
Y4 26.7 15.58 5.56 19 160 0.91
1 334 20.70 6.35 22 160 1.36
1% 42.2 29.50 6.35 25 160 1.59
1% 48.3 34.02 1.14 29 160 1.68
2 60.3 42.82 8.74 35 160 2.27
2% 73.0 53.94 9.53 44 160 1.68
3 88.9 66.64 11.13 51 160 2.54
4 114.3 87.32 13.49 64 160 2.54
5 141.3 109.54 15.88 79 160 6.80
6 168.3 131.78 18.26 95 160 12.70
8 219.1 173.08 23.01 127 160 21.77
10 273.0 215.84 28.58 159 160 32.66
g 12 323.8 257.16 33.32 190 160 44.45
— 14 355.6 284.18 35.71 222 160 58.97
8 16 406.4 325.42 40.49 254 160 81.65
o NOTAS 18| 457.0 366.52 45.24 286 160 | 117.93
SR e st s 20 008D | A07.98 | S0 | 318 | 160 | 17690
3: Para conocer los detalles de biselado, consulte la p.a'gina 107. 24 61 o'o 490'92 59°54 381 160 254°01
4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
RADIO LARGO ;aﬂargo Dié:nqtro Qiétmqtro Elspesor ge (e:|tro a Nro. de Peso
= el tubo exterior Interior a pare extremo i
c E D U LA XXS NPS 0.D. 1.D. pT A dcee|c:l:lll§lo k?|’(,)r§;)l');n‘e125
%2 21.3 6.36 7.47 16 * 0.82
Y4 26.7 11.06 7.82 19 * 091
1 334 15.22 9.09 22 * 1.36
1% 42.2 22.80 9.70 25 * 1.59
1% 48.3 28.00 10.15 29 * 1.68
2 60.3 38.16 11.07 35 * 2.27
2% 73.0 44.96 14.02 44 * 1.68
3 88.9 58.42 15.24 51 * 2.72
4 114.3 80.06 17.12 64 * 4.72
5 141.3 103.20 19.05 79 * 8.71
6 168.3 124.40 21.95 95 * 13.61
8 219.1 174.64 22.23 127 * 22.68
10 273.0 222.20 25.40 159 140 34.02
12 323.8 273.00 25.40 190 120 43.09

NOTAS

1. Cumple con ASME B16.9y ASTM A234 WPB.

2. Todas las medidas estdn expresadas en milimetros.

3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pagina 107.

4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.

5.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.

* Esta combinacién de tamafio y espesor no corresponde a ningtin
nimero de cédula de tubo.
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CODOS DEM5°

Diametro

Diametro

Centroa

ch:ﬂ?lrl;?) exterior interior Efg ;sa(:':ge extremo ':zgh?ae aplr’s)?en
NPS 0.D. 1.D. T A deltubo  kilogramos

) 26.7 20.96 2.87 24 40 0.23

1 334 26.64 3.38 31 40 0.32

1% 42.2 35.08 3.56 39 40 0.45

1% 48.3 40.94 3.68 47 40 0.59

2 60.3 52.48 3.91 63 40 0.68

2%, 73.0 62.68 5.16 79 40 0.79

3 88.9 71.92 5.49 95 40 1.36

3% 101.6 90.12 5.74 111 40 2.27
4 114.3 102.26 6.02 127 40 4.08

5 141.3 128.20 6.55 157 40 7.26

6 168.3 154.08 7.1 189 40 10.21

8 219.1 202.74 8.18 252 40 20.41
10 273.0 254.46 9.27 316 40 36.29
12 323.8 304.74 9.53 378 * 54.43
14 355.6 336.54 9.53 d 30 68.04
16 406.4 387.34 9.53 505 30 87.54
18 4570 437.94 9.53 568 * 112.49
20 508.0 488.94 9.53 632 20 139.71
24 610.0 590.94 9.53 757 20 199.58

Diametro

Diametro

Centroa

t}zﬂ:ll‘)g exterior interior Elsg ;sat:zge extremo fzghtliae aplr)g;?en
NPS 0.D. L.D. T A deltubo  kilogramos
% 26.7 18.88 391 24 80 0.07
1 334 24.30 4.55 31 80 0.13
1% 42.2 32.50 4.85 39 80 0.20
1% 48.3 38.14 5.08 47 80 0.28
2 60.3 49.22 5.54 63 80 0.54
2% 73.0 58.98 7.01 79 80 0.91
3 88.9 73.66 7.62 95 80 1.50
3% 101.6 85.44 8.08 111 80 2.04
4 114.3 97.18 8.56 127 80 2.81
5 141.3 122.24 9.53 157 80 4.76
6 168.3 146.36 10.97 189 80 7.71
8 219.1 193.70 12.70 252 80 15.56
10 273.0 247.60 12.70 316 60 24.27
12 323.8 298.40 12.70 378 * 35.20
14 355.6 330.20 12.70 M * 45.36
16 406.4 381.00 12.70 505 40 60.78
18 457.0 431.60 12.70 568 * 77.11
20 508.0 482.60 12.70 632 30 94.80
24 610.0 584.60 12.70 757 * 136.98

3R
CEDULA STD

NOTAS
1. Cumple con ASMEB16.9 y ASTM A234 WPB.
2. Todas las medidas estan expresadas en milimetros.
3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pagina 107.
4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5. Para obtener informacidn sobre los tamafios superiores a
NPS 24, lldmenos.

6.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.

* Esta combinacién de tamafio y espesor no corresponde a ningtin
nimero de cédula de tubo.

3R
CEDULA XS

NOTAS
1. Cumple con ASME B16.9 y ASTM A234 WPB.
2. Todas las medidas estdn expresadas en milimetros.
3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pdgina 107.
4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5. Para obtener informacién sobre los tamafios superiores a
NPS 24, llimenos.

6. Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.

* Esta combinacion de tamafio y espesor no corresponde a ningtin
niimero de cédula de tubo.

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.
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CODOS DEXM5°
3R Tamaio Diametro Diametro Espesor de Centroa Nro. de Peso
CEDULA 40 del tubo exterior interior la pared extremo d(éduh aprox. en
NPS 0.D. 1.D. T A eltubo  kilogramos
Y 26.7 20.96 2.87 24 40 0.23
1 33.4 26.64 3.38 31 40 0.32
1% 42.2 35.08 3.56 39 40 0.45
1% 48.3 40.94 3.68 47 40 0.59
2 60.3 52.48 3.91 63 40 0.68
2% 73.0 62.68 5.16 79 40 0.79
3 88.9 77.92 5.49 95 40 1.36
3% 101.6 90.12 5.74 111 40 2.27
4 114.3 102.26 6.02 127 40 4.08
5 141.3 128.20 6.55 157 40 7.26
6 168.3 154.08 7.11 189 40 10.21
8 219.1 202.74 8.18 252 40 20.41
10 273.0 254.46 9.27 316 40 36.29
wvi 12 323.8 303.18 10.31 378 40 72.57
E 14 355.6 333.34 11.13 M 40 122.47
8 16 406.4 381.00 12.70 505 40 163.29
Ml WEDEERD) 18] 457.0 428.46 14.27 568 40 | 222.26
't WJ&I\?A&M WeB. 20 508.0 477.82 15.09 632 40 278.96
il e 24 6100 | 57504 | 1748 | 757 | a0 | 35153
4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5. Para obtener informacién sobre los tamafios superiores a
NPS 24, llamenos.
6. Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
3R Tamaiio Diametro Diametro Espesorde  (entroa Nro. de Peso
CE DULA 80 del tubo exterior interior la pared extremo cédula aprox. en
NPS 0.D. 1D. T A deltubo  kilogramos
Y4 26.7 18.88 3.91 24 80 0.07
1 33.4 24.30 4.55 31 80 0.13
1% 42.2 32.50 4.85 39 80 0.20
1% 48.3 38.14 5.08 47 80 0.28
2 60.3 49.22 5.54 63 80 0.54
2% 73.0 58.98 7.01 79 80 0.91
3 88.9 73.66 7.62 95 80 1.50
3% 101.6 85.44 8.08 111 80 2.04
4 114.3 97.18 8.56 127 80 2.81
5 141.3 122.24 9.53 157 80 4.76
6 168.3 146.36 10.97 189 80 7.71
8 219.1 193.70 12.70 252 80 15.56
10 273.0 242.82 15.09 316 80 68.04
12 323.8 288.84 17.48 378 80 90.72
14 355.6 317.50 19.05 441 80 153.09
- 16 406.4 363.52 21.44 505 80 204.12
(WELDEERD) 18| 457.0 409.34 23.83 568 80 | 277.82
W.:‘:gIVIAISMWPB. 20 508.0 455.62 26.19 632 80 348.70
2.Todas las medidas estan expresadas en milimetros. 24 610.0 548.08 30.96 757 80 439.42

3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pagina 107.
4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5.Todos los pesos estdn expresados en kilogramos y son aproximados.
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www.weldbend.com CODOS DE RETORNO DE 180°
Tamaio Didmetro Diametro Espesorde (Centroa Parteposteriora pyo. de Peso RADIO LARGO
deltubo  exterior  interior  lapared centro partedelantera csdula  aprox.en CEDULA STD
NPS 0.D. .. T v W del tubo kilogramos
Bl 213 15.76 2.77 76 48 40 0.15
Y| 26.7 20.96 2.87 76 51 40 0.15
1 334 26.64 3.38 76 56 40 0.34
1%| 42.2 35.08 3.56 95 70 40 0.50
1%| 483 40.94 3.68 114 83 40 0.73
2| 60.3 52.48 3.91 152 106 40 1.45
2%| 73.0 62.68 5.16 190 132 40 2.77
3| 88.9 77.92 5.49 229 159 40 4.26
3%| 101.6 | 90.12 5.74 267 184 40 5.81
4] 114.3 | 102.26 6.02 305 210 40 7.94
5| 1413 | 128.20 | 6.55 381 262 40 13.29
6] 168.3 | 154.08 7.1 457 313 40 21.32
8] 219.1 | 202.74 | 8.18 610 414 40 39.46
10| 273.0 | 254.46 9.27 762 518 40 74.39 w
12 3238 | 304.74 | 9.53 914 619 * 107.50 =)
14] 355.6 [ 336.54 9.53 1067 m 30 141.07 g
16| 406.4 | 387.34 9.53 1219 813 30 185.06 i
18] 457.0 [ 437.94 9.53 1372 914 * 233.15 ‘ngﬂAAiWPB‘ g
20/ 508.0 488.94 9.53 1524 1016 20 288.48 2. Todas las medidas estan exprgsadas en milimetros4, A =T
24] 6100 | 59094 | 953 | 1829 | 1219 20 | 41186 | {icreei icomondmeindo ot s

5. Para obtener informacion sobre los tamafios superiores a
NPS 24, lldmenos.
6. Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
* Esta combinacion de tamafio y espesor no corresponde a ningtin
ntimero de cédula de tubo.

Tamaiio  Didmetro Diametro Espesorde Centroa Parteposteriora pyo. de Peso RADIO LARGO
deltubo  exterior  interior  lapared centro partedelantera  céqula  aprox.en CEDULA XS
NPS 0.D. 1.D. T v w deltubo kilogramos
| 213 13.84 3.73 76 48 80 0.20
%) 26.7 18.88 3.91 76 51 80 0.24
1] 334 24.30 4.55 76 56 80 0.44
1%| 42.2 32.50 4.85 95 70 80 0.73
1%| 483 38.14 5.08 114 83 80 1.00
2| 60.3 49.22 5.54 152 106 80 1.86
2%| 73.0 58.98 7.01 190 132 80 3.49
3] 889 73.66 7.62 229 159 80 5.62
3%| 1016 | 85.44 8.08 267 184 80 1.76
4 114.3 97.18 8.56 305 210 80 10.93
5| 1413 | 122.24 9.53 381 262 80 18.91
6] 168.3 | 146.36 | 10.97 457 313 80 30.93
8| 219.1 193.70 | 12.70 610 414 60 63.50
10| 273.0 | 247.60 | 12.70 762 518 * 98.43
12) 3238 | 298.40 | 12.70 914 619 * 141.07
14] 355.6 | 330.20 | 12.70 | 1067 m 40 181.44
16| 406.4 | 381.00 | 12.70 | 1219 813 * 244.94
18] 457.0 | 431.60 | 12.70 | 1372 914 30 | 3n16 | (WEDEENDNOTAS
20 508,0 482.60 1 2,70 1 524 1 01 6 * 381 .02 2.Todas las medidas estén expresadas en milimetros.
24| 610.0 | 58460 | 12.70 | 1829 | 1219 L SABBA ek s ot 05

5. Para obtener informacion sobre los tamafios superiores a
NPS 24, lldmenos.
6.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
* Esta combinacién de tamafio y espesor no corresponde a ningtn
ntmero de cédula de tubo.
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CODOS DE RETORNO DE 180°
RADIO LARGO Tamaio Diametro Diametro Espesorde Centroa Parteposteriora pyo.de Peso
CEDU LA 40 deltubo  exterior  interior lapared centro partedelantera  cgdqula  aprox.en
NPS 0.D. .D. T v w del tubo kilogramos
| 21.3 15.76 2.77 76 48 40 0.15
3| 26.7 20.96 2.87 76 51 40 0.15
1 334 26.64 3.38 76 56 40 0.34
1% 42.2 35.08 3.56 95 70 40 0.50
1'%| 483 40.94 3.68 114 83 40 0.73
2| 60.3 52.48 3.91 152 106 40 1.45
2% 73.0 62.68 5.16 190 132 40 2.77
3] 88.9 77.92 5.49 229 159 40 4.26
3'%| 101.6 90.12 5.74 267 184 40 5.81
4] 1143 | 102.26 6.02 305 210 40 7.94
5| 141.3 | 128.20 6.55 381 262 40 13.29
6] 168.3 | 154.08 7.11 457 313 40 21.32
8| 219.1 [ 202.74 8.18 610 414 40 39.46
wv 10{ 273.0 | 254.46 9.27 762 518 40 74.39
E 12| 323.8 | 303.18 | 10.31 914 619 40 108.86
o 14] 355.6 | 333.34 [ 11.13 | 1067 711 40 142.88
o (WELDBEND) 16) 406.4 | 381.00 [ 12.70 | 1219 813 40 185.97
< mmmm 18| 457.0 [ 428.46 | 14.27 | 1372 914 40 235.87
= R —— 20| soao | a7ré2 | 1509 [ 1524 | 016 | 40 | 29030
41 Para conocer las tolerancias dimensi(;nales, consulte la pa'gir;a 108. 24 61 0-0 575-04 1 7-48 1 829 121 9 40 41 5-03
5. Para obtener informacion sobre los tamafios superiores a
NPS 24, lldmenos.
6.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
RADIO LARGO Tamafio Diametro Diametro Espesorde Centroa Parte posteriora Nyo. de Peso
CEDULA 80 deltubo  exterior  interior  lapared centro partedelantera  csdqula  aprox.en
NPS 0.D. 1.D. T v w deltubo kilogramos
| 213 13.84 3.73 76 48 80 0.20
3| 26.7 18.88 3.91 76 51 80 0.24
1] 334 24.30 4.55 76 56 80 0.44
1% 42.2 32.50 4.85 95 70 80 0.73
1%| 483 38.14 5.08 114 83 80 1.00
2| 60.3 49.22 5.54 152 106 80 1.86
2% 73.0 58.98 7.01 190 132 80 3.49
3] 88.9 73.66 7.62 229 159 80 5.62
3%( 101.6 85.44 8.08 267 184 80 1.76
4] 114.3 97.18 8.56 305 210 80 10.93
5| 1413 | 122.24 9.53 381 262 80 18.91
6] 168.3 [ 146.36 [ 10.97 457 313 80 30.93
8| 219.1 193.70 [ 12.70 610 414 80 63.50
10{ 273.0 [ 242.82 | 15.09 762 518 80 99.79
12] 323.8 | 288.84 | 17.48 914 619 80 142.88
14] 355.6 | 317.50 [ 19.05 | 1067 1 80 185.97
NOTAS 16] 406.4 | 363.52 [ 21.44 | 1219 813 80 249.47
1. Cample con ASME B16.9y ASTM A234 WPB. 18| 457.0 409.34 23.83 1372 914 80 315.25
T 20 5080 | 45562 [ 2619 [ 1524 | 1016 | 80 [ 38555
4: Para conocer las tolerancias dimensi(;nales, consulte la pégin.a 108. 24 61 0.0 548-08 30-96 1 829 121 9 80 555-65

5.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
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Tamaio Diametro Diametro Espesorde (Centroa Parteposteriora pyo. de Peso RADIO LARGO
deltubo  exterior  interior  lapared centro partedelantera  cgdqula  aprox.en CEDULA 160
NPS 0.D. .. T v W deltubo kilogramos
Bl 213 11.74 4.78 76 48 160 0.18
%) 26.7 15.58 5.56 76 51 160 0.20
1 334 20.70 6.35 76 56 160 0.42
1% 42.2 29.50 6.35 95 70 160 0.63
1%| 483 34.02 7.14 114 83 160 0.91
2| 60.3 42.82 8.74 152 106 160 1.81
2%| 73.0 53.94 9.53 190 132 160 3.46
3] 88.9 66.64 11.13 229 159 160 5.33
4 1143 | 8732 | 13.49 | 305 210 160 9.92
5| 1413 | 109.54 | 15.88 | 381 262 160 16.62
6] 1683 | 131.78 | 18.26 | 457 313 160 26.65
8| 219.1 173.08 | 23.01 610 414 160 49.33
10( 273.0 | 215.84 | 28.58 | 762 518 160 92.99
12| 323.8 | 257.16 | 33.32 914 619 160 134.38 v
14] 355.6 [ 284.18 | 35.71 1067 m 160 176.33 —
16| 4064 [ 32542 | 40.49 | 1219 813 160 231.33 g
18| 457.0 [ 366.52 | 45.24 | 1372 914 160 291.43 NOTAS v
20| 508.0 | 407.98 | 50.01 1524 1016 160 360.60 1. Cumple con ASME B16.9 y ASTM A234 WPB. (&)
24] 6100 | 49092 | 59.54 ] 1829 | 1219 160 [ 51482 [ 1o

4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.

Tamaio Diametro Diametro Espesorde (Centroa Parteposteriora pyo. de Peso RADIO LARGO
deltubo  exterior  interior  lapared centro partedelantera  céqula  aprox.en CEDULA XXS
NPS 0.D. .. T v W deltubo kilogramos
2| 213 6.36 147 76 48 * 0.20
%| 26.7 11.06 7.82 76 51 * 0.21
1 334 15.22 9.09 76 56 * 0.46
1%| 42.2 22.80 9.70 95 70 * 0.68
1%| 483 28.00 10.15 114 83 * 1.00
2| 603 3816 | 11.07 | 152 106 * 2.00
2% 73.0 44.96 14.02 190 132 * 3.81
3] 88.9 58.42 15.24 229 159 * 5.86
4 1143 | 80.06 | 17.12 | 305 210 * 10.91
5( 1413 | 103.20 | 19.05 381 262 * 18.28
6] 168.3 | 12440 | 21.95 | 457 313 * 29.32
8| 219.1 174.64 | 22.23 610 414 * 54.26
10] 273.0 [ 222.20 | 25.40 762 518 140 102.28
12] 323.8 [ 273.00 | 25.40 914 619 120 147.82

NOTAS

1. Cumple con ASME B16.9 y ASTM A234 WPB.

2. Todas las medidas estan expresadas en milimetros.

3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pdgina 107.

4, Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.

5.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.

* Esta combinacion de tamafio y espesor no corresponde a ningtin
niimero de cédula de tubo.
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RADIO CORTO Tamaio Diametro Diametro Espesorde Centroa Parteposteriora pyo.de Peso
CEDU LA STD deltubo  exterior  interior  lapared centro partedelantera gqula aprox. en
NPS 0.D. L. T v W del tubo kilogramos
11 334 26.64 3.38 51 41 40 0.23
1%| 42.2 35.08 3.56 64 52 40 0.36
1%[ 48.3 40.94 3.68 76 62 40 0.50
2[ 60.3 52.48 3.91 102 81 40 0.86
2%| 73.0 62.68 5.16 127 100 40 1.81
3] 88.9 77.92 5.49 152 121 40 2.72
3%| 101.6 90.12 5.74 178 140 40 3.95
4] 1143 | 102.26 6.02 203 159 40 5.53
5 1413 | 128.20 6.55 254 197 40 8.71
6] 168.3 | 154.08 7.11 305 237 40 14.92
8] 219.1 | 202.74 8.18 406 313 40 29.44
10| 273.0 [ 254.46 9.27 508 391 40 50.80
12) 3238 [ 304.74 9.53 610 467 * 71.21
wvi 14| 355.6 [ 336.54 9.53 711 533 30 94.35
E 16| 406.4 | 387.34 9.53 813 610 30 116.57
P=) 18] 457.0 [ 437.94 9.53 914 686 * 147.42
hH (WELDBEND) 20 508.0 | 488.94 9.53 1016 762 20 188.69
S mmmm 24| 610.0 | 590.94 9.53 1219 914 20 268.53
=X 2. Todas las medidas estén expresadas en milimetros.
3. Para conocer los detalles de hiselado, consulte la pagina 107.
4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5. Para obtener informacion sobre los tamafios superiores a
NPS 24, lldmenos.
6.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
* Esta combinacion de tamafio y espesor no corresponde a ningtin
nimero de cédula de tubo.
RADIO CORTO Tamaio Diametro Diametro Espesorde Centroa Parteposteriora pyo.de Peso
CEDULA XS deltubo  exterior  interior  lapared centro partedelantera  céqula  aprox.en
0.D. L. T v w del tubo kilogramos
1] 334 24.30 4.55 51 41 80 0.32
1% 42.2 32.50 4.85 64 52 80 0.45
1%| 48.3 38.14 5.08 76 62 80 0.68
2[ 603 49.22 5.54 102 81 80 1.32
2%| 73.0 58.98 7.01 127 100 80 2.36
3] 88.9 73.66 7.62 152 121 80 3.72
3%| 101.6 85.44 8.08 178 140 80 5.31
4] 114.3 97.18 8.56 203 159 80 7.44
5| 1413 | 122.24 9.53 254 197 80 12.56
6] 168.3 | 146.36 | 10.97 305 237 80 20.73
8] 219.1 | 193.70 | 12.70 406 313 80 43.68
10| 273.0 [ 247.60 [ 12.70 508 391 60 64.86
12] 323.8 [ 298.40 | 12.70 610 467 * 96.16
14| 355.6 [ 330.20 | 12.70 711 533 * 122.92
16| 406.4 | 381.00 [ 12.70 813 610 40 153.77
18] 457.0 [ 431.60 [ 12.70 914 686 * 192.78
(WELDBEND) 20( 508.0 | 482.60 [ 12.70 | 1016 762 30 251.74
m,x&m&lwm 24| 610.0 | 584.60 [ 12.70 | 1219 914 * 352.89

2.Todas las medidas estén expresadas en milimetros.
3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pdgina 107.
4, Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5. Para obtener informacién sobre los tamafios superiores a
NPS 24, llimenos.
6. Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
* Esta combinacién de tamario y espesor no corresponde a ningtin
niimero de cédula de tubo.
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Tamaiio Didmetro Diametro Espesorde (Centroa Parteposteriora pyo. de Peso RADIO CORTO
deltubo  exterior  interior  lapared centro partedelantera csdula  aprox.en CEDULA 40
NPS 0.D. .. T v W del tubo kilogramos
1] 334 26.64 3.38 51 M 40 0.23
1% 42.2 35.08 3.56 64 52 40 0.36
1%| 483 40.94 3.68 76 62 40 0.50
2| 60.3 52.48 391 102 81 40 0.86
2%| 73.0 62.68 5.16 127 100 40 1.81
3] 88.9 77.92 5.49 152 121 40 2.72
3%| 101.6 90.12 5.74 178 140 40 3.95
4] 1143 | 102.26 6.02 203 159 40 5.53
5| 1413 | 128.20 | 6.55 254 197 40 8.7
6] 168.3 | 154.08 711 305 237 40 14.92
8] 219.1 | 202.74 | 8.18 406 313 40 29.44
10{ 273.0 | 254.46 | 9.27 508 391 40 50.80
12| 323.8 | 303.18 [ 10.31 [ 610 467 40 74.84
14| 355.6 | 33334 | 11.13 m 533 40 97.52
16/ 406.4 | 381.00 | 12.70 | 813 610 40 120.20
18| 457.0 [ 428.46 [ 14.27 914 686 40 151.95
20( 508.0 | 477.82 | 15.09 | 1016 762 40 192.78 NOTAS
24| 610.0 575.04 17.48 1219 914 40 274.42 1. Cample con ASME B16.9y ASTM A234 WPB.

Tamafo Diametro Diametro Espesorde Centroa Parteposteriora |yo. de Peso
deltubo  exterior  interior  lapared centro partedelantera  csdqula  aprox.en
0.D. .. T v w deltubo kilogramos
1] 334 24.30 4.55 51 4 80 0.32
1%| 42.2 32.50 4.85 64 52 80 0.45
1%| 483 38.14 5.08 76 62 80 0.68
2| 603 49.22 5.54 102 81 80 1.32
2%| 73.0 58.98 7.01 127 100 80 2.36
3] 889 73.66 7.62 152 121 80 3.72
3%| 101.6 | 85.44 8.08 178 140 80 5.31
4 114.3 97.18 8.56 203 159 80 1.44
5| 1413 | 122.24 9.53 254 197 80 12.56
6| 168.3 | 146.36 | 10.97 305 237 80 20.73
8[ 219.1 193.70 | 12.70 406 313 80 43.68
10| 273.0 | 242.82 | 15.09 508 391 80 72.57
12| 3238 | 288.84 | 17.48 610 467 80 102.06
14| 355.6 | 317.50 | 19.05 m 533 80 127.01
16] 406.4 | 363.52 | 21.44 813 610 80 158.76
18| 457.0 | 409.34 | 23.83 914 686 80 197.31
20| 508.0 | 455.62 | 26.19 | 1016 762 80 258.55
24| 610.0 | 548.08 | 30.96 | 1219 914 80 358.34

2. Todas las medidas estén expresadas en milimetros.
3. Para conocer los detalles de hiselado, consulte la pagina 107.
4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5. Para obtener informacion sobre los tamafios superiores a
NPS 24, lldmenos.

6. Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.

RADIO CORTO
CEDULA 80

WELDBEND) NOTAS
1. Cumple con ASME B16.9y ASTM A234 WPB.
2. Todas las medidas estén expresadas en milimetros.

3. Para conocer los detalles de hiselado, consulte la pgina 107.
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4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
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RADIO CORTO Tamaio Diametro Diametro Espesorde Centroa Parteposteriora pyo.de Peso
CEDU LA 160 deltubo  exterior  interior lapared centro partedelantera  cgdqula  aprox.en
0.D. .D. T v W del tubo kilogramos
11 334 20.70 6.35 51 41 160 0.39
1%| 42.2 29.50 6.35 64 52 160 0.55
1% 48.3 34.02 7.14 76 62 160 0.83
2| 60.3 42.82 8.74 102 81 160 1.59
2% 73.0 53.94 9.53 127 100 160 2.85
3| 88.9 66.64 11.13 152 121 160 4.50
4] 1143 87.32 13.49 203 159 160 9.00
5| 141.3 109.54 | 15.88 254 197 160 15.20
6] 168.3 | 131.78 [ 18.26 305 237 160 25.08
8| 219.1 173.08 | 23.01 406 313 160 52.85
10 273.0 | 215.84 | 28.58 508 391 160 78.48
12| 323.8 [ 257.16 | 33.32 610 467 160 116.35
14| 355.6 | 284.18 | 35.71 11 533 160 148.74
16| 406.4 | 325.42 | 40.49 813 610 160 186.06
18| 457.0 [ 366.52 [ 45.24 914 686 160 233.26
20( 508.0 | 407.98 | 50.01 1016 762 160 304.61
NOTAS 24 610.0 | 49092 | 59.54 | 1219 914 160 427.00
1. Cumple con ASME B16.9y ASTM A234WPB.
2.Todas las medidas estén expresadas en milimetros.
3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pagina 107.
4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
RADIO CORTO Tamaio Diametro Diametro Espesorde Centroa Parteposteriora pyo.de Peso
CEDULA XXS deltubo  exterior  interior  lapared centro partedelantera  céqula  aprox.en
0.D. 1.D. T v W deltubo kilogramos
1] 334 15.22 9.09 51 41 * 0.42
1% 42.2 22.80 9.70 64 52 * 0.60
1'%| 483 28.00 10.15 76 62 * 0.91
2| 60.3 38.16 11.07 102 81 * 1.77
2% 73.0 44.96 14.02 127 100 * 3.14
3] 88.9 58.42 15.24 152 121 * 4.95
4] 114.3 80.06 17.12 203 159 * 9.90
5| 141.3 103.20 | 19.05 254 197 * 16.72
6] 168.3 | 124.40 | 21.95 305 237 * 27.59
8| 219.1 174.64 | 22.23 406 313 * 58.14
10] 273.0 | 222.20 | 25.40 508 391 140 86.33
12| 323.8 | 273.00 | 25.40 610 467 120 127.99

NOTAS

1. Cumple con ASME B16.9 y ASTM A234 WPB.

2. Todas las medidas estdn expresadas en milimetros.

3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pagina 107.

4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.

5.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.

* Esta combinacion de tamaio y espesor no corresponde a ningiin
niimero de cédula de tubo.
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Tamaio Diametro Diametro Espesorde (entroa  (entroa Nro. de Peso CEDULA STD
deltubo  exterior  interior  lapared centro extremo cédula aprox. en
NPS 0.D. .. T R B deltubo  kilogramos
| 213 15.76 2.77 25 25 40 0.16
3| 26.7 20.96 2.87 29 29 40 0.23
1] 334 26.64 3.38 38 38 40 0.34
1% 42.2 35.08 3.56 48 48 40 0.59
1% 48.3 40.94 3.68 57 57 40 0.86
2| 603 52.48 3.91 64 64 40 1.45
2%| 73.0 62.68 5.16 76 76 40 2.63
3] 88.9 77.92 5.49 86 86 40 3.27
3%| 101.6 90.12 5.74 95 95 40 4.31
4] 1143 [ 102.26 | 6.02 105 105 40 5.76 ! !
5| 141.3 | 128.20 6.55 124 124 40 9.43 e S i
6] 168.3 | 154.08 7.11 143 143 40 15.01 J}
8] 219.1 | 202.74 | 8.18 178 178 40 25.63 02 -
10 273.0 [ 254.46 9.27 216 216 40 41.23 yﬁ o
12| 323.8 [ 304.74 9.53 254 254 * 61.69 R R =
14| 355.6 | 336.54 9.53 279 279 30 73.48 g
16| 406.4 | 387.34 [ 9.53 305 305 30 93.44 (WELDSERD) v s
18| 457.0 | 437.94 9.53 343 343 * 123.38 Wmmnm v
20 508.0 [ 4880 | 053 | 381 [ 381 [ 20 [ asere | cpeeremmenmier | W
24 61 0.0 590.94 9-53 432 432 20 230-42 4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
30| 762.0 742.94 9.53 559 559 * 378.75 5. :e;rsa::tﬁgs:!:zrmacién sobre los tamafios superiores a
36 91 4-0 894-94 9-53 673 673 * 586-95 6.Todos Itl)s pesos e;tén expresados en kilogramos y son aproximados.
42| 1067.0 | 1047.94 | 9.53 762 11 * 678.12 . Ezt;:;":em;gzlnai t;"blzﬁo Y espesor no conesponde a ningin
48] 1219.0 | 1199.94 | 9.53 889 838 * 1043.26 '
Tamano Diametro Diametro Espesorde (Centroa Centroa Nro. de Peso CEDULA XS
deltubo  exterior  interior  lapared centro extremo cédula aprox. en
NPS 0.D. .. T R B deltubo  kilogramos
2| 213 13.84 3.73 25 25 80 0.17
3| 26.7 18.88 3.91 29 29 80 0.26
1] 334 24.30 4.55 38 38 80 0.39
1% 42.2 32.50 4.85 48 48 80 0.73
1%| 48.3 38.14 5.08 57 57 80 1.04
2| 603 49.22 5.54 64 64 80 1.77
2%| 73.0 58.98 7.01 76 76 80 2.95
3] 88.9 73.66 7.62 86 86 80 4.08
3%| 101.6 85.44 8.08 95 95 80 5.53
4] 114.3 97.18 8.56 105 105 80 7.35 T 4&
5| 1413 | 122.24 9.53 124 124 80 12.07 __J A B
6] 168.3 | 146.36 | 10.97 143 143 80 18.96 ‘L
8] 219.1 | 193.70 | 12.70 178 178 80 34.56 o0,
10{ 273.0 [ 247.60 [ 12.70 216 216 60 52.16 "[%
12| 323.8 [ 298.40 [ 12.70 254 254 * 76.66
14| 355.6 [ 330.20 [ 12.70 279 279 * 107.50 : :
16] 406.4 [ 381.00 | 12.70 [ 305 305 40 | 128.82 NOTAS
18| 457.0 431.60 12.70 343 343 * 160.12 1. Cumple con ASME B16.9y ASTM A234 WPB.
20 508.0 | 48260 | 1270 | 381 | 381 | 30 | 20049 | iremeereonen
24 61 0.0 584.60 1 2.70 432 432 * 283 .49 4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
30 762.0 736.60 12.70 559 559 20 483.07 5. ;aprsa::tﬁgr:ei:(f)zrmacién sobre los tamafios superiores a
36 91 4.0 888.60 1 2.70 673 673 20 730.28 6.Todos Ic;s pesos e;tén expresados en kilogramos y son aproximados.
42| 1067.0 | 1041.60 | 12.70 762 Al * 811.02 ’ Ef;::;"::‘;;‘ﬁl"a‘i‘tauf;z"" Y espesor no cortesponde a ningun
48] 1219.0 | 1193.60 | 12.70 889 838 * 1043.26 '

49

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.


http://www.weldbend.com

(WELDBEND)

TUBOS EN T RECTOS
CEDULA 40 Tamaio Diametro Diametro Espesorde (Centroa  (entroa Nro. de Peso
deltubo  exterior  interior  lapared centro extremo cédula aprox. en
NPS 0.D. L.D. T R B deltubo  kilogramos
Bl 213 15.76 2.77 25 25 40 0.16
Y| 26.7 20.96 2.87 29 29 40 0.23
1 334 26.64 3.38 38 38 40 0.34
1%| 42.2 35.08 3.56 48 48 40 0.59
1% 48.3 40.94 3.68 57 57 40 0.86
2| 60.3 52.48 3.91 64 64 40 1.45
2%| 73.0 62.68 5.16 76 76 40 2.63
3] 88.9 77.92 5.49 86 86 40 3.27
D. 3%| 101.6 90.12 5.74 95 95 40 3.86
T T 4& 4] 1143 | 102.26 6.02 105 105 40 4.31
) & B 5 141.3 [ 128.20 6.55 124 124 40 5.76
6| 168.3 | 154.08 7.11 143 143 40 9.43
o 8] 2191 | 20274 | 8.18 [ 178 178 40 15.01
wvi "[;ﬁ 10| 273.0 | 254.46 9.27 216 216 40 25.63
E - - 12| 323.8 [ 303.18 | 10.31 254 254 40 41.23
o 14 355.6 | 333.34 | 11.13 279 279 40 74.84
b (WELDBEND) 16| 406.4 [ 381.00 [ 12.70 305 305 40 95.25
S m;‘jgﬁmwp& 18 457.0 [ 428.46 | 14.27 343 343 40 124.74
Bl 20| so80 [a7psa | 1500 [ 361 | 381 | 4o [ 16100
4: Para conocer las tolerancias dimensit;nales, consulte la pégir;a 108. 24 61 0-0 575-04 1 7-48 432 432 40 231 -33
5. Para obtener informacidn sobre los tamafios superiores a
NPS 24, llamenos.
6. Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
CEDULA 80 Tamafio Diametro Diametro Espesorde Centroa  (Centroa Nro. de Peso
deltubo ~ exterior  interior  lapared centro extremo cédula aprox. en
NPS 0.D. 1.D. T R B deltubo  kilogramos
ol 213 13.84 3.73 25 25 80 0.17
3|  26.7 18.88 3.91 29 29 80 0.26
1 33.4 24.30 4.55 38 38 80 0.39
1%| 42.2 32.50 4.85 48 48 80 0.73
1%| 48.3 38.14 5.08 57 57 80 1.04
2[ 603 49.22 5.54 64 64 80 1.77
2%| 73.0 58.98 7.01 76 76 80 2.95
3] 88.9 73.66 7.62 86 86 80 4.08
0 3% 1016 | 8544 | 8.08 [ 95 95 80 5.53
T 4& 4] 1143 97.18 8.56 105 105 80 7.35
__J B 5| 1413 [ 122.24 9.53 124 124 80 12.07
6| 168.3 | 146.36 | 10.97 143 143 80 18.96
oD, 8] 219.1 | 193.70 | 12.70 178 178 80 34.56
"[% 10( 273.0 | 242.82 | 15.09 216 216 80 54.43
12| 323.8 | 288.84 [ 17.48 254 254 80 79.38
- : 14| 355.6 [ 317.50 [ 19.05 279 279 80 108.86
NOTAS 16| 406.4 | 363.52 [ 21.44 305 305 80 131.54
1. Cumple con ASME B16.9y ASTM A234 WPB. 18| 457.0 409.34 23.83 343 343 80 163.29
T 20| 5060 [ as562 [ 261 [ ss1 | 381 [ &0 | 20412
4: Para conocer las tolerancias dimensi(;nales, consulte la pégin.a 108. 24 61 0.0 548-08 30-96 432 432 80 285.76

5.Todos los pesos estdn expresados en kilogramos y son aproximados.

50

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.



TEL: 708/594-1700

FAX: 708/458-0106
www.weldbend.com TUBOSENT RECTOS
Tamaio Diametro Diametro Espesorde (entroa  (entroa Nro. de Peso CEDULA 160
deltubo  exterior  interior  lapared centro extremo cédula aprox. en
NPS 0.D. L.D. T R B deltubo  kilogramos
2| 213 11.74 4.78 25 25 160 0.21
%| 26.7 15.58 5.56 29 29 160 0.33
1 334 20.70 6.35 38 38 160 0.49
1% 42.2 29.50 6.35 48 48 160 0.91
1% 48.3 34.02 7.14 57 57 160 1.31
2| 603 42.82 8.74 64 64 160 2.21
2%| 73.0 53.94 9.53 76 76 160 3.69
3] 88.9 66.64 11.13 86 86 160 5.10
4] 1143 87.32 13.49 105 105 160 9.19
5| 141.3 | 109.54 | 15.88 124 124 160 15.08
6] 168.3 | 131.78 | 18.26 143 143 160 23.70
8| 219.1 | 173.08 | 23.01 178 178 160 43.20
10( 273.0 [ 215.84 | 28.58 216 216 160 65.20
12 323.8 [ 257.16 [ 33.32 254 254 160 95.82 “
14 355.6 | 284.18 [ 35.71 279 279 160 134.38 =)
16| 406.4 | 325.42 | 40.49 305 305 160 161.02 i i ec
18| 457.0 [ 366.52 | 45.24 343 343 160 200.15 NOTAS E
20| 508.0 | 407.98 | 50.01 381 381 160 250.61 1. Cumple con ASME B16.9'y ASTM A234 WPB. (&)
24 61 o.o 490.92 59.54 432 432 ‘I 60 354.37 2.Todas las medidas estén expresadas en milimetros. :

3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pagina 107.
4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.

Tamaio Diametro Diametro Espesorde (entroa  (entroa Nro. de Peso CEDULA XXS
deltubo  exterior  interior  lapared centro extremo cédula aprox. en
NPS 0.D. 1.D. T R B deltubo  kilogramos
2| 213 6.36 141 25 25 * 0.23
%| 26.7 11.06 7.82 29 29 * 0.36
1 334 15.22 9.09 38 38 * 0.54
1%| 42.2 22.80 9.70 48 48 * 1.00
1%| 48.3 28.00 10.15 57 57 * 1.43
2| 603 38.16 | 11.07 64 64 * 2.43
2% 73.0 44.96 14.02 76 76 * 4.06
3] 88.9 58.42 15.24 86 86 * 5.62
4] 114.3 80.06 17.12 105 105 * 10.11 %
5[ 1413 | 103.20 | 19.05 124 124 * 16.59 T 4\
6 1683 | 12440 | 21.95 143 143 * 26.07 S & B
8| 219.1 174.64 | 22.23 178 178 * 47.53 ? J}
10] 273.0 [ 222.20 | 25.40 216 216 140 71.73 0D, ™
12] 323.8 [ 273.00 | 25.40 254 254 120 105.41 ‘£ ‘ﬁ
R R

NOTAS

1. Cumple con ASME B16.9 y ASTM A234 WPB.

2.Todas las medidas estan expresadas en milimetros.

3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pagina 107.

4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.

5. Todos los pesos estdn expresados en kilogramos y son aproximados.

* Esta combinacién de tamafio y espesor no corresponde a ningiin
nimero de cédula de tubo.
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CEDULA STD o, NOTAS
I R 1. Cumple con ASME B16.9 y ASTM A234 WPB.

2.Todas las medidas estdn expresadas en milimetros.
3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pagina 107.
4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5. Para obtener informacion sobre los tamafios superiores a
NPS 48, lldmenos.
Yb 6.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
* Esta combinacion de tamaiio y espesor no corresponde a ninguin
R | R J niimero de cédula de tubo.
«»Cumple con B16.9. Accesorios especiales, parrafo 4.4.2.

A
N

0D.

DIMENSIONES DEL RECORRIDO DIMENSIONES DE LA DERIVACION

Tamatio Diametro  Diametro  Espesorde  (entroa Diametro  Diametro  Espesorde  Centroa Nro. de Peso
del tubo p P cédula  aprox.en

kilogramos

exterior interior la pared extremo exterior interior la pared extremo del tubo
NPS 0.D. 1.D. T R 0.D. 1.D. T B

% x| 26.7 20.96 2.87 29 213 15.76 2.77 29 40 0.19
1x3%] 334 26.64 3.38 38 26.7 20.96 2.87 38 40 0.37
1x%| 334 26.64 3.38 38 213 15.76 2.77 38 40 0.35
wv 1%x1] 422 35.08 3.56 48 334 26.64 3.38 48 40 0.59
= 1% x3%| 42.2 35.08 3.56 48 26.7 20.96 2.87 48 40 0.59
g 1%x%| 422 35.08 3.56 48 21.3 15.76 2.77 48 40 0.59
e 1%x1%| 48.3 40.94 3.68 57 42.2 35.08 3.56 57 40 0.91
= 1%x1] 483 40.94 3.68 57 334 26.64 3.38 57 40 0.86
=T 1% x3%| 483 40.94 3.68 57 26.7 20.96 2.87 57 40 0.82
1% x%| 48.3 40.94 3.68 57 21.3 15.76 2.77 57 40 0.82
2x1%| 60.3 52.48 391 64 48.3 40.94 3.68 60 40 141
2x1%| 60.3 52.48 391 64 42.2 35.08 3.56 57 40 1.36
2x1] 603 52.48 391 64 334 26.64 3.38 51 40 1.27
2x%] 60.3 52.48 391 64 26.7 20.96 2.87 44 40 1.13
2%x2| 73.0 62.68 5.16 76 60.3 52.48 391 70 40 2.45
2%x1%| 73.0 62.68 5.16 76 48.3 40.94 3.68 67 40 2.31
2%x1%| 73.0 62.68 5.16 76 42.2 35.08 3.56 64 40 2.18
2%x1| 73.0 62.68 5.16 76 33.4 26.64 3.38 57 40 2.09
3x2%| 88.9 77.92 5.49 86 73.0 62.68 5.16 83 40 3.27
3x2] 88.9 77.92 5.49 86 60.3 52.48 391 76 40 3.18
3x1%| 88.9 77.92 5.49 86 48.3 40.94 3.68 73 40 3.08
3x1%| 88.9 77.92 5.49 86 42.2 35.08 3.56 70 40 2.99
*3x1] 88.9 77.92 5.49 86 33.4 26.64 3.38 67 40 2.95
3%x3] 101.6 90.12 5.74 95 88.9 77.92 5.49 92 40 4.45
3%x2%| 101.6 90.12 5.74 95 73.0 62.68 5.16 89 40 4.26
3%x2| 101.6 90.12 5.74 95 60.3 52.48 3.91 83 40 4.17
3%x1%| 101.6 90.12 5.74 95 48.3 40.94 3.68 79 40 4.04
4x3%| 114.3 102.26 6.02 105 101.6 90.12 5.74 102 40 5.40
4x3] 1143 102.26 6.02 105 88.9 77.92 5.49 98 40 5.26
4x2%| 114.3 102.26 6.02 105 73.0 62.68 5.16 95 40 5.17
4x2] 1143 102.26 6.02 105 60.3 52.48 391 89 40 5.08
4x1%| 1143 102.26 6.02 105 48.3 40.94 3.68 86 40 5.08
5x4] 1413 128.20 6.55 124 114.3 102.26 6.02 117 40 9.30
5x3%| 1413 128.20 6.55 124 101.6 90.12 5.74 114 40 9.07
5x3] 1413 128.20 6.55 124 88.9 77.92 5.49 111 40 8.80
5x2%] 1413 128.20 6.55 124 73.0 62.68 5.16 108 40 8.62
5x2] 1413 128.20 6.55 124 60.3 52.48 391 105 40 8.53
6x5] 168.3 154.08 7.11 143 141.3 128.20 6.55 137 40 14.51
6x4] 168.3 154.08 7.11 143 114.3 102.26 6.02 130 40 13.83
6x3%| 168.3 154.08 7.11 143 101.6 90.12 5.74 127 40 13.61
6x3] 168.3 154.08 7.11 143 88.9 77.92 5.49 124 40 13.61
6x2%| 168.3 154.08 7.11 143 73.0 62.68 5.16 121 40 13.47
6x2] 168.3 154.08 7.11 143 60.3 52.48 391 121 40 13.15
8x6] 219.1 202.74 8.18 178 168.3 154.08 7.11 168 40 25.63
59 8x5] 219.1 202.74 8.18 178 1413 128.20 6.55 162 40 24.49
8x4] 219.1 202.74 8.18 178 114.3 102.26 6.02 156 40 24.13
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5 DIMENSIONES DEL RECORRIDO DIMENSIONES DE LA DERIVACION
Tamaiio » o s > Nro. de Peso
del tubo Diametro  Diametro  Espesorde  (entroa Diametro  Diametro  Espesorde  (entroa édula aprox. en
exterior interior la pared extremo exterior interior la pared extremo deltubo  kilogramos
NPS 0.D. 1.D. T R 0.D. L.D. T ]
8x3%] 219.1 202.74 8.18 178 101.6 90.12 5.74 152 40 24.04
< 8x3] 219.1 202.74 8.18 178 88.9 77.92 5.49 152 40 23.59
10x8] 273.0 254.46 9.27 216 219.1 202.74 8.18 203 40 39.24
10x6] 273.0 254.46 9.27 216 168.3 154.08 7.11 194 40 38.96
10x5{ 273.0 254.46 9.27 216 141.3 128.20 6.55 191 40 37.42
10x4] 273.0 254.46 9.27 216 114.3 102.26 6.02 184 40 37.19
2 10x3] 273.0 254.46 9.27 216 88.9 77.92 5.49 184 40 35.83
12x10] 323.8 304.74 9.53 254 273.0 254.46 9.27 241 * 55.79
12x8] 323.8 304.74 9.53 254 219.1 202.74 8.18 229 * 54.43
12x6] 323.8 304.74 9.53 254 168.3 154.08 7.11 219 * 53.52
12x5] 323.8 304.74 9.53 254 141.3 128.20 6.55 216 * 53.07
*12x4] 323.8 304.74 9.53 254 114.3 102.26 6.02 216 ¥ 50.80
14x12] 355.6 336.54 9.53 279 323.8 304.74 9.53 270 * 68.49
14x10] 355.6 336.54 9.53 279 273.0 254.46 9.27 257 ¥ 67.13 g
14x8] 355.6 336.54 9.53 279 219.1 202.74 8.18 248 * 66.22 =
14x6] 355.6 336.54 9.53 279 168.3 154.08 7.11 238 ¥ 65.77 <)
16x14] 406.4 387.34 9.53 305 355.6 336.54 9.53 305 * 100.24 m
16x12] 406.4 387.34 9.53 305 323.8 304.74 9.53 295 ¥ 96.61 "d
16x10] 406.4 387.34 9.53 305 273.0 254.46 9.27 283 * 89.36 =<
16x8] 406.4 387.34 9.53 305 219.1 202.74 8.18 273 ¥ 86.18
16x6] 406.4 387.34 9.53 305 168.3 154.08 7.11 264 * 81.65
18x16] 457.0 437.94 9.53 343 406.4 387.34 9.53 330 ¥ 118.84
18x14] 457.0 437.94 9.53 343 355.6 336.54 9.53 330 * 112.49
18x12] 457.0 437.94 9.53 343 323.8 304.74 9.53 321 ¥ 109.32
18x10] 457.0 437.94 9.53 343 273.0 254.46 9.27 308 * 103.87
18x8] 457.0 437.94 9.53 343 219.1 202.74 8.18 298 * 97.98
20x18] 508.0 488.94 9.53 381 457.0 437.94 9.53 368 * 159.66
20x16] 508.0 488.94 9.53 381 406.4 387.34 9.53 356 * 153.77
20x14] 508.0 488.94 9.53 381 355.6 336.54 9.53 356 * 148.32
20x12] 508.0 488.94 9.53 381 323.8 304.74 9.53 346 * 142.88
20x10] 508.0 488.94 9.53 381 273.0 254.46 9.27 333 * 138.34
20x8] 508.0 488.94 9.53 381 219.1 202.74 8.18 324 * 132.90
24x20] 610.0 590.94 9.53 432 508.0 488.94 9.53 432 * 226.80
24x18] 610.0 590.94 9.53 432 457.0 437.94 9.53 419 * 220.90
24x16] 610.0 590.94 9.53 432 406.4 387.34 9.53 406 * 215.46
24x14] 610.0 590.94 9.53 432 355.6 336.54 9.53 406 * 210.92
24x12] 610.0 590.94 9.53 432 323.8 304.74 9.53 397 * 204.12
24x10] 610.0 590.94 9.53 432 273.0 254.46 9.27 384 * 202.75
30x24] 762.0 742.94 9.53 559 610.0 590.94 9.53 533 * 360.60
30x20] 762.0 742.94 9.53 559 508.0 488.94 9.53 508 * 339.74
30x18] 762.0 742.94 9.53 559 457.0 437.94 9.53 495 * 329.76
30x16] 762.0 742.94 9.53 559 406.4 387.34 9.53 483 * 324.32
36x30] 914.0 894.94 9.53 673 762.0 742.94 9.53 635 * 547.48
36x24] 914.0 894.94 9.53 673 610.0 590.94 9.53 610 ¥ 512.10
36x20] 914.0 894.94 9.53 673 508.0 488.94 9.53 584 * 486.25
36x18] 914.0 894.94 9.53 673 457.0 437.94 9.53 572 * 515.28
42x36] 1067.0 1047.94 9.53 762 914.0 894.94 9.53 711 * 641.83
42x30] 1067.0 1047.94 9.53 762 762.0 742.94 9.53 711 ¥ 601.91
42x24] 1067.0 1047.94 9.53 762 610.0 590.94 9.53 660 * 566.08
42x20] 1067.0 1047.94 9.53 762 508.0 488.94 9.53 660 ¥ 54431
48x42] 1219.0 1199.94 9.53 889 1067.0 1047.94 9.53 813 * 1001.07
48x36] 1219.0 1199.94 9.53 889 914.0 894.94 9.53 787 ¥ 964.79
48x30] 1219.0 1199.94 9.53 889 762.0 742.94 9.53 762 * 928.95
48x24] 1219.0 1199.94 9.53 889 610.0 590.94 9.53 737 ¥ 861.82

53

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.


http://www.weldbend.com

(WELDBEND)

TUBOS EN T REDUCTORES

CEDULA XS NOTAS

1. Cumple con ASME B16.9 y ASTM A234 WPB.
2.Todas las medidas estan expresadas en milimetros.
3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pagina 107.
4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5. Para obtener informacion sobre los tamafios superiores a
NPS 48, lldmenos.
Yi] 6. Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
* Esta combinacién de tamafio y espesor no corresponde a ningdn
niimero de cédula de tubo.
«+Cumple con B16.9. Accesorios especiales, pérrafo 4.4.2.

[ —

DIMENSIONES DEL RECORRIDO DIMENSIONES DE LA DERIVACION

Jamatio Diametro  Diametro  Espesorde  (entroa Diametro  Diametro  Espesorde  (entroa Nro. de Peso
del tubo p P cédula  aprox.en

kilogramos

exterior interior la pared extremo exterior interior la pared extremo del tubo
NPS 0.D. 1.D. T R 0.D. 1.D. T B

% x| 26.7 18.88 391 29 213 13.84 3.73 29 80 0.21
1x3%] 334 24.30 4.55 38 26.7 18.88 391 38 80 0.44
1x%| 334 24.30 4.55 38 213 13.84 3.73 38 80 0.42
wvi 1%x1] 422 32.50 4.85 48 334 24.30 4.55 48 80 0.73
= 1% x3%| 42.2 32.50 4.85 48 26.7 18.88 391 48 80 0.73
g 1%x%| 422 32.50 4.85 48 213 13.84 3.73 48 80 0.73
o 1% x1%| 48.3 38.14 5.08 57 42.2 32.50 4.85 57 80 1.09
= 1%x1] 483 38.14 5.08 57 334 24.30 4.55 57 80 1.04
=< 1% x3%] 483 38.14 5.08 57 26.7 18.88 391 57 80 1.00
1% x%| 48.3 38.14 5.08 57 21.3 13.84 3.73 57 80 1.00
2x1%| 60.3 49.22 5.54 64 48.3 38.14 5.08 60 80 1.72
2x1%| 60.3 49.22 5.54 64 42.2 32.50 4.85 57 80 1.68
2x1] 603 49.22 5.54 64 334 2430 4.55 51 80 1.59
2x%] 60.3 49.22 5.54 64 26.7 18.88 3.91 44 80 1.59
2%x2| 73.0 58.98 7.01 76 60.3 49.22 5.54 70 80 2.86
2%x1%| 73.0 58.98 7.01 76 48.3 38.14 5.08 67 80 2.81
2%x1%| 73.0 58.98 7.01 76 42.2 32.50 4.85 64 80 2.72
2%x1| 73.0 58.98 7.01 76 334 24.30 4.55 57 80 2.63
3x2%| 88.9 73.66 7.62 86 73.0 58.98 7.01 83 80 3.99
3x2] 88.9 73.66 7.62 86 60.3 49.22 5.54 76 80 3.90
3x1%| 88.9 73.66 71.62 86 483 38.14 5.08 73 80 3.67
3x1%| 88.9 73.66 7.62 86 42.2 32.50 4.85 70 80 3.63
+3x1] 88.9 73.66 71.62 86 334 24.30 4.55 67 80 3.54
3%x3] 101.6 85.44 8.08 95 88.9 73.66 71.62 92 80 5.72
3%x2%| 101.6 85.44 8.08 95 73.0 58.98 7.01 89 80 5.49
3%x2| 101.6 85.44 8.08 95 60.3 49.22 5.54 83 80 5.31
3%x1%| 101.6 85.44 8.08 95 48.3 38.14 5.08 79 80 5.26
4x3%| 1143 97.18 8.56 105 101.6 85.44 8.08 102 80 1.2
4x3] 1143 97.18 8.56 105 88.9 73.66 7.62 98 80 6.99
4x2%| 114.3 97.18 8.56 105 73.0 58.98 7.01 95 80 6.85
4x2] 1143 97.18 8.56 105 60.3 49.22 5.54 89 80 6.85
4x17%| 1143 97.18 8.56 105 48.3 38.14 5.08 86 80 6.80
5x4] 1413 122.24 9.53 124 114.3 97.18 8.56 117 80 11.52
5x3%| 1413 122.24 9.53 124 101.60 85.446 8.077 114 80 11.25
5x3] 1413 122.24 9.53 124 88.9 73.66 71.62 111 80 10.98
5x2%| 1413 122.24 9.53 124 73.0 58.98 7.01 108 80 10.84
5x2] 1413 122.24 9.53 124 60.3 49.22 5.54 105 80 10.70
6x5] 168.3 146.36 10.97 143 141.3 122.24 9.53 137 80 17.92
6x4] 168.3 146.36 10.97 143 114.3 97.18 8.56 130 80 17.83
6x3%| 168.3 146.36 10.97 143 101.6 85.44 8.08 127 80 17.60
6x3] 168.3 146.36 10.97 143 88.9 73.66 71.62 124 80 17.51
6x2%| 168.3 146.36 10.97 143 73.0 58.98 7.01 121 80 17.33
6x2] 168.3 146.36 10.97 143 60.3 49.22 5.54 121 80 16.96
8x6] 219.1 193.70 12.70 178 168.3 146.36 10.97 168 80 31.84
54 8x5] 219.1 193.70 12.70 178 141.3 122.24 9.53 162 80 31.48
8x4] 219.1 193.70 12.70 178 114.3 97.18 8.56 156 80 31.39
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Tamaiio > ” ” aa Nro. de Peso
del tubo Didmetro ~ Diametro  Espesorde  (entroa Diametro ~ Diametro  Espesorde  (entroa cédula aprox. en
exterior interior la pared extremo exterior interior la pared extremo deltubo kilogramos
NPS 0.D. L.D. T R 0.D. 1.D. T ]
8x3%] 219.1 193.70 12.70 178 101.6 85.44 8.08 152 80 31.12
<+ 8x3] 219.1 193.70 12.70 178 88.90 73.660 7.620 152 80 30.98
10x8| 273.0 247.60 12.70 216 219.1 193.70 12.70 203 * 48.53
10x6] 273.0 247.60 12.70 216 168.3 146.36 10.97 194 ¥ 4717
10x5| 273.0 247.60 12.70 216 141.3 122.24 9.53 191 * 46.72
10x4] 273.0 247.60 12.70 216 114.3 97.18 8.56 184 ¥ 45.81
2 10x3] 273.0 247.60 12.70 216 88.9 73.66 7.62 184 * 44.91
12x10] 323.8 298.40 12.70 254 273.0 247.60 12.70 241 ¥ 74.84
12x8] 323.8 298.40 12.70 254 219.1 193.70 12.70 229 * 70.76
12x6] 323.8 298.40 12.70 254 168.3 146.36 10.97 219 * 68.49
12x5] 323.8 298.40 12.70 254 141.3 122.24 9.53 216 * 67.58
*12x4] 323.8 298.40 12.70 254 114.3 97.18 8.56 216 * 67.13
14x12] 355.6 330.20 12.70 279 323.8 298.40 12.70 270 * 95.25
14x10] 355.6 330.20 12.70 279 273.0 247.60 12.70 257 * 92.08 g
14x8] 355.6 330.20 12.70 279 219.1 193.70 12.70 248 * 90.72 -
14x6] 355.6 330.20 12.70 279 168.3 146.36 10.97 238 * 88.90 <)
16x14] 406.4 381.00 12.70 305 355.6 330.20 12.70 305 * 121.56 m
16x12] 406.4 381.00 12.70 305 323.8 298.40 12.70 295 * 118.39 "d
16x10] 406.4 381.00 12.70 305 273.0 247.60 12.70 283 * 113.40 =<
16x8] 406.4 381.00 12.70 305 219.1 193.70 12.70 273 * 108.86
16x6] 406.4 381.00 12.70 305 168.3 146.36 10.97 264 * 106.59
18x16] 457.0 431.60 12.70 343 406.4 381.00 12.70 330 * 157.85
18x14] 457.0 431.60 12.70 343 355.6 330.20 12.70 330 * 151.95
18x12] 457.0 431.60 12.70 343 323.8 298.40 12.70 321 * 148.78
18x10] 457.0 431.60 12.70 343 273.0 247.60 12.70 308 * 139.71
18x8] 457.0 431.60 12.70 343 219.1 193.70 12.70 298 * 136.08
20x18] 508.0 482.60 12.70 381 457.0 431.60 12.70 368 * 201.85
20x16] 508.0 482.60 12.70 381 406.4 381.00 12.70 356 * 193.68
20x14] 508.0 482.60 12.70 381 355.6 330.20 12.70 356 * 186.88
20x12] 508.0 482.60 12.70 381 323.8 298.40 12.70 346 * 180.08
20x10] 508.0 482.60 12.70 381 273.0 247.60 12.70 333 * 174.18
20x8] 508.0 482.60 12.70 381 219.1 193.70 12.70 324 * 170.10
24x20] 610.0 584.60 12.70 432 508.0 482.60 12.70 432 * 276.69
24x18] 610.0 584.60 12.70 432 457.0 431.60 12.70 419 * 266.71
24x16] 610.0 584.60 12.70 432 406.4 381.00 12.70 406 * 262.18
24x14] 610.0 584.60 12.70 432 355.6 330.20 12.70 406 * 256.28
24x12] 610.0 584.60 12.70 432 323.8 298.40 12.70 397 * 253.10
24x10] 610.0 584.60 12.70 432 273.0 247.60 12.70 384 * 249.47
30x24] 762.0 736.60 12.70 559 610.0 584.60 12.70 533 * 450.87
30x20] 762.0 736.60 12.70 559 508.0 482.60 12.70 508 * 428.64
30x18] 762.0 736.60 12.70 559 457.0 431.60 12.70 495 * 417.30
30x16] 762.0 736.60 12.70 559 406.4 381.00 12.70 483 * 408.23
36x30] 914.0 888.60 12.70 673 762.0 736.60 12.70 635 * 684.92
36x24] 914.0 888.60 12.70 673 610.0 584.60 12.70 610 * 641.83
36x20] 914.0 888.60 12.70 673 508.0 482.60 12.70 584 * 610.08
36x18] 914.0 888.60 12.70 673 457.0 431.60 12.70 572 ¥ 599.19
42x36] 1067.0 1041.60 12.70 762 914.0 888.60 12.70 711 * 775.19
42x30] 1067.0 1041.60 12.70 762 762.0 736.60 12.70 71 ¥ 738.90
42x24] 1067.0 1041.60 12.70 762 610.0 584.60 12.70 660 o 703.06
42x20] 1067.0 1041.60 12.70 762 508.0 482.60 12.70 660 ¥ 680.39
48x42] 1219.0 1193.60 12.70 889 1067.0 1041.60 12.70 813 o 1001.07
48x36] 1219.0 1193.60 12.70 889 914.0 888.60 12.70 787 ¥ 964.79
48x30] 1219.0 1193.60 12.70 889 762.0 736.60 12.70 762 o 928.95
48x24] 1219.0 1193.60 12.70 889 610.0 584.60 12.70 737 ¥ 898.11
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CEDULA 40 NOTAS

1. Cumple con ASME B16.9y ASTM A234 WPB.
2.Todas las medidas estdn expresadas en milimetros.
3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pagina 107.
4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5. Para obtener informacidn sobre los tamafios superiores a
NPS 24, llamenos.
Yi] 6.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
«»Cumple con B16.9. Accesorios especiales, parrafo 4.4.2.

[ —

DIMENSIONES DEL RECORRIDO DIMENSIONES DE LA DERIVACION

Tamaiio > . . e Nro. de Peso
del tubo Diametro ~ Diametro  Espesorde  (entroa Diametro ~ Diametro  Espesorde  (entroa cédula aprox. en
exterior interior la pared extremo exterior interior la pared extremo deltubo kilogramos
NPS 0.D. L.D. T R 0.D. L.D. T ]
PARA CONOCER LAS ESPECIFICACIONES DE LAS DIMENSIONES
DE NPS 2 A 10 CONSULTE CEDULA STD
12x10] 323.8 303.18 10.31 254 610.0 575.04 17.48 241 40 69.74
12x8] 323.8 303.18 10.31 254 219.1 202.74 8.18 229 40 68.04
12x6] 323.8 303.18 10.31 254 168.3 154.08 7.11 219 40 66.90
12x5| 323.8 303.18 10.31 254 141.3 128.20 6.55 216 40 66.34
< 12x4] 323.8 303.18 10.31 254 114.3 102.26 6.02 216 40 63.50
14x12] 355.6 333.34 11.13 279 323.8 303.18 10.31 270 40 85.62
14x10] 355.6 333.34 11.13 279 610.0 575.04 17.48 257 40 83.91
14x8] 355.6 333.34 11.13 279 219.1 202.74 8.18 248 40 82.78
14x6] 355.6 333.34 11.13 279 168.3 154.08 7.11 238 40 82.21
16x14] 406.4 381.00 12.70 305 355.6 333.34 11.13 305 40 125.30
16x12] 406.4 381.00 12.70 305 323.8 303.18 10.31 295 40 120.77
16x10] 406.4 381.00 12.70 305 610.0 575.04 17.48 283 40 111.70
16x8] 406.4 381.00 12.70 305 219.1 202.74 8.18 273 40 107.73
16x6] 406.4 381.00 12.70 305 168.3 154.08 7.11 264 40 102.06
18x16] 457.0 428.46 14.27 343 406.4 381.00 12.70 330 40 148.55
18x14] 457.0 428.46 14.27 343 355.6 333.34 11.13 330 40 140.61
18x12] 457.0 428.46 14.27 343 323.8 303.18 10.31 321 40 136.64
18x10] 457.0 428.46 14.27 343 610.0 575.04 17.48 308 40 129.84
18x8] 457.0 428.46 14.27 343 219.1 202.74 8.18 298 40 122.47
20x18] 508.0 477.82 15.09 381 457.0 428.46 14.27 368 40 199.58
20x16] 508.0 477.82 15.09 381 406.4 381.00 12.70 356 40 192.21
20x14] 508.0 477.82 15.09 381 355.6 333.34 11.13 356 40 185.40
20x12] 508.0 477.82 15.09 381 323.8 303.18 10.31 346 40 178.60
20x10] 508.0 477.82 15.09 381 610.0 575.04 17.48 333 40 172.93
20x 8] 508.0 477.82 15.09 381 219.1 202.74 8.18 324 40 166.13
24x20] 610.0 575.04 17.48 432 508.0 477.82 15.09 432 40 283.49
24x18] 610.0 575.04 17.48 432 457.0 428.46 14.27 419 40 276.12
24x16] 610.0 575.04 17.48 432 406.4 381.00 12.70 406 40 269.32
24x14] 610.0 575.04 17.48 432 355.6 333.34 11.13 406 40 263.65
24x12] 610.0 575.04 17.48 432 323.8 303.18 10.31 397 40 255.14
24x10] 610.0 575.04 17.48 432 610.0 575.04 17.48 384 40 253.44
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1. Cumple con ASME B16.9'y ASTM A234 WPB. 1D,

2.Todas las medidas estan expresadas en milimetros. T
3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pdgina 107. \ /Q
4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.

5.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
<«»Cumple con B16.9. Accesorios especiales, parrafo 4.4.2. 0D.

=

DIMENSIONES DEL RECORRIDO DIMENSIONES DE LA DERIVACION

Jamatio Diametro  Diametro  Espesorde  (entroa Diametro  Diametro  Espesorde  (entroa Nro. de Peso
del tubo p P cédula aprox. en

kilogramos

exterior interior EYETC extremo exterior interior la pared extremo del tubo

NPS 0.D. 1.D. T R 0.D. L.D. T B
PARA CONOCER LAS ESPECIFICACIONES DE LAS DIMENSIONES
DE NPS %2 A 8 CONSULTE CEDULA XS
10x8] 273.0 242.82 15.09 216 219.1 193.70 12.70 203 80 68.66
10x6] 273.0 242.82 15.09 216 168.3 146.36 10.97 194 80 68.19 8
10x5] 273.0 242.82 15.09 216 141.3 122.24 9.53 191 80 65.49 P~
10x4) 273.0 242.82 15.09 216 114.3 97.18 8.56 184 80 65.09 b
s 10x3] 273.0 242.82 15.09 216 88.90 73.660 7.620 184 80 64.41 ]
12x10] 323.8 288.84 17.48 254 273.0 242.82 15.09 241 80 97.64 =
12x8] 323.8 288.84 17.48 254 219.1 193.70 12.70 229 80 95.25
12x6] 323.8 288.84 17.48 254 168.3 146.36 10.97 219 80 93.67
12x5] 323.8 288.84 17.48 254 141.3 122.24 9.53 216 80 92.87
12x4] 323.8 288.84 17.48 254 114.3 97.18 8.56 216 80 88.90
14x12] 355.6 317.50 19.05 279 323.8 288.84 17.48 270 80 119.86
14x10] 355.6 317.50 19.05 279 273.0 242.82 15.09 257 80 117.48
14x8] 355.6 317.50 19.05 279 219.1 193.70 12.70 248 80 115.89
14x6] 355.6 317.50 19.05 279 168.3 146.36 10.97 238 80 115.10
16x14] 406.4 363.52 21.44 305 355.6 317.50 19.05 305 80 175.43
16x12| 406.4 363.52 21.44 305 323.8 288.84 17.48 295 80 169.08
16x10{ 406.4 363.52 21.44 305 273.0 242.82 15.09 283 80 156.38
16x8| 406.4 363.52 21.44 305 219.1 193.70 12.70 273 80 150.82
16x6] 406.4 363.52 21.44 305 168.3 146.36 10.97 264 80 142.88
18x16] 457.0 409.34 23.83 343 406.4 363.52 21.44 330 80 207.97
18x14] 457.0 409.34 23.83 343 355.6 317.50 19.05 330 80 196.86
18x12| 457.0 409.34 23.83 343 323.8 288.84 17.48 321 80 191.30
18x10] 457.0 409.34 23.83 343 273.0 242.82 15.09 308 80 181.78
18x8] 457.0 409.34 23.83 343 219.1 193.70 12.70 298 80 171.46
20x18] 508.0 455.62 26.19 381 457.0 409.34 23.83 368 80 279.41
20x16] 508.0 455.62 26.19 381 406.4 363.52 21.44 356 80 269.09
20x14] 508.0 455.62 26.19 381 355.6 317.50 19.05 356 80 259.57
20x12] 508.0 455.62 26.19 381 323.8 288.84 17.48 346 80 250.04
20x10] 508.0 455.62 26.19 381 273.0 242.82 15.09 333 80 242.10
20x8] 508.0 455.62 26.19 381 219.1 193.70 12.70 324 80 232.58
24x20] 610.0 548.08 30.96 432 508.0 455.62 26.19 432 80 396.89
24x18] 610.0 548.08 30.96 432 457.0 409.34 23.83 419 80 386.57
24x16] 610.0 548.08 30.96 432 406.4 363.52 21.44 406 80 377.05
24x14] 610.0 548.08 30.96 432 355.6 317.50 19.05 406 80 369.11
24x12] 610.0 548.08 30.96 432 323.8 288.84 17.48 397 80 357.20
24x10] 610.0 548.08 30.96 432 273.0 242.82 15.09 384 80 354.82
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CEDULA 160 on NOTAS

o R — 1. Cumple con ASME B16.9 y ASTM A234 WPB.

2.Todas las medidas estdn expresadas en milimetros.

3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pagina 107.

4, Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
0D. «»Cumple con B16.9. Accesorios especiales, parrafo 4.4.2.

A
N

. DIMENSIONES DEL RECORRIDO DIMENSIONES DE LA DERIVACION
Tamano o . . o Nro. de Peso
del tubo Diametro  Diametro  Espesorde  (entroa Diametro  Diametro  Espesorde  (entroa cédula A
exterior interior la pared extremo exterior interior la pared extremo deltubo  kilogramos
NPS 0.D. 1.D. T R 0.D. 1.D. T ]
x| 26.7 15.58 5.56 29 21.3 11.74 4.78 29 160 0.30
1x3%| 33.4 20.70 6.35 38 26.7 15.58 5.56 38 160 0.62
1x%| 334 20.70 6.35 38 21.3 11.74 4.78 38 160 0.59
1%x1 42.2 29.50 6.35 48 334 20.70 6.35 48 160 1.02
1Y% x3| 42.2 29.50 6.35 48 26.7 15.58 5.56 48 160 1.02
T1%x'%| 42.2 29.50 6.35 48 21.3 11.74 4.78 48 160 1.02
1% x1%] 483 34.02 7.14 57 42.2 29.50 6.35 57 160 1.52
1%x1 48.3 34.02 7.14 57 334 20.70 6.35 57 160 1.46
1% x3| 48.3 34.02 7.14 57 26.7 15.58 5.56 57 160 1.40
1% x%| 48.3 34.02 7.14 57 21.3 11.74 4.78 57 160 1.40
2x1%| 60.3 42.82 8.74 64 48.3 34.02 7.14 60 160 241
2x1%] 60.3 42.82 8.74 64 42.2 29.50 6.35 57 160 2.35
2x1 60.3 42.82 8.74 64 334 20.70 6.35 51 160 2.22
2x3| 60.3 42.82 8.74 64 26.7 15.58 5.56 44 160 2.22
2%x2| 73.0 53.94 9.53 76 60.3 42.82 8.74 70 160 4.00
2%x1%] 73.0 53.94 9.53 76 48.3 34.02 7.14 67 160 3.94
2% x1%) 73.0 53.94 9.53 76 42.2 29.50 6.35 64 160 3.81
2%x1 73.0 53.94 9.53 76 33.4 20.70 6.35 57 160 3.68
3x2%| 88.9 66.64 11.13 86 73.0 53.94 9.53 83 160 5.59
3x2] 88.9 66.64 11.13 86 60.3 42.82 8.74 76 160 5.46
3x1%] 88.9 66.64 11.13 86 48.3 34.02 7.14 73 160 5.14
3x1%] 88.9 66.64 11.13 86 42.2 29.50 6.35 70 160 5.08
+3x1] 889 66.64 11.13 86 334 20.70 6.35 67 160 5.08
4x3] 1143 87.32 13.49 105 88.9 66.64 11.13 105 160 9.78
4x2%] 114.3 87.32 13.49 105 73.0 53.94 9.53 105 160 9.59
4x2] 114.3 87.32 13.49 105 60.3 42.82 8.74 105 160 9.59
4x1%] 114.3 87.32 13.49 105 48.3 34.02 7.14 105 160 9.53
5x4] 1413 109.54 15.88 124 114.3 87.32 13.49 124 160 16.13
5x3] 141.3 109.54 15.88 124 88.9 66.64 11.13 124 160 15.37
5x2%| 141.3 109.54 15.88 124 73.0 53.94 9.53 124 160 15.18
5x2] 141.3 109.54 15.88 124 60.3 42.82 8.74 124 160 14.99
6x5] 168.3 131.78 18.26 143 141.3 109.54 15.88 143 160 25.08
6x4] 168.3 131.78 18.26 143 114.3 87.32 13.49 143 160 24.96
6x3] 168.3 131.78 18.26 143 88.9 66.64 11.13 143 160 24.51
6x2%| 168.3 131.78 18.26 143 73.0 53.94 9.53 143 160 24.26
*6x2] 168.3 131.78 18.26 143 60.3 42.82 8.74 143 160 23.75
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. DIMENSIONES DEL RECORRIDO DIMENSIONES DE LA DERIVACION
Tamaiio v s 7 oz Nro. de Peso
del tubo Diametro  Diametro  Espesorde  (entroa Diametro ~ Diametro  Espesorde  (entroa édula aprox. en
exterior interior la pared extremo exterior interior la pared extremo deltubo  kilogramos
NPS 0.D. L.D. T R 0.D. L.D. T ]
8x6] 219.1 173.08 23.01 178 168.3 131.78 18.26 162 160 44.58
8x5] 219.1 173.08 23.01 178 141.3 109.54 15.88 156 160 44.07
8x4] 219.1 173.08 23.01 178 114.3 87.32 13.49 191 160 43.94
»8x3| 219.1 173.08 23.01 178 88.90 66.650 152 184 160 43.37
10x8] 273.0 215.84 28.58 216 219.1 173.08 23.01 203 160 67.95
10x6] 273.0 215.84 28.58 216 168.3 131.78 18.26 194 160 66.04
10x5] 273.0 215.84 28.58 216 141.3 109.54 15.88 191 160 65.41
10x4] 273.0 215.84 28.58 216 114.3 87.32 13.49 184 160 64.14
< 10x3] 273.0 215.84 28.58 216 88.90 66.650 11.125 184 160 63.50
12x10] 323.8 257.16 33.32 254 273.0 215.84 28.58 241 160 104.78
12x8] 323.8 257.16 33.32 254 219.1 173.08 23.01 229 160 99.06
12x6] 323.8 257.16 33.32 254 168.3 131.78 18.26 219 160 95.89
12x5] 323.8 257.16 33.32 254 141.3 109.54 15.88 216 160 94.62 “
< 12x4] 323.8 257.16 33.32 254 114.3 87.32 13.49 216 160 93.98 o
14x12] 355.6 284.18 35.71 279 323.8 257.16 33.32 270 160 133.36 =
14x10] 355.6 284.18 35.71 279 273.0 215.84 28.58 257 160 128.91 8
14x8] 355.6 284.18 35.71 279 219.1 173.08 23.01 248 160 127.01 t'_,‘
14x6] 355.6 284.18 35.71 279 168.3 131.78 18.26 238 160 124.47 :
16x14] 406.4 325.42 40.49 305 355.6 284.18 35.71 305 160 170.19
16x12] 406.4 325.42 40.49 305 323.8 257.16 33.32 295 160 165.74
16x10] 406.4 325.42 40.49 305 273.0 215.84 28.58 283 160 158.76
16x8] 406.4 325.42 40.49 305 219.1 173.08 23.01 273 160 152.41
16x6] 406.4 325.42 40.49 305 168.3 131.78 18.26 264 160 149.23
18x16] 457.0 366.52 45.24 343 406.4 325.42 40.49 330 160 220.99
18x14] 457.0 366.52 45.24 343 355.6 284.18 35.71 330 160 212.73
18x12] 457.0 366.52 45.24 343 323.8 257.16 33.32 321 160 208.29
18x10] 457.0 366.52 45.24 343 273.0 215.84 28.58 308 160 195.59
18x8] 457.0 366.52 45.24 343 219.1 173.08 23.01 298 160 190.51
20x 18] 508.0 407.98 50.01 381 457.0 366.52 45.24 368 160 282.59
20x16] 508.0 407.98 50.01 381 406.4 325.42 40.49 356 160 271.16
20x14] 508.0 407.98 50.01 381 355.6 284.18 35.71 356 160 261.63
20x12] 508.0 407.98 50.01 381 323.8 257.16 33.32 346 160 252.11
20x10] 508.0 407.98 50.01 381 273.0 215.84 28.58 333 160 243.85
20x 8] 508.0 407.98 50.01 381 219.1 173.08 23.01 324 160 238.13
24x20] 610.0 490.92 59.54 432 508.0 407.98 50.01 432 160 387.37
24x18] 610.0 490.92 59.54 432 457.0 366.52 45.24 419 160 373.40
24x16] 610.0 490.92 59.54 432 406.4 325.42 40.49 406 160 367.05
24x14] 610.0 490.92 59.54 432 355.6 284.18 35.71 406 160 358.79
24x12] 610.0 490.92 59.54 432 323.8 257.16 33.32 397 160 354.34
24x10] 610.0 490.92 59.54 432 273.0 215.84 28.58 384 160 349.26
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NOTAS

1. Cumple con ASME B16.9 y ASTM A234 WPB.

2.Todas las medidas estdn expresadas en milimetros.

3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pagina 107.

4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
«»Cumple con B16.9. Accesorios especiales, parrafo 4.4.2.

CEDULA XXS

[ —

DIMENSIONES DEL RECORRIDO DIMENSIONES DE LA DERIVACION

Tamatio Diametro  Diametro  Espesorde  (entroa Diametro  Diametro  Espesorde  Centroa Nro. de Peso
del tubo P P cédula aprox. en

kilogramos

exterior interior la pared extremo exterior interior la pared extremo del tubo
NPS 0.D. 1.D. T R 0.D. 1.D. T ]

%xY2| 26.7 11.06 1.82 29 213 6.36 1.47 29 * 0.34

1x3) 334 15.22 9.09 38 26.7 11.06 7.82 38 * 0.70

1x%| 334 15.22 9.09 38 21.3 6.36 1.47 38 * 0.66

wi 1%x1] 42.2 22.80 9.70 48 334 15.22 9.09 48 * 1.14
E 1% x3%| 422 22.80 9.70 48 26.7 11.06 1.82 48 * 1.14
(=] 1%x%| 42.2 22.80 9.70 48 21.3 6.36 1.47 48 * 1.14
H 1% x1%| 483 28.00 10.15 57 42.2 22.80 9.70 57 * 1.71
bt 1%x1] 483 28.00 10.15 57 334 15.22 9.09 57 * 1.64
= 1% x3%| 483 28.00 10.15 57 26.7 11.06 7.82 57 * 1.57
1%x%| 483 28.00 10.15 57 21.3 6.36 1.47 57 * 1.57

2x1%| 60.3 38.16 11.07 64 48.3 28.00 10.15 60 * 2.72

2x1%| 60.3 38.16 11.07 64 42.2 22.80 9.70 57 * 2.64

2x1] 603 38.16 11.07 64 334 15.22 9.09 51 * 2.50

2x3%| 60.3 38.16 11.07 64 26.7 11.06 7.82 44 * 2.50

2%x2] 73.0 44.96 14.02 76 60.3 38.16 11.07 70 * 4.50

2%x1%| 73.0 44.96 14.02 76 48.3 28.00 10.15 67 * 4.43
2%x1%| 73.0 44.96 14.02 76 42.2 22.80 9.70 64 * 4.29

2%x1] 73.0 44.96 14.02 76 334 15.22 9.09 57 * 4.15

3x2%| 88.9 58.42 15.24 86 73.0 44.96 14.02 83 * 6.29

3x2] 88.9 58.42 15.24 86 60.3 38.16 11.07 76 * 6.15

3x1%| 88.9 58.42 15.24 86 48.3 28.00 10.15 73 * 5.79

3x1%| 88.9 58.42 15.24 86 42.2 22.80 9.70 70 * 5.72

“3x1] 889 58.42 15.24 86 334 15.22 9.09 67 * 5.72
4x3] 1143 80.06 17.12 105 88.9 58.42 15.24 105 * 11.00
4x2%| 1143 80.06 17.12 105 73.0 44.96 14.02 105 * 10.79
4x2] 114.3 80.06 17.12 105 60.3 38.16 11.07 105 * 10.79
4x1%| 1143 80.06 17.12 105 48.3 28.00 10.15 105 * 10.72
5x4] 1413 103.20 19.05 124 114.3 80.06 17.12 124 * 18.15
5x3] 1413 103.20 19.05 124 88.9 58.42 15.24 124 * 17.29
5x2%] 1413 103.20 19.05 124 73.0 44.96 14.02 124 * 17.07
5x2] 1413 103.20 19.05 124 60.3 38.16 11.07 124 * 16.86
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dTZﬂf.'f,?, Diametro  Diametro  Espesorde  (entroa Diametro  Diametro  Espesorde  (entroa 'c'éﬂi.?: Pesoeanprox.
exterior interior la pared extremo exterior interior la pared extremo deltubo  kilogramos
NPS 0.D. 1.D. T R 0.D. 1.D. T ]
6x5| 168.3 124.40 21.95 143 141.3 103.20 19.05 143 * 28.22
6x4] 168.3 124.40 21.95 143 114.3 80.06 17.12 143 * 28.08
6x3] 168.3 124.40 21.95 143 88.9 58.42 15.24 143 * 27.58
6x2%] 168.3 124.40 21.95 143 73.0 44.96 14.02 143 * 27.29
6x2] 168.3 124.40 21.95 143 60.3 38.16 11.07 143 d 26.72
8x6] 219.1 174.64 22.23 178 168.3 124.40 21.95 162 * 50.15
8x5] 219.1 174.64 22.23 178 141.3 103.20 19.05 156 K 49.58
8x4] 219.1 174.64 22.23 178 114.3 80.06 17.12 191 * 49.44
2 8x3] 219.1 174.64 22.23 178 88.9 58.42 15.24 184 i 48.79
10x8] 273.0 222.20 25.40 216 219.1 174.64 22.23 203 * 76.44
10x6] 273.0 222.20 25.40 216 168.3 124.40 21.95 194 ks 74.30
10x5] 273.0 222.20 25.40 216 141.3 103.20 19.05 191 * 73.59
10x4] 273.0 222.20 25.40 216 114.3 80.06 17.12 184 K 72.16 “
< 10x3| 273.0 222.20 25.40 216 88.9 58.42 15.24 184 * 71.67 (=)
12x10] 323.8 273.00 25.40 254 273.0 222.20 25.40 241 * 117.88 =
12x8] 323.8 273.00 25.40 254 219.1 174.64 22.23 229 * 111.45 8
12x6] 323.8 273.00 25.40 254 168.3 124.40 21.95 219 ks 107.88 t'_,‘
12x5] 323.8 273.00 25.40 254 141.3 103.20 19.05 216 * 106.45 :
<+ 12x4] 323.8 273.00 25.40 254 114.3 80.06 17.12 216 * 105.73
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NOTAS
1. Cumple con ASME B16.9y ASTM A234 WPB.
2.Todas las medidas estdn expresadas en milimetros.
3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pagina 107.
4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5. Para obtener informacidn sobre los tamafios superiores a
NPS 48, llamenos.
6.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
* Esta combinacién de tamafio y espesor no corresponde a ningtin
nimero de cédula de tubo.
«»Cumple con B16.9. Accesorios especiales, parrafo 4.4.2.

wi 0.D ) )
E % x Y2 26.7 20.96 2.87 213 15.76 2.77 38 40 0.10
8 1x% 33.4 26.64 3.38 26.7 20.96 2.87 51 40 0.16
g 1x% 33.4 26.64 3.38 213 15.76 2.77 51 40 0.16
< 1%x1 42.2 35.08 3.56 334 26.64 3.38 51 40 0.22
1% x3% 42.2 35.08 3.56 26.7 20.96 2.87 51 40 0.19
1%x% 42.2 35.08 3.56 213 15.76 2.77 51 40 0.19
1%x1% 48.3 40.94 3.68 42.2 35.08 3.56 64 40 0.29
1%x1 48.3 40.94 3.68 33.4 26.64 3.38 64 40 0.26
1% x % 48.3 40.94 3.68 26.7 20.96 2.87 64 40 0.25
1%x"% 48.3 40.94 3.68 213 15.76 2.77 64 40 0.25
2x1% 60.3 52.48 3.91 48.3 40.94 3.68 76 40 0.43
2x1% 60.3 52.48 3.91 42.2 35.08 3.56 76 40 0.40
2x1 60.3 52.48 3.91 33.4 26.64 3.38 76 40 0.37
2x% 60.3 52.48 3.91 26.7 20.96 2.87 76 40 0.34
2%x2 73.0 62.68 5.16 60.3 52.48 3.91 89 40 0.73
2% x1% 73.0 62.68 5.16 48.3 40.94 3.68 89 40 0.68
2% x1% 73.0 62.68 5.16 42.2 35.08 3.56 89 40 0.64
2%x1 73.0 62.68 5.16 33.4 26.64 3.38 89 40 0.59
3x2% 88.9 71.92 5.49 73.0 62.68 5.16 89 40 1.00
3x2 88.9 77.92 5.49 60.3 52.48 3.91 89 40 0.91
3x1% 88.9 77.92 5.49 48.3 40.94 3.68 89 40 0.86
3x1% 88.9 77.92 5.49 42.2 35.08 3.56 89 40 0.82
+3x1 88.9 77.92 5.49 33.4 26.64 3.38 89 40 0.77
3% x3 101.6 90.12 5.74 88.9 77.92 5.49 102 40 1.27
3%2x2%| 101.6 90.12 5.74 73.0 62.68 5.16 102 40 1.22
3%x2 101.6 90.12 5.74 60.3 52.48 391 102 40 1.18
3% x1%] 101.6 90.12 5.74 48.3 40.94 3.68 102 40 1.18
3%2x1%]| 101.6 90.12 5.74 42.2 35.08 3.56 102 40 1.13
4x3%| 1143 102.26 6.02 101.6 90.12 5.74 102 40 1.59
4x3 114.3 102.26 6.02 88.9 77.92 5.49 102 40 1.50
4x2%| 1143 102.26 6.02 73.0 62.68 5.16 102 40 1.45
4x2 114.3 102.26 6.02 60.3 52.48 3.91 102 40 1.41
62 4x1%] 1143 102.26 6.02 48.3 40.94 3.68 102 40 1.36
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o 4x1%] 1143 102.26 6.02 42.16 35.052 3.556 102 40 1.36
< 4x1] 1143 102.26 6.02 334 26.64 3.38 102 40 1.27
5x4] 1413 128.20 6.55 114.3 102.26 6.02 127 40 2.49
5x3%| 1413 128.20 6.55 101.6 90.12 5.74 127 40 2.40
5x3] 1413 128.20 6.55 88.9 77.92 5.49 127 40 231
5x2%| 1413 128.20 6.55 73.0 62.68 5.16 127 40 2.18
5x2] 1413 128.20 6.55 60.3 52.48 3.91 127 40 2.13
6x5] 1683 154.08 7.11 141.3 128.20 6.55 140 40 3.45
6x4] 1683 154.08 7.11 1143 102.26 6.02 140 40 3.36
6x3%| 168.3 154.08 7.11 101.6 90.12 5.74 140 40 3.22
6x3| 1683 154.08 7.11 88.9 77.92 5.49 140 40 3.13 w
6x2%| 168.3 154.08 7.11 73.0 62.68 5.16 140 40 2.99 E
o 6x2| 1683 154.08 7.11 60.3 52.48 3.91 140 40 2.95 a
8x6| 219.1 202.74 8.18 168.3 154.08 7.11 152 40 5.58 ~
8x5| 219.1 202.74 8.18 1413 128.20 6.55 152 40 5.22 :
8x4| 2191 202.74 8.18 1143 102.26 6.02 152 40 4.90
8x3%| 219.1 202.74 8.18 101.6 90.12 5.74 152 40 4.81
< 8x3] 219.1 202.74 8.18 88.9 77.92 5.49 152 40 4.45
10x8] 273.0 254.46 9.27 219.1 202.74 8.18 178 40 10.02
10x6] 273.0 254.46 9.27 168.3 154.08 711 178 40 9.39
10x5] 273.0 254.46 9.27 141.3 128.20 6.55 178 40 8.85
10x4] 273.0 254.46 9.27 114.3 102.26 6.02 178 40 8.35
12x10| 323.8 304.74 9.53 273.0 254.46 9.27 203 * 14.70
12x8] 323.8 304.74 9.53 219.1 202.74 8.18 203 * 13.83
12x6| 323.8 304.74 9.53 168.3 154.08 7.11 203 * 13.38
12x5] 323.8 304.74 9.53 141.3 128.20 6.55 203 * 12.61
s 12x4| 323.8 304.74 9.53 114.3 102.26 6.02 203 * 11.88
14x12| 355.6 336.54 9.53 323.8 304.74 9.53 330 * 28.62
14x10] 355.6 336.54 9.53 273.0 254.46 9.27 330 * 27.85
14x8] 355.6 336.54 9.53 219.1 202.74 8.18 330 * 27.22
14x6] 355.6 336.54 9.53 168.3 154.08 7.11 330 * 26.85
16x14| 406.4 387.34 9.53 355.6 336.54 9.53 356 * 34.20
16x12] 406.4 387.34 9.53 323.8 304.74 9.53 356 * 32.98
16x10| 406.4 387.34 9.53 273.0 254.46 9.27 356 * 32.25
16x8] 406.4 387.34 9.53 219.1 202.74 8.18 356 * 31.48
< 16x6| 406.4 387.34 9.53 168.3 154.08 7.11 356 * 30.57
18x16| 457.0 437.94 9.53 406.4 387.34 9.53 381 * 39.60
18x14| 457.0 437.94 9.53 355.6 336.54 9.53 381 * 39.01
18x12| 457.0 437.94 9.53 323.8 304.74 9.53 381 * 38.46
18x10| 457.0 437.94 9.53 273.0 254.46 9.27 381 * 37.97
< 18x8| 457.0 437.94 9.53 219.1 202.74 8.18 381 * 37.08
20x18] 508.0 488.94 9.53 457.0 437.94 9.53 508 * 55.79
20x16] 508.0 488.94 9.53 406.4 387.34 9.53 508 * 54.88
20x14] 508.0 488.94 9.53 355.6 336.54 9.53 508 * 53.98 63
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NOTAS

1. Cumple con ASME B16.9y ASTM A234 WPB.
2.Todas las medidas estdn expresadas en milimetros.
3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pagina 107.
4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5. Para obtener informacidn sobre los tamafios superiores a
NPS 48, llamenos.
0D. — 6.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
* Esta combinacién de tamafio y espesor no corresponde a ningtin

nimero de cédula de tubo.
«»Cumple con B16.9. Accesorios especiales, parrafo 4.4.2.

~

,_
A

N\

CEDULA STD g

I
DI RO GRAND DIA RO PEQ 0
d , ', ) 0 ) 0 nesor d ) 0 ) 0 nesor d go : : b :

g 0.D ) 0.D ) ‘ - - '
e 20x12] 508.0 488.94 9.53 323.8 304.74 9.53 508 * 53.52
8 +20x10| 508.0 488.94 9.53 273.0 254.46 9.27 508 * 53.07
g 24x20| 508.0 488.94 9.53 508.0 488.94 9.53 508 * 70.76
< 24x18| 610.0 590.94 9.53 457.0 437.94 9.53 508 * 69.40
24x16] 610.0 590.94 9.53 406.4 387.34 9.53 508 * 68.04

% 24x14| 610.0 590.94 9.53 355.6 336.54 9.53 508 * 66.68
24x12| 610.0 590.94 9.53 323.8 304.74 9.53 508 * 65.32
24x10| 610.0 590.94 9.53 273.0 254.46 9.27 508 * 63.96

30x24] 762.0 742.94 9.53 610.0 590.94 9.53 610 * 142.88

30x20| 762.0 742.94 9.53 508.0 488.94 9.53 610 * 142.88

30x18| 762.0 742.94 9.53 457.0 437.94 9.53 610 * 142.88

36x30] 914.0 894.94 9.53 762.0 742.94 9.53 610 * 171.91

36x24| 914.0 894.94 9.53 610.0 590.94 9.53 610 * 171.91

+36x20| 914.0 894.94 9.53 508.0 488.94 9.53 610 * 171.91

42x36| 1067.0 1047.94 9.53 914.0 894.94 9.53 610 * 200.94

42x30| 1067.0 1047.94 9.53 762.0 742.94 9.53 610 * 200.94

*42x24] 1067.0 1047.94 9.53 610.0 590.94 9.53 610 * 200.94

48x42| 1219.0 1199.94 9.53 1067.0 1047.94 9.53 711 * 238.13

48x36] 1219.0 1199.94 9.53 914.0 894.94 9.53 711 * 238.13

< 48x30| 1219.0 1199.94 9.53 762.0 742.94 9.53 m * 238.13
*48x24| 1219.0 1200.15 9.53 609.6 590.55 9.53 711 * 238.13
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NOTAS
1. Cumple con ASME B16.9 y ASTM A234 WPB.
2.Todas las medidas estdn expresadas en milimetros.
3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pagina 107.
4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5. Para obtener informacidn sobre los tamafios superiores a
NPS 48, llamenos.

6. Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.

* Esta combinacién de tamafio y espesor no corresponde a ningtin
nimero de cédula de tubo.

CEDULA XS

~

—

£

ob.__ |

O

< Cumple con B16.9. Accesorios especiales, parrafo 4.4.2. )
L
kéw
DIA 0 DIA RO P

0.D ) 0.D ) l - o

% x V2 26.7 18.88 3.91 21.3 13.84 3.73 38 80 0.11 E

1x3% 334 24.30 4,55 26.7 18.88 3.91 51 80 0.20 8

1x% 33.4 24.30 4,55 21.3 13.84 3.73 51 80 0.19 3

1%x1 42.2 32.50 4,85 334 24.30 4,55 51 80 0.26 :
1% x % 42.2 32.50 4,85 26.7 18.88 3.91 51 80 0.24
1%x% 42.2 32.50 4,85 21.3 13.84 3.73 51 80 0.23
1%x1% 48.3 38.14 5.08 42.2 32.50 4.85 64 80 0.35
1%x1 48.3 38.14 5.08 334 24.30 4.55 64 80 0.33
1% x% 48.3 38.14 5.08 26.7 18.88 3.91 64 80 0.29
1%x% 48.3 38.14 5.08 21.3 13.84 3.73 64 80 0.29
2x1% 60.3 49,22 5.54 48.3 38.14 5.08 76 80 0.54
2x1% 60.3 49,22 5.54 42,2 32.50 4,85 76 80 0.50
2x1 60.3 49,22 5.54 334 24.30 4,55 76 80 0.45
2x% 60.3 49,22 5.54 26.7 18.88 3.91 76 80 0.43
2%x2 73.0 58.98 7.01 60.3 49.22 5.54 89 80 0.95
2% x1% 73.0 58.98 7.01 48.3 38.14 5.08 89 80 0.86
2% x1% 73.0 58.98 7.01 42.2 32.50 4.85 89 80 0.77
2%x1 73.0 58.98 7.01 334 24.30 4.55 89 80 0.68
3x27% 88.9 73.66 7.62 73.0 58.98 7.01 89 80 1.27
3x2 88.9 73.66 7.62 60.3 49.22 5.54 89 80 1.18
3x17% 88.9 73.66 7.62 48.3 38.14 5.08 89 80 1.09
3x1% 88.9 73.66 7.62 42.2 32.50 4,85 89 80 1.04
*3x1 88.9 73.66 7.62 33.4 24.30 4.55 89 80 1.00
3% x3 101.6 85.44 8.08 88.9 73.66 7.62 102 80 1.68
3% x2% 101.6 85.44 8.08 73.0 58.98 7.01 102 80 1.59
3%x2 101.6 85.44 8.08 60.3 49,22 5.54 102 80 1.50
3% x1"% 101.6 85.44 8.08 48.3 38.14 5.08 102 80 1.45
3%2x1% 101.6 85.44 8.08 42,2 32.50 4,85 102 80 1.45
4x3% 114.3 97.18 8.56 101.6 85.44 8.08 102 80 2.22
4x3 114.3 97.18 8.56 88.9 73.66 7.62 102 80 2.13
4x2%| 1143 97.18 8.56 73.0 58.98 7.01 102 80 2.09
4x2] 1143 97.18 8.56 60.3 49.22 5.54 102 80 1.95

4x1%| 1143 97.18 8.56 48.3 38.14 5.08 102 80 1.91 65
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NOTAS
1. Cumple con ASME B16.9y ASTM A234 WPB.
2.Todas las medidas estdn expresadas en milimetros.
3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pagina 107.
4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5. Para obtener informacidn sobre los tamafios superiores a
NPS 48, llamenos.
6.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
* Esta combinacién de tamafio y espesor no corresponde a ningtin
nimero de cédula de tubo.
«»Cumple con B16.9. Accesorios especiales, parrafo 4.4.2.

.
RO DIAMETRO PEQUERNO
d ,', i3 0 Dis 0 nesor ¢ ) 0 nesor ¢ go 4:" .""
0.0 ) 0.D D -

“4x1%| 1143 97.18 8.56 42,2 32.50 4,85 102 80 1.86
< 4x1 114.3 97.18 8.56 334 24.30 4,55 102 80 1.81
5x4| 1413 122.24 9.53 114.3 97.18 8.56 127 80 3.40
5x3%| 1413 122.24 9.53 101.6 85.44 8.08 127 80 3.13
5x3] 1413 122.24 9.53 88.9 73.66 7.62 127 80 2.86
5x2%| 1413 122.24 9.53 73.0 58.98 7.01 127 80 2.77
5x2] 1413 122.24 9.53 60.3 49.22 5.54 127 80 2.72
6x5| 168.3 146.36 10.97 141.3 122.24 9.53 140 80 5.22
6x4| 168.3 146.36 10.97 114.3 97.18 8.56 140 80 4.85
6x3%] 168.3 146.36 10.97 101.6 85.44 8.08 140 80 4.54
6x3 168.3 146.36 10.97 88.9 73.66 7.62 140 80 4.40
6x2%| 168.3 146.36 10.97 73.0 58.98 7.01 140 80 413
% 6x2 168.3 146.36 10.97 60.3 49.22 5.54 140 80 3.90
8x6] 219.1 193.70 12.70 168.3 146.36 10.97 152 80 8.53
8x5| 219.1 193.70 12.70 141.3 122.24 9.53 152 80 7.98
8x4] 219.1 193.70 12.70 114.3 97.18 8.56 152 80 7.71
8x3%| 219.1 193.70 12.70 101.6 85.44 8.08 152 80 7.21
< 8x3] 219.1 193.70 12.70 88.9 73.66 7.62 152 80 6.80
10x8] 273.0 247.60 12.70 219.1 193.70 12.70 178 * 13.34
10x6| 273.0 247.60 12.70 168.3 146.36 10.97 178 * 12.84
10x5| 273.0 247.60 12.70 141.3 122.24 9.53 178 * 12.20
10x4| 273.0 247.60 12.70 114.3 97.18 8.56 178 * 10.98
12x10] 323.8 298.40 12.70 273.0 247.60 12.70 203 * 18.82
12x8| 323.8 298.40 12.70 219.1 193.70 12.70 203 ¥ 17.51
12x6| 323.8 298.40 12.70 168.3 146.36 10.97 203 * 16.96
12x5| 323.8 298.40 12.70 141.3 122.24 9.53 203 ¥ 16.47
< 12x4| 323.8 298.40 12.70 114.3 97.18 8.56 203 * 15.74
14x12| 355.6 330.20 12.70 323.8 298.40 12.70 330 ¥ 36.74
14x10| 355.6 330.20 12.70 273.0 247.60 12.70 330 * 34.79
14x8| 355.6 330.20 12.70 219.1 193.70 12.70 330 ¥ 33.84
14x6] 355.6 330.20 12.70 168.3 146.36 10.97 330 * 32.79
16x14] 406.40 381.000 12.700 355.6 330.20 12.70 356 * 44.45
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16x12| 406.4 381.00 12.70 323.8 298.40 12.70 356 43.45
16x10| 406.4 381.00 12.70 273.0 247.60 12.70 356 42.32
16x8] 406.4 381.00 12.70 219.1 193.70 12.70 356 41.32
s 16x6]| 406.4 381.00 12.70 168.3 146.36 10.97 356 40.73
18x16| 457.0 431.60 12.70 406.4 381.00 12.70 381 53.52
18x14| 457.0 431.60 12.70 355.6 330.20 12.70 381 53.07
18x12| 457.0 431.60 12.70 323.8 298.40 12.70 381 52.16
18x10| 457.0 431.60 12.70 273.0 247.60 12.70 381 51.26
<+ 18x8| 457.0 431.60 12.70 219.1 193.70 12.70 381 45.36
20x18] 508.0 482.60 12.70 457.0 431.60 12.70 508 73.48
20x16] 508.0 482.60 12.70 406.4 381.00 12.70 508 72.12
20x14] 508.0 482.60 12.70 355.6 330.20 12.70 508 71.21
20x12] 508.0 482.60 12.70 323.8 298.40 12.70 508 70.31
20x10] 508.0 482.60 12.70 273.0 247.60 12.70 508 68.95
24x20] 610.0 584.60 12.70 508.0 482.60 12.70 508 91.17
24x18] 610.0 584.60 12.70 457.0 431.60 12.70 508 89.36
24x16] 610.0 584.60 12.70 406.4 381.00 12.70 508 88.00
*24x14] 610.0 584.60 12.70 355.6 330.20 12.70 508 86.18
+24x12] 610.0 584.60 12.70 323.8 298.40 12.70 508 85.27
*24x10] 610.0 584.60 12.70 273.0 247.60 12.70 508 84.37
30x24) 762.0 736.60 12.70 610.0 584.60 12.70 610 142.88
30x20) 762.0 736.60 12.70 508.0 482.60 12.70 610 142.88
30x18] 762.0 736.60 12.70 457.0 431.60 12.70 610 142.88
36x30] 914.0 888.60 12.70 762.0 736.60 12.70 610 171.91
36x24] 914.0 888.60 12.70 610.0 584.60 12.70 610 171.91
*36x20] 914.0 888.60 12.70 508.0 482.60 12.70 610 171.91
42x36] 1067.0 1041.60 12.70 914.0 888.60 12.70 610 200.94
42x30] 1067.0 1041.60 12.70 762.0 736.60 12.70 610 200.94
42x24] 1067.0 1041.60 12.70 610.0 584.60 12.70 610 200.94
48x42] 1219.0 1193.60 12.70 1067.0 1041.60 12.70 m 238.13
*48x36] 1219.0 1193.60 12.70 914.0 888.60 12.70 711 238.13
*48x30| 1219.0 1193.60 12.70 762.0 736.60 12.70 m 238.13
48x24] 1219.0 1193.60 12.70 610.0 584.60 12.70 1 238.13
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CEDULA 40 NOTAS
1. Cumple con ASME B16.9 y ASTM A234 WPB.
2.Todas las medidas estdn expresadas en milimetros.
3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pagina 107.
4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5. Para obtener informacion sobre los tamafios superiores a
NPS 24, lldmenos.
0D. = 6. Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.

A

~

—

* Esta combinacion de tamaiio y espesor no corresponde a ninguin
niimero de cédula de tubo.
«»Cumple con B16.9. Accesorios especiales, parrafo 4.4.2.

N\

I

DIAMETRO GRANDE DIAMETRO PEQUENO

Tamaio
o2 o . v Largo Nro. de Peso
del tubo Diametro Diametro Espesor de Diametro Diametro Espesor de 9 cédula aprox. en

exterior interior la pared exterior interior la pared del tubo
NPS 0.D. 1.D. T 0.D. 1.D. T L

kilogramos

PARA CONOCER LAS ESPECIFICACIONES DE LAS DIMENSIONES
DE NPS %2 A 10 CONSULTE CEDULA STD

12x10] 323.8 303.18 10.31 273.0 254.46 9.27 203 40 16.24
12x8] 323.8 303.18 10.31 219.1 202.74 8.18 203 40 16.24
12x6] 323.8 303.18 10.31 168.3 154.08 7.1 203 40 16.24
12x5| 323.8 303.18 10.31 1413 128.20 6.55 203 40 16.24

< 12x4| 323.8 303.18 10.31 114.3 102.26 6.02 203 40 16.24
14x12] 355.6 333.34 11.13 323.8 303.18 10.31 330 40 31.12
14x10] 355.6 333.34 11.13 273.0 254.46 9.27 330 40 31.12
14x8| 355.6 333.34 11.13 219.1 202.74 8.18 330 40 31.12
14x6| 355.6 333.34 11.13 168.3 154.08 7.11 330 40 31.12
16x14] 406.4 381.00 12.70 355.6 333.34 11.13 356 40 43.77
16x12] 406.4 381.00 12.70 323.8 303.18 10.31 356 40 43.77
16x10| 406.4 381.00 12.70 273.0 254.46 9.27 356 40 43.77
16x8] 406.4 381.00 12.70 219.1 202.74 8.18 356 40 43.77

< 16x6| 406.4 381.00 12.70 168.3 154.08 7.11 356 40 43.77
18x16] 457.0 428.46 14.27 406.4 381.00 12.70 381 40 59.42
18x14] 457.0 428.46 14.27 355.6 333.34 11.13 381 40 59.42
18x12] 457.0 428.46 14.27 323.8 303.18 10.31 381 40 59.42
18x10] 457.0 428.46 14.27 273.0 254.46 9.27 381 40 59.42
+18x8| 457.0 428.46 14.27 219.1 202.74 8.18 381 40 59.42
20x18] 508.0 477.82 15.09 457.0 428.46 14.27 508 40 92.99
20x16] 508.0 477.82 15.09 406.4 381.00 12.70 508 40 92.99
20x14| 508.0 477.82 15.09 355.6 333.34 11.13 508 40 92.99
20x12) 508.0 477.82 15.09 323.8 303.18 10.31 508 40 92.99

< 20x10] 508.0 477.82 15.09 273.0 254.46 9.27 508 40 92.99
< 20x8| 508.0 477.82 15.09 219.1 202.74 8.18 508 40 92.99
24x20| 610.0 575.04 17.48 508.0 477.82 15.09 508 40 129.27
24x18] 610.0 575.04 17.48 457.0 428.46 14.27 508 40 129.27
24x16| 610.0 575.04 17.48 406.4 381.00 12.70 508 40 129.27
s 24x14] 610.0 575.04 17.48 355.6 333.34 11.13 508 40 129.27
% 24x12] 610.0 575.04 17.48 323.8 303.18 10.31 508 40 129.27
% 24x10| 610.0 575.04 17.48 273.0 254.46 9.27 508 40 129.27
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NOTAS CEDULA 80
1. Cumple con ASME B16.9 y ASTM A234 WPB.
2.Todas las medidas estdn expresadas en milimetros. 3
3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pagina 107. L
4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5.Todos los pesos estdn expresados en kilogramos y son aproximados.
«»Cumple con B16.9. Accesorios especiales, parrafo 4.4.2.

OD. =

N

E%LD.H;
Tamafto DIAMETRO GRANDE DIAMETRO PEQUENO
del tubo Diametro Diametro Espesor de Didmetro Diametro Espesor de Largo ’ggh‘ll: apl:g)?en
exterior interior la pared exterior interior la pared del tubo kilogramos
NPS 0.D. 1.D. T 0.D. 1.D. T L P
PARA CONOCER LAS ESPECIFICACIONES DE LAS DIMENSIONES E
DE NPS 2 A 8 CONSULTE CEDULA XS 8
10x8 273.0 242.82 15.09 219.1 193.70 12.70 178 80 17.01 g
10x6 273.0 242.82 15.09 168.3 146.36 10.97 178 80 17.01 =<
10x5 273.0 242.82 15.09 141.3 122.24 9.53 178 80 17.01
10x4 273.0 242.82 15.09 114.3 97.18 8.56 178 80 17.01
12x10 323.8 288.84 17.48 273.0 242.82 15.09 203 80 26.76
12x8] 323.8 288.84 17.48 219.1 193.70 12.70 203 80 26.76
12x6| 323.8 288.84 17.48 168.3 146.36 10.97 203 80 26.76
12x5 323.8 288.84 17.48 141.3 122.24 9.53 203 80 26.76
< 12x4 323.8 288.84 17.48 114.3 97.18 8.56 203 80 26.76
14x12| 355.6 317.50 19.05 323.8 288.84 17.48 330 80 52.16
14x10| 355.6 317.50 19.05 273.0 242.82 15.09 330 80 52.16
14x8| 355.6 317.50 19.05 219.1 193.70 12.70 330 80 52.16
14x6| 355.6 317.50 19.05 168.3 146.36 10.97 330 80 52.16
16x14| 406.4 363.52 21.44 355.6 317.50 19.05 356 80 72.12
16x 12 406.4 363.52 21.44 323.8 288.84 17.48 356 80 72.12
16x 10 406.4 363.52 21.44 273.0 242.82 15.09 356 80 72.12
16x8 406.4 363.52 21.44 219.1 193.70 12.70 356 80 72.12
% 16x6| 406.4 363.52 21.44 168.3 146.36 10.97 356 80 72.12
18x16| 457.0 409.34 23.83 406.4 363.52 21.44 381 80 96.61
18x14| 457.0 409.34 23.83 355.6 317.50 19.05 381 80 96.61
18x12 457.0 409.34 23.83 323.8 288.84 17.48 381 80 96.61
18x10 457.0 409.34 23.83 273.0 242.82 15.09 381 80 96.61
< 18x8] 457.0 409.34 23.83 219.1 193.70 12.70 381 80 96.61

69

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.


http://www.weldbend.com

(WELDBEND)

REDUCTORES CONCENTRICOS Y EXCENTRICOS

NOTAS

1. Cumple con ASME B16.9 y ASTM A234 WPB.

2.Todas las medidas estdn expresadas en milimetros.

3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pagina 107.

4, Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
«»Cumple con B16.9. Accesorios especiales, parrafo 4.4.2.

ob.__ |

~

,_
A

wi 0.D ) 0.D )
E 20x18] 508.0 455.62 26.19 457.0 409.34 23.83 508 80 157.85
8 20x16]| 508.0 455.62 26.19 406.4 363.52 21.44 508 80 157.85
g 20x14]| 508.0 455.62 26.19 355.6 317.50 19.05 508 80 157.85
< 20x12]| 508.0 455.62 26.19 323.8 288.84 17.48 508 80 157.85
+20x10] 508.0 455.62 26.19 273.0 242.82 15.09 508 80 157.85
s 20x8| 508.0 455.62 26.19 219.1 193.70 12.70 508 80 157.85
24x20] 610.0 548.08 30.96 508.0 455.62 26.19 508 80 224.07
24x18| 610.0 548.08 30.96 457.0 409.34 23.83 508 80 224.07
24x16] 610.0 548.08 30.96 406.4 363.52 21.44 508 80 224.07
24x14] 610.0 548.08 30.96 355.6 317.50 19.05 508 80 224.07
% 24x12] 610.0 548.08 30.96 323.8 288.84 17.48 508 80 224.07
24x10| 610.0 548.08 30.96 273.0 242.82 15.09 508 80 224,07
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NOTAS

1. Cumple con ASME B16.9 y ASTM A234 WPB.

2. Todas las medidas estdn expresadas en milimetros.

3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pagina 107.

4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.

5.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.

~

—

«»Cumple con B16.9. Accesorios especiales, parrafo 4.4.2.

L

%

ob.__ |

o]

Q CEDULA 160

w1

% x V2 26.7 15.58 5.56 21.3 11.74 4.78 38 160 0.17 E

1x3% 334 20.70 6.35 26.7 15.58 5.56 51 160 0.20 4

1x% 334 20.70 6.35 21.3 11.74 4.78 51 160 0.20 ~

1%x1 42.2 29.50 6.35 334 20.70 6.35 51 160 0.32 =
1% x3%)] 422 29.50 6.35 26.7 15.58 5.56 51 160 0.32
1%x%]| 422 29.50 6.35 21.3 11.74 4.78 51 160 0.32
1%x1%| 483 34.02 7.14 42.2 29.50 6.35 64 160 0.41
1%x1 48.3 34.02 7.14 334 20.70 6.35 64 160 0.41
1% x3%| 483 34.02 7.14 26.7 15.58 5.56 64 160 0.41
1%x% 48.3 34.02 7.14 213 11.74 4.78 64 160 0.41
2x1% 60.3 42.82 8.74 48.3 34.02 7.14 76 160 0.84
2x1% 60.3 42.82 8.74 42.2 29.50 6.35 76 160 0.84
2x1 60.3 42.82 8.74 334 20.70 6.35 76 160 0.84
2X % 60.3 42.82 8.74 26.7 15.58 5.56 76 160 0.68
2%2x2 73.0 53.94 9.53 60.3 42.82 8.74 89 160 1.36
2% x1% 73.0 53.94 9.53 48.3 34.02 7.14 89 160 1.36
2% x1% 73.0 53.94 9.53 42.2 29.50 6.35 89 160 1.27
2%x1 73.0 53.94 9.53 334 20.70 6.35 89 160 1.27
3x2% 88.9 66.64 11.13 73.0 53.94 9.53 89 160 1.81
3x2 88.9 66.64 11.13 60.3 42.82 8.74 89 160 1.81
3x1% 88.9 66.64 11.13 48.3 34.02 7.14 89 160 1.81
3x1% 88.9 66.64 11.13 42.2 29.50 6.35 89 160 1.59
% 3x1 88.9 66.64 11.13 334 20.70 6.35 89 160 1.59
4x3| 1143 87.32 13.49 88.9 66.64 11.13 102 160 2.72
4x2%] 1143 87.32 13.49 73.0 53.94 9.53 102 160 2.72
4x2| 1143 87.32 13.49 60.3 42.82 8.74 102 160 2.27
4x1%] 1143 87.32 13.49 48.3 34.02 7.14 102 160 2.27
S 4x1%| 1143 87.32 13.49 42.2 29.50 6.35 102 160 2.27
*4x1] 1143 87.32 13.49 334 20.70 6.35 102 160 2.27
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CEDULA 160 g

~

,_
A

L

N\

ob.__ |

NOTAS

1. Cumple con ASME B16.9 y ASTM A234 WPB.

2.Todas las medidas estdn expresadas en milimetros.

3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pagina 107.

4, Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
«»Cumple con B16.9. Accesorios especiales, parrafo 4.4.2.

.
RO ) DIAMETRO PEQUERNO
d ,', ) 0 nesor d Dia ) 0 Nesor ¢ go :' ”'
0.D ) 0.D D D S
5x4| 1413 109.54 15.88 114.3 87.32 13.49 127 160 6.35
5x3 141.3 109.54 15.88 88.9 66.64 11.13 127 160 6.35
5x2%| 1413 109.54 15.88 73.0 53.94 9.53 127 160 6.35
5x2 141.3 109.54 15.88 60.3 42.82 8.74 127 160 6.35
6x5] 168.3 131.78 18.26 141.3 109.54 15.88 140 160 8.16
6x4] 168.3 131.78 18.26 114.3 87.32 13.49 140 160 8.16
6x3| 168.3 131.78 18.26 88.9 66.64 11.13 140 160 7.03
6x2% 168.3 131.78 18.26 73.0 53.94 9.53 140 160 7.03
*6x2] 1683 131.78 18.26 60.3 42.82 8.74 140 160 6.80
8x6] 219.1 173.08 23.01 168.3 131.78 18.26 152 160 14.29
8x5| 219.1 173.08 23.01 141.3 109.54 15.88 152 160 12.70
8x4] 219.1 173.08 23.01 114.3 87.32 13.49 152 160 12.70
< 8x3] 219.1 173.08 23.01 88.9 66.64 11.13 152 160 13.61
10x8| 273.0 215.84 28.58 219.1 173.08 23.01 178 160 26.31
10x6] 273.0 215.84 28.58 168.3 131.78 18.26 178 160 26.31
10x5| 273.0 215.84 28.58 141.3 109.54 15.88 178 160 24.49
10x4| 273.0 215.84 28.58 114.3 87.32 13.49 178 160 23.59
12x10| 323.8 257.16 33.32 273.0 215.84 28.58 203 160 43.09
12x8] 323.8 257.16 33.32 219.1 173.08 23.01 203 160 38.56
12x6| 323.8 257.16 33.32 168.3 131.78 18.26 203 160 36.29
12x5| 323.8 257.16 33.32 141.3 109.54 15.88 203 160 36.29
< 12x4] 323.8 257.16 33.32 114.3 87.32 13.49 203 160 36.29
14x12| 355.6 284.18 35.71 323.8 257.16 33.32 330 160 52.16
14x10| 355.6 284.18 35.71 273.0 215.84 28.58 330 160 52.16
14x8] 355.6 284.18 35.71 219.1 173.08 23.01 330 160 72.12
14x6| 355.6 284.18 35.71 168.3 131.78 18.26 330 160 72.12
16x14| 406.4 325.42 40.49 355.6 284.18 35.71 356 160 72.12
16x12| 406.4 325.42 40.49 323.8 257.16 33.32 356 160 72.12
16x10| 406.4 325.42 40.49 273.0 215.84 28.58 356 160 72.12
16x8| 406.4 325.42 40.49 219.1 173.08 23.01 356 160 96.61
< 16x6] 406.4 325.42 40.49 168.3 131.78 18.26 356 160 96.61
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18x16| 457.0 366.52 45.24 406.4 325.42 40.49 381 160 96.61

18x14| 457.0 366.52 45.24 355.6 284.18 35.71 381 160 96.61

18x12| 457.0 366.52 45.24 323.8 257.16 33.32 381 160 96.61
18x10| 457.0 366.52 45.24 273.0 215.84 28.58 381 160 157.85
<+ 18x8| 457.0 366.52 45.24 219.1 173.08 23.01 381 160 148.32
20x18] 508.0 407.98 50.01 457.0 366.52 45.24 508 160 157.85
20x16] 508.0 407.98 50.01 406.4 325.42 40.49 508 160 157.85
20x14] 508.0 407.98 50.01 355.6 284.18 35.71 508 160 224.07
20x12| 508.0 407.98 50.01 323.8 257.16 33.32 508 160 224.07
+20x10] 508.0 407.98 50.01 273.0 215.84 28.58 508 160 224.07
24x20] 610.0 490.92 59.54 508.0 407.98 50.01 508 160 224.07
24x18] 610.0 490.92 59.54 457.0 366.52 45.24 508 160 242.67
24x16| 610.0 490.92 59.54 406.4 325.42 40.49 508 160 242.67
*24x14] 610.0 490.92 59.54 355.6 284.18 35.71 508 160 242.67
*24x12] 610.0 490.92 59.54 323.8 257.16 33.32 508 160 242.67
24x10] 610.0 490.92 59.54 273.0 215.84 28.58 508 160 242.67

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.

i
S
ec
o
i
i
J
J
<

73


http://www.weldbend.com

REDUCTORES CONCENTRICOS Y EXCENTRICOS

(WELDBEND)

CEDULA XXS Q
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NOTAS

1. Cumple con ASME B16.9y ASTM A234 WPB.

2.Todas las medidas estdn expresadas en milimetros.

3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pagina 107.

4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.

5.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.

* Esta combinacién de tamafio y espesor no corresponde a ningtin
nimero de cédula de tubo.

«»Cumple con B16.9. Accesorios especiales, parrafo 4.4.2.

wi 0.D ) )
E % x V2 26.7 11.06 7.82 21.3 6.36 7.47 38.10 * 0.18
8 1x % 33.4 15.22 9.09 26.7 11.06 7.82 50.80 * 0.23
g 1x% 33.4 15.22 9.09 21.3 6.36 7.47 50.80 * 0.23
< 1%x1 42.2 22.80 9.70 33.4 15.22 9.09 50.80 * 0.34
1% x3 42.2 22.80 9.70 26.7 11.06 7.82 50.80 * 0.34
1%x% 42.2 22.80 9.70 213 6.36 7.47 50.80 * 0.34
1%x1% 48.3 28.00 10.15 42.2 22.80 9.70 63.50 * 0.45
1%x1 48.3 28.00 10.15 33.4 15.22 9.09 63.50 * 0.45
1% x% 48.3 28.00 10.15 26.7 11.06 7.82 63.50 * 0.45
1% x% 48.3 28.00 10.15 213 6.36 7.47 63.50 * 0.45
2x1% 60.3 38.16 11.07 48.3 28.00 10.15 76.20 * 0.91
2x1% 60.3 38.16 11.07 42.2 22.80 9.70 76.20 * 0.91
2x1 60.3 38.16 11.07 33.4 15.22 9.09 76.20 * 0.91
2x% 60.3 38.16 11.07 26.7 11.06 7.82 76.20 * 0.79
2%x2 73.0 44.96 14.02 60.3 38.16 11.07 88.90 * 1.81
2% x1% 73.0 44.96 14.02 48.3 28.00 10.15 88.90 * 1.81
2% x1% 73.0 44,96 14.02 42.2 22.80 9.70 88.90 * 1.59
2%x1 73.0 44,96 14.02 33.4 15.22 9.09 88.90 * 1.59
3x2% 88.9 58.42 15.24 73.0 44.96 14.02 88.90 * 2.27
3x2 88.9 58.42 15.24 60.3 38.16 11.07 88.90 * 2.27
3x1% 88.9 58.42 15.24 48.3 28.00 10.15 88.90 * 2.27
3x1% 88.9 58.42 15.24 42.2 22.80 9.70 88.90 * 2.04
*3x1 88.9 58.42 15.24 334 15.22 9.09 88.90 * 2.04
4x3] 1143 80.06 17.12 88.9 58.42 15.24 101.60 * 3.63
4x2%| 1143 80.06 17.12 73.0 44.96 14.02 101.60 * 3.63
4x2] 1143 80.06 17.12 60.3 38.16 11.07 101.60 * 3.40
4x1%| 1143 80.06 17.12 48.3 28.00 10.15 101.60 * 3.40
o4x1%| 1143 80.06 17.12 42.2 22.80 9.70 101.60 * 3.40
4x1] 1143 80.06 17.12 33.4 15.22 9.09 101.60 * 3.18
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5x4] 1413 103.20 19.05 114.3 80.06 17.12 127 7.26
5x3] 1413 103.20 19.05 88.9 58.42 15.24 127 7.26
5x2%| 1413 103.20 19.05 73.0 44.96 14.02 127 7.26
5x2] 1413 103.20 19.05 60.3 38.16 11.07 127 7.26
6x5] 168.3 124.40 21.95 141.3 103.20 19.05 139 10.43
6x4| 1683 124.40 21.95 114.3 80.06 17.12 139 10.43
6x3| 1683 124.40 21.95 88.9 58.42 15.24 139 9.07
6x2%| 168.3 124.40 21.95 73.0 44.96 14.02 139 9.07
o6x2| 168.3 124.40 21.95 60.3 38.16 11.07 139 8.62
8x6| 219.1 174.64 22.23 168.3 124.40 21.95 152 16.33
8x5] 219.1 174.64 22.23 141.3 103.20 19.05 152 14.97 w
8x4| 2191 174.64 22.23 114.3 80.06 17.12 152 14.97 E
*8x3| 2191 174.64 22.23 88.9 58.42 15.24 152 14.97 54
10x8] 273.0 222.20 25.40 219.1 174.64 22.23 178 21.77 ~
10x6| 273.0 222.20 25.40 168.3 124.40 21.95 178 26.31 =
10x5] 273.0 222.20 25.40 141.3 103.20 19.05 178 24.49
10x4] 273.0 222.20 25.40 114.3 80.06 17.12 178 23.59
12x10| 323.8 273.00 25.40 273.0 222.20 25.40 203 43.09
12x8] 323.8 273.00 25.40 219.1 174.64 22.23 203 38.56
12x6] 323.8 273.00 25.40 168.3 124.40 21.95 203 36.29
12x5] 323.8 273.00 25.40 141.3 103.20 19.05 203 36.29
*12x4] 323.8 273.00 25.40 114.3 80.06 17.12 203 36.29
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CEDULA STD

NOTAS
1. Cumple con ASME B16.9 y ASTM A234 WPB.
2.Todas las medidas estén expresadas en milimetros.
3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pdgina 107.
4, Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5. Para obtener informacion sobre los tamafios superiores a

NPS 48, lldmenos.

6.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.

7.Laforma de la tapa es elipsoidal 2:1y cumple con los requisitos
sobre las tapas incluidos en Cédigo de calderas y recipientes a
presion de ASME.

* Esta combinacion de tamafio y espesor no corresponde a ningdn
nimero de cédula de tubo.

CEDULA XS

NOTAS
1. Cumple con ASME B16.9 y ASTM A234 WPB.
2.Todas las medidas estén expresadas en milimetros.
3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pdgina 107.
4, Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5. Para obtener informacion sobre los tamafios superiores a
NPS 48, lldmenos.

6.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.

7.La forma de la tapa es elipsoidal 2:1y cumple con los requisitos
sobre las tapas incluidos en Codigo de calderas y recipientes a
presion de ASME.

* Esta combinacion de tamafio y espesor no corresponde a ningdn
ntmero de cédula de tubo.

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.

Tamaio Diametro Diametro Espesor de Nro. de Peso
del tubo exterior interior la pared cédula aprox. en
NPS 0.D. 1.D. T deltubo  kilogramos
% 21.3 15.76 2.77 25 40 0.04
% 26.7 20.96 2.87 25 40 0.06
1 334 26.64 3.38 38 40 0.10
1% 42.2 35.08 3.56 38 40 0.15
1% 48.3 40.94 3.68 38 40 0.24
2 60.3 52.48 3.91 38 40 0.36
2% 73.0 62.68 5.16 38 40 0.45
3 88.9 77.92 5.49 51 40 0.77
3% 101.6 90.12 5.74 64 40 1.04
4 114.3 102.26 6.02 64 40 1.27
5 141.3 128.20 6.55 76 40 2.09
6 168.3 154.08 7.11 89 40 3.13
8 219.1 202.74 8.18 102 40 5.35
10 273.0 254.46 9.27 127 40 9.43
12 323.8 304.74 9.53 152 * 13.74
14 355.6 336.54 9.53 165 30 16.56
16 406.4 387.34 9.53 178 30 19.73
18 457.0 437.94 9.53 203 * 25.85
20 508.0 488.94 9.53 229 20 34.34
24 610.0 590.94 9.53 267 20 45.81
30 762.0 742.94 9.53 267 * 62.14
36 914.0 894.94 9.53 267 ¥ 79.38
42 1067.0 1047.94 9.53 305 * 103.87
48 1219.0 1199.94 9.53 343 ¥ 158.76
Tamaio Diametro Diametro Espesor de Nro. de Peso
del tubo exterior interior la pared cédula aprox. en
NPS 0.D. 1.D. T deltubo  kilogramos
% 21.3 13.84 3.73 25 80 0.05
Y4 26.7 18.88 3.91 25 80 0.07
1 33.4 24.30 4.55 38 80 0.13
1% 42.2 32.50 4.85 38 80 0.22
1% 48.3 38.14 5.08 38 80 0.30
2 60.3 49.22 5.54 38 80 0.42
2% 73.0 58.98 7.01 38 80 0.59
3 88.9 73.66 7.62 51 80 0.95
3% 101.6 85.44 8.08 64 80 1.36
4 114.3 97.18 8.56 64 80 1.59
5 141.3 122.24 9.53 76 80 2.63
6 168.3 146.36 10.97 89 80 4.22
8 219.1 193.70 12.70 102 80 71.26
10 273.0 247.60 12.70 127 60 11.79
12 323.8 298.40 12.70 152 * 17.24
14 355.6 330.20 12.70 165 ¥ 21.32
16 406.4 381.00 12.70 178 40 25.85
18 457.0 431.60 12.70 203 ¥ 35.38
20 508.0 482.60 12.70 229 30 45.36
24 610.0 584.60 12.70 267 * 65.77
30 762.0 736.60 12.70 267 20 287.58
36 914.0 888.60 12.70 267 20 414.13
42|  1067.0 1041.60 12.70 305 * 589.67
48 1219.0 1193.60 12.70 343 ¥ 759.76




TEL: 708/594-1700
FAX: 708/458-0106
www.weldbend.com

TAPAS

Tamaio Diametro

Diametro

del tubo exterior interior Efg ;sat:'zge ':gg'l,?ae aplr)s;?en
NPS 0.D. 1.D. T deltubo  kilogramos
Y2 21.3 15.76 2.77 25 40 0.04
% 26.7 20.96 2.87 25 40 0.06
1 334 26.64 3.38 38 40 0.10
1% 42.2 35.08 3.56 38 40 0.15
1% 48.3 40.94 3.68 38 40 0.24
2 60.3 52.48 3.91 38 40 0.36
2% 73.0 62.68 5.16 38 40 0.45
3 88.9 77.92 5.49 51 40 0.77
3%| 101.6 90.12 5.74 64 40 1.04
4 114.3 102.26 6.02 64 40 1.27
5 1413 128.20 6.55 76 40 2.09
6 168.3 154.08 7.1 89 40 3.13
8 219.1 202.74 8.18 102 40 5.35
10 273.0 254.46 9.27 127 40 9.43
12 3238 303.18 10.31 152 40 13.74
14 355.6 333.34 11.13 165 40 16.56
16 406.4 381.00 12.70 178 40 19.73
18 457.0 428.46 14.27 203 40 25.85
20 508.0 477.82 15.09 229 40 3434
24 610.0 575.04 17.48 267 40 45.81

Tamaio Diametro

Diametro

del tubo exterior interior Els;) ;sat:rege ':zgh?ae l::;?en
NPS 0.D. 1.D. T deltubo  kilogramos
Y2 213 13.84 3.73 25 80 0.05
Y4 26.7 18.88 391 25 80 0.07
1 334 24.30 4.55 38 80 0.13
1% 42.2 32.50 4.85 38 80 0.22
1% 48.3 38.14 5.08 38 80 0.30
2 60.3 49.22 5.54 38 80 0.42
2% 73.0 58.98 7.01 38 80 0.59
3 88.9 73.66 7.62 51 80 0.95
3% 101.6 85.44 8.08 64 80 1.36
4 114.3 97.18 8.56 64 80 1.59
5 141.3 122.24 9.53 76 80 2.63
6 168.3 146.36 10.97 89 80 4.22
8 219.1 193.70 12.70 102 80 7.26
10 273.0 242.82 15.09 127 80 11.79
12 323.8 288.84 17.48 152 80 17.24
14 355.6 317.50 19.05 165 80 21.32
16 406.4 363.52 21.44 178 80 25.85
18 457.0 409.34 23.83 203 80 35.38
20 508.0 455.62 26.19 229 80 45.36
24 610.0 548.08 30.96 267 80 65.77

CEDULA 40

NOTAS

1. Cumple con ASME B16.9y ASTM A234 WPB.

2. Todas las medidas estén expresadas en milimetros.

3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pagina 107.

4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.

5. Para obtener informacion sobre los tamaiios superiores a
NPS 24, lldmenos.

6.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.

7.Laforma de la tapa es elipsoidal 2:1y cumple con los requisitos
sobre las tapas incluidos en Codigo de calderas y recipientes a
presion de ASME.

* Esta combinacion de tamaio y espesor no corresponde a ningtin

ntimero de cédula de tubo. .
CEDULA 80

NOTAS

1. Cumple con ASME B16.9 y ASTM A234 WPB.

2. Todas las medidas estén expresadas en milimetros.

3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pdgina 107.

4, Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.

5.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.

6. La forma de la tapa es elipsoidal 2:1y cumple con los requisitos
sobre las tapas incluidos en Codigo de calderas y recipientes a
presion de ASME.

* Esta combinacion de tamafio y espesor no corresponde a ningtin
nimero de cédula de tubo.

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.
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CEDULA 160

NOTAS
1. Cumple con ASME B16.9 y ASTM A234 WPB.

2.Todas las medidas estén expresadas en milimetros.

3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pdgina 107.

4, Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.

5.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.

6. La forma de la tapa es elipsoidal 2:1y cumple con los requisitos
sobre las tapas incluidos en Cédigo de calderas y recipientes a
presion de ASME.

CEDULA XXS

NOTAS
1. Cumple con ASME B16.9 y ASTM A234 WPB.

2.Todas las medidas estén expresadas en milimetros.

3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pdgina 107.

4, Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.

6. La forma de la tapa es elipsoidal 2:1y cumple con los requisitos
sobre las tapas incluidos en Codigo de calderas y recipientes a
presion de ASME.

* Esta combinacion de tamafio y espesor no corresponde a ningdn
ntmero de cédula de tubo.

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.

Diametro

Tamaio Diametro Espesor de Nro. de Peso
del tubo exterior interior la pared cédula aprox. en
NPS 0.D. 1.D. T deltubo  kilogramos
) 21.3 11.74 4.78 25 160 0.14
% 26.7 15.58 5.56 25 160 0.14
1 334 20.70 6.35 38 160 0.18
1% 42.2 29.50 6.35 38 160 0.23
1% 48.3 34.02 1.14 38 160 0.27
2 60.3 42.82 8.74 38 160 0.59
2% 73.0 53.94 9.53 38 160 0.82
3 88.9 66.64 11.13 51 160 1.32
4 114.3 87.32 13.49 64 160 2.68
5 141.3 109.54 15.88 76 160 4.54
6 168.3 131.78 18.26 89 160 6.80
8 219.1 173.08 23.01 102 160 14.06
10 273.0 215.84 28.58 127 160 25.85
12 323.8 257.16 33.32 152 160 43.09
14 355.6 284.18 35.71 165 160 90.72
16 406.4 325.42 40.49 178 160 134.72
18 457.0 366.52 45.24 203 160 163.29
20 508.0 407.98 50.01 229 160 190.51
24 610.0 490.92 59.54 267 160 242.67

Diametro

Tamaio Diametro Espesor de Nro. de Peso
del tubo exterior interior la pared cédula aprox. en
NPS 0.D. 1.D. T deltubo  kilogramos
% 21.3 6.36 1.47 25 * 0.23
Y4 26.7 11.06 7.82 25 * 0.34
1 334 15.22 9.09 38 * 0.45
1% 42.2 22.80 9.70 38 * 0.68
1% 48.3 28.00 10.15 38 * 1.13
2 60.3 38.16 11.07 38 * 1.36
2% 73.0 44.96 14.02 38 * 1.81
3 88.9 58.42 15.24 51 * 2.72
4 114.3 80.06 17.12 64 * 4.08
5 141.3 103.20 19.05 76 * 6.12
6 168.3 124.40 21.95 89 * 8.16
8 219.1 174.64 22.23 102 * 11.79
10 273.0 222.20 25.40 127 140 20.87
12 323.8 273.00 25.40 152 120 30.84
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Espesorde Diametro Radio C E DULASTD

Tamafo pismetro Didmetro |aparedy  dela del Nro. de Peso

deltubo exterior exterior lasolapa  solapa  Elete cédula  aprox.en
NPS (Max.) (Min.) I K deltubo  kilogramos

2| 22.8 20.5 2.77 35 76 40 0.14

3
3 28.1 25.9 2.87 43 3 76 40 0.18
1[ 35.0 32.6 3.38 51 3 102 40 0.34
1%| 43.6 414 3.56 64 5 102 40 0.50
1%| 49.9 47.5 3.68 73 6 102 40 0.57
2| 624 59.5 3.91 92 8 152 40 1.02
2%| 753 72.2 5.16 105 8 152 40 1.59
3] 913 88.1 5.49 127 10 152 40 2.15
3%| 104.0 | 100.8 5.74 140 10 | 152 40 2.72 )
4] 116.7 | 113.5 6.02 157 11 152 40 3.29 AN
5| 1443 | 140.5 6.55 186 11 203 40 5.44
6| 1713 [ 167.5 7.11 216 13 203 40 7.26 -
8| 222.1 [ 218.3 8.18 270 13 203 40 10.43
10 277.2 | 2723 9.27 324 13 254 40 16.33 7 K 8
12 328.0 | 323.1 9.53 381 13 254 * 21.32 T e - =
14 359.9 | 354.8 9.53 413 13 305 30 16.06 =)
16| 411.0 | 405.6 9.53 470 13 | 305 30 20.32 NOTAS H
18] 4620 [as6.0 | 053 | 533 | 13 [305 | * | 2505 | omeesinosmunn S
20 514.0 507.0 9.53 584 1 3 305 20 32.20 3: Para conocer los detalles de biselado, consulte la p;égina 107. <
24 61 6.0 609.0 9.53 692 1 3 305 20 46.27 4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.

5.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
* Esta combinacion de tamafio y espesor no corresponde a ningtin
nimero de cédula de tubo.

CEDULA XS

= Espesorde Diametro Radio
Tamafo pismetro Diametro |apparedy dela del  Largo  Npo. de Peso

deltubo eyterior exterior |3 solapa  solapa  Klete total  cédula  aprox.en
(Max.) (Min.) deltubo  kilogramos

NPS T K J
2| 22.8 20.5 3.73 35 3 76 80 0.17
%| 28.1 25.9 3.91 43 3 76 80 0.23
1 35.0 32.6 4.55 51 3 102 80 0.45
1%| 43.6 414 4.85 64 5 102 80 0.57
1%| 49.9 47.5 5.08 73 6 102 80 0.79
2| 624 59.5 5.54 92 8 152 80 1.36
2%| 753 72.2 7.01 105 8 152 80 2.04
3] 913 88.1 7.62 127 10 152 80 2.95
3%| 104.0 | 100.8 8.08 140 10 152 80 3.52 J
4] 116.7 | 113.5 8.56 157 11 152 80 4.31 AN
5| 1443 | 140.5 9.53 186 11 203 80 1.7
6| 171.3 | 167.5 10.97 216 13 203 80 10.43 -
8| 222.1 | 2183 12.70 270 13 203 80 14.51
10 277.2 | 272.3 12.70 324 13 254 60 24.04 % K
12| 328.0 [ 323.1 12.70 381 13 254 * 28.12 IT—=h -
14( 359.9 [ 354.8 [ 12.70 413 13 [ 305 * 40.37
16/ 411.0 [ 405.6 [ 12.70 470 13 | 305 40 43.54 (WELDBEND) NOTAS
18] 4620 Tas60 [ 1270 [ 533 [ 13 [305 [ * [ s0g0 | Iomeemvorsmon
20 51 4.0 507.0 1 2-70 584 1 3 305 30 56.70 3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pagina 107.
24 61 6.0 609.0 ‘I 2.70 692 1 3 305 * 68.49 4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.

5.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
* Esta combinacion de tamafio y espesor no corresponde a ningtin
ntimero de cédula de tubo.
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CEDULA 40

= Espesorde Diametro Radio
Tamaio pismetro Didmetro |apparedy dela del  Lar90  Nro.de Peso

deltubo eyterior exterior |3 solapa  solapa  Klete total  cédula aprox. en
(Max.) (Min.) deltubo  kilogramos

NPS T K J
Ya| 22.8 20.5 2.77 35 3 76 40 0.14
Y| 28.1 25.9 2.87 43 3 76 40 0.18
1[ 35.0 32.6 3.38 51 3 102 40 0.34
1%| 43.6 1.4 3.56 64 5 102 40 0.50
1% 49.9 47.5 3.68 73 6 102 40 0.57
2| 624 59.5 3.91 92 8 152 40 1.02
2%| 753 72.2 5.16 105 8 152 40 1.59
3] 913 88.1 5.49 127 10 152 40 2.15
) 3%| 104.0 | 100.8 5.74 140 10 | 152 40 2.72
s\ 4] 116.7 | 113.5 6.02 157 11 152 40 3.29
5| 1443 | 140.5 6.55 186 11 203 40 5.44
- 6| 171.3 | 167.5 7.11 216 13 203 40 7.26
8| 222.1 | 2183 8.18 270 13 | 203 40 10.43
3 7 K 10 277.2 | 272.3 9.27 324 13 254 40 16.33
e I - 12| 328.0 | 323.1 10.31 381 13 254 40 23.59
8 14 359.9 [ 354.8 11.13 413 13 305 40 33.11
- NOTAS 16 411.0 | 4056 | 12.70 | 470 | 13 | 305 | 40 44.00
2 T 18] 4620 [ as6.0 | 1427 | 533 [ 13 [305 | 40 | 5715
3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pagina 107. 20 514.0 507.0 15.09 584 1 3 305 40 66.68
4. Para conocer las tolferancias dimensiopales, consulte la pégirla 1?8. 24 61 6.0 609.0 1 7.48 692 13 305 40 92.99
5.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son ap!
CEDULA 80 Espesorde Diametro Radio

Tamafo pismetro Didmetro laparedy dela del largo  pro, de Peso

deltubo eyterior exterior |a solapa  solapa  Rlete total  cédula aprox. en
NPS (Max.) (Min.) 1 K f deltubo  kilogramos

2| 22.8 20.5 3.73 35 76 80 0.17

3
%| 28.1 25.9 3.91 43 3 76 80 0.23
1 35.0 32.6 4.55 51 3 102 80 0.45
1%| 43.6 4114 4.85 64 5 102 80 0.57
1%| 49.9 47.5 5.08 73 6 102 80 0.79
2| 624 59.5 5.54 92 8 152 80 1.36
2%| 753 72.2 7.01 105 8 152 80 2.04
3] 913 88.1 7.62 127 10 | 152 80 2.95
) 3%| 104.0 | 100.8 8.08 140 10 | 152 80 3.52
AN 4] 116.7 | 113.5 8.56 157 1 152 80 4.31
5[ 1443 | 140.5 9.53 186 1 203 80 1.7

6| 171.3 | 167.5 | 10.97 216 13 | 203 80 10.43
8| 222.1 | 2183 12.70 270 13 | 203 80 14.51
10] 277.2 | 272.3 15.09 324 13 | 254 80 28.58

LJ« A 12] 328.0 | 323.1 17.48 381 13 254 80 39.46

14| 359.9 [ 354.8 19.05 413 13 305 80 55.79
NOTAS 16| 411.0 | 4056 | 2144 | 470 | 13 [ 305 | 80 73.03
2Tt s i st n e, 18] 462.0 | 456.0 | 2383 | 533 | 13 1305 80 | 92.99
3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pagina 107. 20 514-0 507-0 26.1 9 584 1 3 305 80 11 3-85
4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108. 24 61 6.0 609.0 30.96 692 1 3 305 80 162.84

5.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.

80
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Espesorde Diametro Radio CEDU LA 160

Tamafo pismetro Didmetro |aparedy  dela del Nro. de Peso

deltubo eyterior exterior |a solapa  solapa  Klete cédula aprox. en
NPS (Max.) (Min.) I K deltubo  kilogramos

2| 22.8 20.5 4.78 35 76 160 0.34
%| 28.1 25.9 5.56 43 76 160 0.43
1 35.0 32.6 6.35 51 102 160 0.51

3
3
3
1%| 43.6 4114 6.35 64 5 102 160 0.68
6
8
8

1%| 49.9 47.5 7.14 73 102 160 0.92
2| 624 59.5 8.74 92 152 160 2.05
2%| 753 72.2 9.53 105 152 160 2.73
3] 913 88.1 11.13 127 10 | 152 160 3.99
4] 116.7 | 1135 | 13.49 157 1 152 160 6.40 )

5| 1443 | 140.5 15.88 186 11 203 160 11.97 AN

6| 171.3 | 167.5 18.26 216 13 203 160 16.51

8| 222.1 | 218.3 23.01 270 13 203 160 27.22 -
10 277.2 | 272.3 28.58 324 13 254 160 51.26
12| 328.0 [ 323.1 33.32 381 13 254 160 72.57 7 K g
14( 359.9 [ 354.8 35.71 413 13 305 160 86.18 el - =
16/ 411.0 [ 405.6 [ 40.49 470 13 305 160 111.13 ')
18| 462.0 | 456.0 | 45.24 533 13 | 305 160 140.16 NOTAS H
200 5140 [ 507.0 | 5001 | 84 | 13 [305 [ 160 | 17101 | eomesmmiorsuion S
24 61 6.0 609.0 59.54 692 1 3 305 1 60 245 .85 3: Para conocer los detalles de biselado, consulte la p;igina 107. <

4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.
5.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.

CEDULA XXS

= Espesorde Diametro Radio
Tamaio pismetro Diametro |apparedy dela del  Lar9%0  Npo.de Peso

deltubo eyterior exterior lasolapa  solapa  Klete total cédula aprox. en
(Max.) (Min.) deltubo  kilogramos

NPS T K J
2| 22.8 20.5 7.468 35 3 76 £ 0.79
3 28.1 25.9 7.823 43 3 76 * 1.13
1] 35.0 32.6 9.093 51 3 102 ki 1.81
1%| 43.6 41.4 9.703 64 5 102 * 2.83
1%| 49.9 47.5 | 10.160 73 6 102 * 2.95
2| 62.4 59.5 11.074 92 8 152 * 4.08
2%| 75.3 72.2 14.021 105 8 152 & 6.35
3] 91.3 88.1 15.240 127 10 | 152 * 8.39
4| 116.7 | 113.5 17.120 157 11 152 o 12.47 )
5[ 144.3 | 140.5 19.050 186 11 203 * 17.69 AN
6| 171.3 | 167.5 | 21.946 216 13 203 d 24.49
8| 222.1 | 218.3 | 22.225 270 13 203 * 33.11 -
10 277.2 | 272.3 | 25.400 324 13 254 140 52.62
12| 328.0 | 323.1 25.400 381 13 254 120 75.75 7 g
= -

NOTAS

1. Cumple con ASMEB16.9y ASTM A234 WPB.

2.Todas las medidas estén expresadas en milimetros.

3. Para conocer los detalles de biselado, consulte la pagina 107.

4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 108.

5.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.

* Esta combinacion de tamafio y espesor no corresponde a ningtin
ntmero de cédula de tubo.
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CANTIDADES POR CAJA
Cantidades por caja | Codos de 90° de Radio Corto | Codos de 90° de Radio Largo Tubos rectosen T Tapas
NPS ) ) ) )
) — — 6 bolsas 6 bolsas 6bolsas | 6bolsas — —
A — — 4 bolsas 4 bolsas 6bolsas | 6bolsas | 6bolsas 6 bolsas
1 — — 4 bolsas 4 bolsas 6bolsas | 6bolsas | 6bolsas | 6bolsas
1% — — 12 4 bolsas 6bolsas | 6bolsas | 6bolsas 6 bolsas
1% — — 12 4 bolsas 6bolsas | 6bolsas | 6bolsas 6 bolsas
2 — — 12 12 — — 12 12
2% — — 12 12 12 — 12 12
3 — — 12 12 6 — 12 12
3% — — 8 8 — — — —
4 — — 12 12 6 — 12 12
5 — — 6 6 — — 6 6
3 6 — — 4 4 4 — 6 6
~— 8 — — 1 1 —_ —_ 4 4
g 10 — — 1 1 — — 2 2
w] 12 — — 1 1 — — 2 2
=
Cantidades por caja Tubos en T reductores Reductores concéntricos Reductores excéntricos
NPS ) ) )
% x %2 6 bolsas 6 bolsas — — — —
1x%: 6 bolsas 6 bolsas — — — —
1x% 6 bolsas 6 bolsas — — — —
1% xY% 6 bolsas 6 bolsas — — — —
1% x1 6 bolsas 6 bolsas — — — —
1% x% 6 bolsas 6 bolsas — — — —
1% x% 6 bolsas 6 bolsas — — — —
1% x1 6 bolsas 6 bolsas — — — —
1% x1% 6 bolsas 6 bolsas — — — —
2x1 — — 12 12 12 —
2x1% — — 12 12 12 —
2x1% — — 12 12 12 —
2%x1% — — 12 12 12 —
2% x1% — — 12 12 12 —
2% x2 — — 12 12 12 —
3x1% — — 12 12 12 —
3x2 — — 12 12 12 —
3x2% — — 12 12 12 —
4x2 6 — 12 12 12 —
4x2"% 6 — 12 12 12 —
4x3 6 — 12 12 12 —
5x2% — — 6 6 6 —
5x3 6 6 6 —
5x4 6 6 6 —
6x3 6 6 6 —
6x4 6 6 6 —_
82 6x5 6 6 6 —
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BRIDAS

NPS %2 a 60

« Clase 125
« Clase 150
« Clase 300
- Clase 600
« Clase 900
« Clase 1500
« Clase 2500

Para obtener informacion sobre las dimensiones de las caras
para las juntas tipo anillo, consulte las paginas 148 a 153.

Todos los productos estan respaldados por la garantia de Weldbend.
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Para conocer la formula para determinar el largo de los pernosXP), consulte la pagina59.
! P

| - — i w
i 1|]|]!|][|[||][||]|]|]|][||]|]|1!|]|]' f—K— .

del punto Pernos prisioneros f—B2—

—B1— Y1
I — 22 felv2

- ‘
Cmmm Jmm | ob, ] oo
Bridas [ Cuello para soldar Deslizable

Pernos comunes

‘_.; Dimensiones comunes Long(:tetlucleanltt:(l’argo Diametro interior EE e:isiro?;l::::;s Plantilla para taladrar
s g3 §52 =2 3 =2 % E5 5 2 3% g3, %%s %
E £E2 E=8 s 3§ &8s 3 A8¢E T § ES2 g3= B5f £%
s 89 5853 g & g & g s g 533 EFf ESZ Eo
4 a 235" 228 £=
NPS 0.D. w Y1 Y2 B1 B2 K ] © es
30| 984.25 | 54.10 | 831.85 | 130.30 | 88.90 | 766.83 | 762.00 | 154.22 | 138.35 | 914.40 | 28 1%
36| 1168.40 | 60.45 | 996.95 |136.65 | 95.25 | 2 x| 919.23 | 914.40 | 224.53 | 204.12 | 1085.85 | 32 10 [ 1%
=0
42 | 1346.20 | 66.80 | 1168.40 | 143.00 | 101.60 gg 1071.63 | 1066.80 | 322.05 | 294.84 | 1257.30( 36 100 [ 1%
48| 1511.30 | 69.85 | 1327.15 | 141.48 | 104.90 '&g_g 1224.03 | 1219.20 | 394.63 | 362.87 | 1422.40 | 44 10 [ 1%
54| 1682.75 | 76.20 | 1492.25 | 152.40 | 110.24 33 1376.43 | 1371.60 | 498.95 | 464.93 | 1593.85 44 100 [ 13%
60 | 1854.20 | 79.50 | 1581.15 | 155.70 | 114.30 1528.83 | 1524.00 | 612.35 | 566.99 | 1758.95 52 108 | 1%
(WELDBERD) NOTAS
1. Consulte las caras de las bridas esténdar en la pagina 146. 6. El didmetro de los agujeros de perno y el didmetro de los pernos estdn Las bridas de Clase 125 tienen la cara ancha y se utilizan para las conexiones de
2. Todas las medidas estdn expresadas en milimetros. en pulgadas. equipos o valvulas de hierro fundido que contienen extremos bridados fabricados
3. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 144. ¥ No hay una norma para la Clase 125, ya que corresponde a la norma sequin las dimensiones estipuladas en la norma sobre bridas y accesorios de hierro
4.Todas las bridas cumplen con ASTM A105/ASME SA105. ASME B16.1 sobre bridas y accesorios de hierro fundido. Estas bridas fundido. Deben usarse pernos de acero al carbono y evitarse los pemos prisioneros
5. Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados. corresponden a ASME B16.1 en didmetro, espesor y taladrado. de aleacién. Las bridas de Clase 125 son idénticas a las de Clase E AWWA.
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Para obtener informacion sobre las dimensiones de las caras
para las juntas tipo anillo, consulte la pagina48.

I
- .&
. 1 P 1 1 P |
Y | o |
— —
N T T T T YT
altura -j — L/
Bridas del punto Pernos prisioneros Pernos comunes

Patron de empernado y largo de los pernos

Taladrado Largo de los pernos
;I"a{nar;;o Diametro Didmetro . Pernos Pernos Pernos
eltubo exterior ‘:leéll (g::rl'l‘lg de?;:g‘gelfjrgros aNgul:?e‘:-:)os?lee Dli:’;netro de  'bridasde cara Ij[lllsllto@nteilr)%s bridas de cara
delospernos los tornillos pernos realzada2 mm anillo realzada 2 mm
NPS 0.D. M P P
ASME B16.5
3 920 60.3 4 23 55 * 50
% 100 69.9 4 23 65 * 50
1 110 79.4 4 Iz 65 75 55
1% 115 88.9 DI 4 3 70 85 55
1% 125 98.4 D 4 ) 70 85 65
2 150 120.7 % 4 85 95 70
2% 180 139.7 Y4 4 g 920 100 75
3 190 152.4 % 4 90 100 75
3% 215 177.8 % 8 90 100 75
4 230 190.5 8 920 100 75
5 255 215.9 8 Y4 95 110 85
6 280 2413 8 Y4 100 115 85
8 345 298.5 8 Y4 110 120 90
10 405 362.0 1 12 K] 115 125 100
12 485 431.8 1 12 D 120 135 100
14 535 476.3 12 1 135 145 115
16 595 539.8 16 1 135 145 115
18 633 577.9 16 145 160 125
20 700 635.0 20 160 170 140
24 815 749.3 20 1% 170 185 150
ASMEB16.47 Serield
30 985 914.4 28 1%
36 1170 1085.8 1 32 1% Para conocer la formula para
n 1345 12573 ] 36 1% determinar el largo de los pernos (P),
consulte la pagina 159.
48 1510 1422.4 1 44 1%
ASMEB16.47 SerielB
30 885 846.1 44 %
36| 1055 1009.6 1 44 T Para conocer la formula para
al s | i T S
48 1390 1335.1 1% 44 1
s'l:lrifi)a.sreefidar en la pagina 146. 5.Todas las bridas cumplen con ASTM A105/ASME SA105. estan en pulgadas.
2. Todas las medidas estin expresadas en milimetros 6. Todas las bridas de NPS % a 24 cumplen con ASME B16.5. Todas * Esta combinacion de tamafio y espesor no corresponde a ningdn néimero
las bridas iguales o superiores a NPS 30 cumplen con ASME B16.47. de cédula de tubo.

3. Consulte los pesos calculados de las bridas en la pagina 99.

4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 144. 7. El diémetro de los agujeros de pemo y el didmetro de los pernos

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.



TEL: 708/594-1700
FAX: 708/458-0106

www.weldbend.com BRIDAS DE ACERO CLASE 150

I_W—l Para obtener informacion sobre las dimensiones de las caras
_J : /,Z]E_l_m I ob. para las juntas tipo anillo, consulte la paginal48.
¢ i !

T

Roscada Ciegas
w
K

| — W———]

W—— l— Bzﬁ
[—B3— |
t—B2— | D

T |
%‘ " wmE D |” | zEl- f” — |LL
! 0.D 0.D: 1| I o.D.EH

! 0.D: .
Cuello para soldar Loca Deslizable Enchufe para soldar

Longitud a lo largo del centro Diametro interior

$o%F ¥ 32 s B o s 35 0§37 o 5,05 =F i%
5 5 Y= g8 "° 8% =3%% °f "= 3§% § Z2®sg 3T <
NPS (1)) ¢ ¢ w K Y2 Y1 T B2 B3 1A J )
ASME B16.5
2| 90 9.6 1.2 30 | 213 14 16 | 46 | 16 | 22.2 | 229 [ 15.8 3 10
% | 100 11.2 12.7 38 26.7 14 16 | 51 | 16 | 27.7 | 28.2 | 20.9 3 11
1 110 12.7 14.3 49 334 16 17 | 54 | 17 | 345 | 349 | 26.6 3 13
1%| 115 14.3 15.9 59 42.2 19 21 | 56 | 21 | 43.2 | 43.7 | 35.1 5 14
1% 125 15.9 17.5 65 48.3 21 22 | 60 | 22 | 49.5 | 50.0 | 40.9 6 16
2| 150 17.5 19.1 78 60.3 24 25 | 62 | 25 | 61.9 | 62.5 | 52.5 8 17
2% | 180 20.7 223 92 | 73.0 27 29 | 68 [ 29 | 746 | 754 | 62.7 8 19
3[ 190 22.3 239 | 108 | 88.9 29 30 | 68 | 30 | 90.7 [ 914 | 77.9 10 | 21
3%| 215 22.3 239 | 122 | 101.6 30 32 | 70 | 32 | 103.4 |104.1]| 90.1 10
4| 230 22.3 239 | 135 | 1143 32 33 | 75 | 33 | 116.1 [116.8| 102.3 | 11
5| 255 22.3 239 | 164 | 1413 35 36 | 87 | 36 | 143.8 (144.4| 128.2 | 11
6| 280 23.9 254 | 192 | 168.3 38 40 | 87 | 40 [ 170.7 [171.4| 1541 | 13
8| 345 27.0 28.6 | 246 | 219.1 43 44 | 100 | 44 | 221.5 [222.2| 202.7 | 13
10| 405 28.6 302 | 305 | 273.0 48 49 | 100 | 49 | 276.2 |277.4| 254.6 | 13
12| 485 30.2 31.8 | 365 | 323.8 54 56 | 113 | 56 | 327.0 [328.2| 304.8 | 13
14| 535 334 350 | 400 | 355.6 56 79 | 125 | 57 | 359.2 | 360.2 * 13
16| 595 35.0 36.6 | 457 | 406.4 62 87 | 125 | 64 | 410.5 [411.2 * 13
18| 633 38.1 39.7 | 505 | 457.0 67 97 | 138 | 68 | 461.8 [ 461.8 * 13
20| 700 4.3 429 | 559 | 508.0 71 103 | 143 | 73 | 513.1 | 5144 * 13
24| 815 46.1 47.7 | 663 | 610.0 81 111 | 151 | 83 [ 616.0 | 616.0 * 13
BLD ASMEB16.47 Seriel
30( 985 | 731 | 73.1 781 | 762.0 135
36| 1170 | 88.9 | 88.9 933 | 9144 156
42| 1345 | 953 | 953 1092 | 1066.8 170
48| 1510 | 1064 | 106.4 1248 | 1219.2 191
BLD ASMEB16.47 Serie(B
30| 885 | 430 | 493 787 | 763.5 98
36| 1055 | 509 | 573 945 | 915.9 116
42| 1225 | 573 | 668 1102 | 1069.8 132
48| 1390 | 63.6 | 763 1257 | 1222.2 148
NOTAS
1. Consulte las caras de las bridas estandar en la pagina 146. 6. Consulte los estandares de las roscas en la pagina 156. *En las bridas roscadas, deslizables y locas, las uniones cénicas no deben
2. Todas las medidas estan expresadas en milimetros. 7. Las bridas ciegas se pueden fabricar con o sin centros. ser superiores a 7 grados.
3. Consulte los pesos calculados de las bridas en la pagina 9. 8.Todas las bridas cumplen con ASTM A105/ASME SA105. A Las dimensiones detalladas para las bridas de enchufe para soldar y de
4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 144. 9. Todas las bridas de NPS %2 a 24 cumplen con ASME B16.5. Todas cuello para soldar corresponden al didmetro interior de las bridas Estandar,
5. Consulte la preparacion de los extremos para soldar en la pégina 154. las bridas iguales o superiores a NPS 30 cumplen con ASME B16.47. salvo que se requiera la especificacién del comprador. 87
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Para obtener informacion sobre las dimensiones de las caras
para las juntas tipo anillo, consulte la paginad49.

I
- \
. 1 P 1 1 P |
Y | o |
— —
N T T T T YT
altura -j — L/
Bridas del punto Pernos prisioneros Pernos comunes

Patron de empernado y largo de los pernos

Taladrado Largo de los pernos

Tamaio Diametro Pernos Pernos Pernos

Diametro

e SRR dddale | Mémetn - Mimero de Dimetrode 'hridasdera  Juntatipo brdasdecara
delospernos los tornillos 0S pernos realzada2 mm anillo realzada2 mm
NPS 0.D. M P P P
ASME B16.5
) 95 66.7 D 4 ) 65 75 55
7] 115 82.6 7] 4 i 75 920 65
1 125 88.9 Y4 4 i 75 920 65
1% 135 98.4 71 4 B 85 95 70
1% 155 114.3 DI 4 Y4 90 100 75
2 165 127.0 Y4 8 Bl 90 100 75
2% 190 149.2 B 8 Y4 100 115 85
3 210 168.3 8 Y4 110 120 920
3% 230 184.2 8 Y4 110 125 95
4 255 200.0 8 Y4 115 125 95
5 280 235.0 8 Y4 120 135 110
6 320 269.9 12 7] 120 140 110
8 380 330.2 12 DA 140 150 120
10 445 387.4 16 1 160 170 140
12 520 450.8 16 10K 170 185 145
14 585 514.4 20 1 180 190 160
16 650 571.5 20 1% 190 205 165
18 710 628.6 24 1% 195 210 170
20 775 685.8 24 1% 205 220 185
24 915 812.8 24 1% 230 255 205
ASMEB16.47 SerielA
30 1090 997.0 1 28 1%
36 1270 1168.4 2 32 2 Par.a conocer la formula para
2| 129 1206.5 1% 32 1 dete'mc':::lﬁ't?,'f;:;:‘251";;_"“ (P,
48 1465 1371.6 2 32 1
ASMEB16.47 SerielB
30 990 920.8 36 10K
36 1170 1089.0 32 1 Para conocer la formula para
determinar el largo de los pernos (P),
42 1335 1244.6 36 1% consulte la pagina 159.
48 1510 1416.0 2 40 10K
NOTAS
1. Consulte las caras de las bridas estéandar en la pagina 146. 5.Todas las bridas cumplen con ASTM A105/ASME SA105.
2.Todas las medidas estén expresadas en milimetros. 6. Todas las bridas de NPS %2 a 24 cumplen con ASME B16.5. Todas
3. Consulte los pesos calculados de las bridas en la pagina 100. las bridas iguales o superiores a NPS 30 cumplen con ASME B16.47.
4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consultelapigina 144, 7. I didmetro delos agujeros de peroy el diémetro de los pernos

estan en pulgadas.
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== Para obtener informacion sobre las dimensiones de las caras
_J : //Z]E_I_” I ob. | para las juntas tipo anillo, consulte la pagina449.
% i
| 72277777721
Roscada Ciegas
ﬁ : :
D W— B2
—B3— ) | = |
B1 Y1 r_B —i | D ]E_Izz
E J vz ,
I S | —B1—] |
f O.D: ! 0.D. I 0.D: 1
Cuello para soldar Loca Deslizable Enchufe para soldar

Longitud a lo largo del centro Diametro interior

dela brida
Espesor de
la brida (Min.)
Diametro
del centro*
Diametro del
cuello para soldar
Largo de
la rosca (Min.)
de solapa
Brida roscada
con agujero
escariado min.
Profundidad
del enchufe

Roscada,
deslizable y

enchufe
para soldar

Cuello

para soldar
Loca (Min.)
Cuello para
Idar y enchufe
para soldar

(=]
=
=
-
o
=
=]
=
<
5
-

Diametro exterior
Espesor de la junta
de solapa (Min.)

Deslizable y
enchufe para
soldar (Min.)
Radio de la junta

=
o
w
(=]
o
~
=
-
N
-<
—
[
N
(-]
w
=
-
>50

ASME B16.5

2| 95 12.7 143 | 38 | 213 21 22 | 51 | 16 | 222 | 229 | 158 | 3

% | 115 14.3 15.9 | 48 | 26.7 24 25 | 56 | 16 | 27.7 |28.2] 209 | 3 | 29.0 [ 11

1| 125 15.9 17.5 | 54 | 334 25 27 | 60 | 18 | 345 |[349] 266 | 3 | 35.8 | 13

1% 135 17.5 191 | 64 | 42.2 25 27 | 64 | 21 | 43.2 | 43.7 3515 | 5 | 444 | 14
6
8
8

23.6 | 10

1% 155 19.1 20.7 | 70 | 48.3 29 30 | 67 | 23 | 49.5 | 50.0 | 40.9 503 | 16
2| 165 20.7 223 | 84 | 60.3 32 33| 68 [ 29 | 61.9 | 62.5 | 52.5 63.5 | 17
2%] 190 23.9 254 | 100 | 73.0 37 38 | 75 | 32 | 74.6 | 754 | 62.7 76.2 | 19
3| 210 27.0 28.6 | 117 | 88.9 41 43 | 78 | 32| 90.7 |91.4 | 77.9 | 10 | 92.2 | 21
3%| 230 28.6 30.2 | 133 | 101.6 43 44 | 79 | 37 | 103.4 |104.1| 90.1 | 10 | 104.9
4] 255 30.2 31.8 | 146 | 114.3 46 48 | 84 | 37 | 116.1 |116.8| 1023 | 11 [ 117.6
5| 280 334 35.0 [ 178 | 141.3 49 51 | 97 | 43 | 143.8 [144.4]128.2 | 11 | 1444

6| 320 35.0 36.6 | 206 | 168.3 51 52 | 97 | 47 | 170.7 |{171.4] 1541 | 13 | 1714
8| 380 39.7 41.3 | 260 | 219.1 60 62 | 110 | 51 | 221.5 [222.2] 202.7 | 13 | 222.2
10| 445 46.1 47.7 | 321 | 273.0 65 95 | 116 | 56 | 276.2 [277.4| 254.6 | 13 | 276.2
12| 520 49.3 50.8 | 375 | 323.8 71 102 | 129 | 61 | 327.0 [328.2]| 304.8 | 13 | 328.6
14| 585 52.4 54.0 | 425 | 355.6 75 111 | 141 | 64 | 359.2 [360.2 * 13 |360.4
16 | 650 55.6 57.2 | 483 | 406.4 81 121 | 144 | 69 | 4105 |411.2| * 13 [411.2
18| 710 58.8 60.4 | 533 | 457.0 87 130 | 157 | 70 | 461.8 (4623 * 13 |462.0
20| 775 62.0 63.5 | 587 | 508.0 94 140 | 160 | 74 | 513.1 |5144| * 13 | 512.8
24| 915 68.3 69.9 [ 702 | 610.0 105 | 152 | 167 | 83 | 616.0 |616.0| * 13 [614.4

BLD ASMEB16.47 Serield
3011090 90.5 | 93.7 827 | 762.0 208
36| 1270 103.0 | 109.6 991 | 914.4 240
42(1290) 117.5 | 117.5 1099 | 1066.8 198
48(1465) 131.8 | 131.8 1254 1 1219.2 222
BLD ASMEB16.47 SerielB
30| 990 | 92.1 | 92.1 813 | 768.4 156
361170 101.6 | 101.6 965 | 920.8 179
4211335|117.5 [ 117.5 1118 | 1074.7 203
48(1510) 127.0 | 133.4 1278 | 1227.1 222
NOTAS
1. Consulte las caras de las bridas estandar en la pagina 146. 6. Consulte los estédndares de las roscas en la pagina 156. *En las bridas roscadas, deslizables y locas, las uniones conicas no deben
2.Todas las medidas estan expresadas en milimetros. 7. Las bridas ciegas se pueden fabricar con o sin centros. ser superiores a 7 grados.
3. Consulte los pesos calculados de las bridas en la pagina 100. 8.Todas las bridas cumplen con ASTM A105/ASME SA105. A Las dimensiones detalladas para las bridas de enchufe para soldar y de
4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 144. 9.Todas las bridas de NPS %2 a 24 cumplen con ASME B16.5. Todas cuello para soldar corresponden al didmetro interior de las bridas Estandar, 89
5. Consulte la preparacidn de los extremos para soldar en la pagina 154. las bridas iguales o superiores a NPS 30 cumplen con ASME B16.47. salvo que se requiera la especificacion del comprador.
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Para obtener informacion sobre las dimensiones de las caras
para las juntas tipo anillo, consulte la pagina50.

A4 v

| |
N i | P |
! T T
; 1l NI 1l
aIturaJ
del punto

Pernos prisioneros

Largo de los pernos

Tamaio Diametro

del tubo exterior g:f?;:ﬂl% Didmetro | Nimerode | poo ..o Jug:‘iil"t‘i)po
ASME B16.5
3 95 66.7 DB 4 ) 75 70 75
4 115 82.6 7/ 4 B 920 85 920
1 125 88.9 4 B 920 85 920
1% 135 98.4 4 Bl 95 920 95
1% 155 1143 4 7/ 110 100 110
2 165 127.0 8 D 110 100 110
2% 190 149.2 8 Y4 120 115 120
3 210 168.3 8 Y4 125 120 125
3% 230 184.2 1 8 DI 140 135 140
4 275 215.9 1 8 N 145 140 145
5 330 266.7 8 1 165 160 165
6 355 292.1 12 1 170 165 170
8 420 349.2 12 190 185 195
10 510 431.8 16 215 210 215
12 560 489.0 20 220 215 220
14 605 527.0 1% 20 i 235 230 235
16 685 603.2 1 20 1% 255 250 255
18 745 654.0 1% 20 1 275 265 275
20 815 723.9 1% 24 1 285 280 290
24 940 838.2 2 24 330 325 335
ASMEB16.47 SerielA
30 1130 1022.4 28 2
36 1315 1193.8 > 28 2% Para conocer la formula para
— determinar el largo de los pernos (P),
4 1405 1282.7 2 28 2% consulte la pagina 159.
48 1595 1460.5 32 2%
ASMEB16.47 SerielB
30 1020 927.1 2 28 10K
36 1215 1104.9 28 2% Para conocer la formula para
m determinar el largo de los pernos (P),
43 consulte la pagina 159.

NOTAS

1. Consulte las caras de las bridas estandar en la pagina 146.

2.Todas las medidas estdn expresadas en milimetros.

3. Consulte los pesos calculados de las bridas en la pagina 101.

4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 144.

5. Todas las bridas cumplen con ASTM A105/ASME SA105.
6. Todas las bridas de NPS %2 a 24 cumplen con ASME B16.5. Todas
las bridas iguales o superiores a NPS 30 cumplen con ASME B16.47.
7.El didgmetro de los agujeros de perno y el didmetro de los pernos
estan en pulgadas.
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[ Para obtener informacion sobre las dimensiones de las caras
_ ; %]E_I_Yz ; op: para las juntas tipo anillo, consulte la pagina50.
7 2

LA T

Roscada Ciegas
w

HE\ i — P =y

/ ? ' l F—B2—1 l b
Z /7 El-
M //// c I~ c L c | — |
! 0.D: ! 0.D- [ 0.D: ll f 0.D: 1

Cuello para soldar Loca Deslizable Enchufe para soldar

Longitud a lo largo del centro Diametro interior

dela brida
Espesor de
la brida (Min.)
Diametro
del centro *
Diametro del
cuello para soldar
Roscada,
deslizable y
enchufe
para soldar
Cuello
para soldar
Largo de
la rosca (Min.)
Deslizable y
enchufe para
soldar (Min.)
Loca (Min.)
Cuello para
soldar y enchufe
para soldar
Lapped
Flange Radius
Brida roscada
con agujero
escariado min.
Profundidad
del enchufe

3
S
=
]
o
=
]
o
]
=
]
£
S
a

ASME B16.5
1] 95 143 [ n3 [ 2 [2[52]16 [22]29]140] 3 [236] 10
w| 15| 159 48 | 267 | 25 [ 25 | 57 [ 16 [277 [ 282|188 3 [ 200 | 11
1125 | 175 54 [ 334 | 27 [ 27 [ 62 | 18 [345[349[243] 3 | 358 | 13
1% 135 | 207 64 | 422 | 29 [ 29 |67 | 21 [m2]a37[35] 5 | 44| 14
1] 155 | 223 70 [ 483 [ 32 [ 32 [ 70 | 23 [495 [ 500 [381] 6 | 506 | 16
2165 | 254 84 | 603 | 37 [ 37 | 13| 29 [619 625 492 8 [ 635 | 17
2% 190 | 286 00| 730 [ 41 [ 41 [ 79| 32 [ 746|754 589 8 | 762 [ 19
3[210] 318 |17 889 | 46 [ 46 | 83 [ 35 [ 907 [ 914 | 736 [ 10 | 922 | 21
3% 230 | 350  [133 1016 | 49 | 49 [ 86 [ 40 [103.4 [ 104.1] 853 | 10 [ 1049
4lars | 384 152 [ 1143 | 54 | 54 [102 | 42 [161]1168] 972 | 11 [ 1176
5[330] 445 [189 [ 12 60 | 60 [ 114 [ 48 [143.8 1444 [1221] 11 [ 1444
6355 | 417 2221683 671 | 67 [ 117 [ 51 [170.7 [171.4 [ 1463 | 13 [ 1714
8|40 556 |23 | 2194 76 [ 76 | 133 [ 58 [221.5 22221938 13 [ 2222
10]510] 635 [343 2730 86 | 111 [152. | 66 |276.2 | 277.4 | 247.6 | 13 [ 27622
12] 560 | 667 [400 3238 92 [ 117 [ 156 | 70 [327.0 32822984 | 13 [ 3286
14 605 | 699 [432 3556 94 [ 127 | 165 | 74 [359.2360.2330.2| 13 [ 3604
16] 685 | 762 | 495 [ 4064 | 106 [ 140 [ 178 | 78 [4105 [411.2 3810 13 | 412
18] 745 | 826  |[546 [ 4570 | 117 [ 152 [ 184 | 80 [461.8 [ 4623 |431.8 [ 13 | 462.0
20815 | 889 [610 5080 | 127 | 165 [ 190 [ 83 |513.1[514.4 [ 482.6 | 13 [ 5128
24| 940 | 1016 | 718 [ 6100 [ 140 | 184 [ 203 | 93 [616.0 | 616.0 [5842] 13 [ 6144
| wn | BWD | ASMEB16.47 Seriell
30[ 1130 | 114.3 [ 1397 | 862 | 762.0 248
36] 1315 ] 123.9 [ 162.0 [ 1032 | 9144 283
22| 1405 | 168.3 [ 1715 | 1127 | 1066.8 279
48] 1595 | 189.0 [ 195.3 | 1289 | 1219.2 316
| wn | B | ASMEB16.47 SerielB
30[ 1020 | 125.5 [ 127.0 | 806 | 762.0 205
36 1215 | 146.1 | 150.9 | 968 | 914.4 243
n
48
(WELDBEND) NOTAS
1. Consulte las caras de las bridas esténdar en la pagina 146. 6. Consulte los estandares de las roscas en la pagina 156. *En las bridas roscadas, deslizables y locas, las uniones conicas no deben
2.Todas las medidas estén expresadas en milimetros. 7. Las bridas ciegas se pueden fabricar con o sin centros. ser superiores a 7 grados.
3. Consulte los pesos calculados de las bridas en la pagina 101. 8.Todas las bridas cumplen con ASTM A105/ASME SA105. A Las dimensiones detalladas para las bridas de enchufe para soldar y de
4, Para conocer |agto|er?n(iag dimensionales, consulte la pégilné 144, 9. TOdaS.laS t?ridas de NPS ‘/? a24 cumplen con ASME B16.5. Todas cuello para Soldarl correspond?n al ld/iémetro interior de las bridas Extra Fuertes, 91
5. Consulte Ia preparacién de los extremos para soldar en la pagina 154, las bridas iguales o superiores a NPS 30 cumplen con ASME B16.47.  salvo que se requiera la especificacion del comprador
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Para obtener informacion sobre las dimensiones de las caras
para las juntas tipo anillo, consulte la pagina 151.

4 4

| S |
AN\ P
! & J(ﬁﬁf: T

Bridas Pernos prisioneros

Patron de empernado y largo de los pernos

Taladrado Largo de los pernos
deltabe Scteror  Didmetro Cararealzada  Machoyhembra® Juntafti
el tubo exterior : is ; ararealzada acho y hembra unta tipo
ldralo  Nnets | Mnende pamnde o' ngebyrans sl
delospernos  los tornillos 05 pernos
NPS 0.D. M P P P
ASME B16.5
) 120 82.6 4 % 110 100 110
% 130 88.9 4 115 110 115
1 150 101.6 1 4 125 120 125
1% 160 111.1 1 4 125 120 125
1% 180 123.8 4 1 140 135 140
2 215 165.1 1 8 B 145 140 145
2% 245 190.5 10K 8 1 160 150 160
3 240 190.5 1 8 145 140 145
4 290 235.0 8 170 165 170
5 350 279.4 8 190 185 190
6 380 317.5 1% 12 190 185 195
8 470 393.7 1% 12 220 215 220
10 545 469.9 1% 16 235 230 235
12 610 5334 1% 20 255 250 255
14 640 558.8 1 20 1% 275 265 280
16 705 616.0 13 20 1 285 280 290
18 785 685.8 2 20 325 320 335
20 855 749.3 2 20 2 350 345 360
24 1040 901.7 2 20 2% 440 430 454
ASMEB16.47 SerielA
30 1230 1085.8 20 3
36 1460 1289.0 20 31 Para conocer la formula para
. determinar el largo de los pernos (P),
42 1560 1390.6 24 3% consulte la pagina 159.
48 1785 1587.5 24 4
ASMEB16.47 SerielB
30 1180 1035.0 20
36 1345 1200.2 2 3 Para conocer la formula para
determinar el largo de los pernos (P),
42 consulte la pagina 159.
48
NOTAS
1. Consulte las caras de las bridas estandar en la pagina 146. 5. Todas las bridas cumplen con ASTM A105/ASME SA105.
2.Todas las medidas estén expresadas en milimetros. 6. Todas las bridas de NPS 2 a 24 cumplen con ASME B16.5. Todas
3. Consulte los pesos calculados de las bridas en la pégina 102. las bridas iguales o superiores a NPS 30 cumplen con ASME B16.47.
4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 144. 7. El didmetro de los agujeros de perno y el didmetro de los pernos

estan en pulgadas.
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e — Para obtener informacion sobre las dimensiones de las caras
77 - < vz | o | para las juntas tipo anillo, consulte la pagina 151.

L2 g

Roscada Ciegas

r—Y<V—-| W W W—

T [—B3— ey | | _BZT |
el e et o Ve E—ad
! 0.D: | 0.0: | 0.D: | ! bor— !

Cuello para soldar Loca Deslizable Enchufe para soldar
o = . Longitud a lo largo del centro Diametro interior .

NPS 0D K Y2 i :7) B3 B1

ASME B16.5
2| 120 22.3 38 21.3 32 32 60 | 23 | 22.2 | 229 3 [23.6 |10
% | 130 254 44 26.7 35 35 70 | 26 | 27.7 | 28.2 3 1290 [ 1

1 150 28.6 52 334 4 4 73 | 29 | 345 | 349 3 | 358 | 13
1%| 160 28.6 64 42.2 4 4 73 | 31 | 43.2 | 43.7 5 | 444 | 14
1%| 180 31.8 70 48.3 44 44 83 | 32 | 49.5 | 50.0 6 | 50.6 | 16
2| 215 38.1 105 | 60.3 57 57 | 102 | 39 | 61.9 | 62.5 a 8 | 635 | 17
2% | 245 413 124 | 73.0 64 64 | 105 | 48 | 74.6 | 75.4 "':; 8 | 762 |19
3| 240 38.1 127 | 88.9 54 54 | 102 | 42 | 90.7 | 91.4 g |10 ] 922 | 21
4| 290 44.5 159 | 114.3 70 70 | 114 | 48 | 116.1 | 116.8 % 11 | 117.6
5( 350 50.8 190 | 141.3 79 79 127 | 54 | 143.8 | 1444 ’g‘_ 11 | 1444
6| 380 55.6 235 | 168.3 86 86 | 140 | 58 [170.7 (1714 | & | 13 | 1714
8| 470 63.5 298 | 219.1 102 14 | 162 | 64 | 221.5 | 222.2 % 13 | 222.2
10| 545 69.9 368 | 273.0 108 127 | 184 | 72 | 276.2 (2774 | & | 13 | 2762
12 610 79.4 419 | 323.8 117 143 | 200 | 77 |327.0 (3282 = | 13 | 3286
14| 640 85.8 451 | 355.6 130 156 | 213 | 83 | 359.2 | 360.2 13 | 360.4
16| 705 88.9 508 | 406.4 133 165 | 216 | 86 | 410.5 | 411.2 13 | 411.2
18| 785 101.6 565 | 457.0 152 190 | 229 | 89 | 461.8 | 462.3 13 | 462.0
20( 855 108.0 622 | 508.0 159 210 | 248 | 93 | 513.1 | 5144 13 | 512.8
24| 1040 139.7 749 | 609.0 203 267 | 292 | 102 | 616.0 | 616.0 13 | 6144

BLD ASMEB16.47 Serielf
30( 1230 | 149.3 (182.6] 889 | 762.0 31
36| 1460 | 171.5|214.4| 1064 | 914.4 362
42| 1560 | 206.4|231.8| 1176 | 1066.8 37
48| 1785 | 233.4|263.6 | 1343 | 1219.2 419
BLD ASMEB16.47 SerielB
30( 1180 | 155.6 | 176.1] 851 | 762.0 289
36| 1345 | 173.1|201.7| 1016 | 914.4 325
42
48

NOTAS

1. Consulte las caras de las bridas estandar en la pagina 146. 7. Las bridas ciegas se pueden fabricar con o sin centros.

2. Todas las medidas estan expresadas en milimetros. 8. Todas las bridas cumplen con ASTM A105/ASME SA105.

3. Consulte los pesos calculados de las bridas en la pagina 102. 9.Todas las bridas de NPS Y2 a 24 cumplen con ASME B16.5. Todas

4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 144. las bridas iguales o superiores a NPS 30 cumplen con ASME B16.47.

5. Consulte la preparacién de los extremos para soldar en la pagina 154. *En las bridas roscadas, deslizables y locas, las uniones conicas

6. Consulte los estdndares de las roscas en la pagina 156. no deben ser superiores a 7 grados. 93
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Para obtener informacion sobre las dimensiones de las caras
para las juntas tipo anillo, consulte la pagina52.

1 P 1

.
J(lTﬁF 100000000000 e
altura —

del t -
e pumto Pernos prisioneros

4 4

7
W22

Bridas

Patron de empernado y largo de los pernos

Taladrado Largo de los pernos
;:n?l?)g Deiﬂgrei:)rro SELLELD Dia Nii d Cararealzada MachoyhembraX  Juntatipo
c(lleellcl;:}:‘lg de It;:':;:;gros a;ul}‘eer;os de Dligsme"o de 7mm Lengiietay ranura anillo
delospernos los tornillos pernos
0.D. M P P P
ASME B16.5

Y2 120 82.6 4 Y 110 100 110
Y4 130 88.9 4 115 110 115
1 150 101.6 1 4 K 125 120 125
1% 160 111.1 1 4 I 125 120 125
1% 180 123.8 4 1 140 135 140
2 215 165.1 1 8 145 140 145
2% 245 190.5 8 1 160 150 160
3 265 203.2 1% 8 1 0K 180 170 180

4 310 241.3 10K 8 1% 195 190 195

5 375 292.1 1 8 1% 250 240 250

6 395 317.5 1% 12 1 D 260 255 265

8 485 393.7 1% 12 1 290 285 325
10 585 482.6 2 12 1 DK 335 330 345
12 675 571.5 16 2 375 370 385
14 750 635.0 16 2% 405 400 425
16 825 704.8 16 2% 445 440 470
18 915 774.7 16 2% 495 490 525
20 985 831.8 16 3 540 535 565
24 1170 990.6 3 16 3% 615 610 650

NOTAS

1. Consulte las caras de las bridas estandar en la pagina 146.

2. Todas las medidas estdn expresadas en milimetros.

3. Consulte los pesos calculados de las bridas en la pagina 103.

4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 144.

5.Todas las bridas cumplen con ASTM A105/ASME SA105.

6. Todas las bridas de NPS %2 a 24 cumplen con ASME B16.5.

7. El didmetro de los agujeros de perno y el didmetro de los pernos
estan en pulgadas.
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e Para obtener informacion sobre las dimensiones de las caras
para las juntas tipo anillo, consulte la pagina52.

‘ Z O‘;TD | //Z]E_ljz IW 0.D: A/AZIC

Roscada Ciegas

w
= [ W— W—— | B2
—B3— — e | — T |

T VmE Z i )% YA
c J Cc
| i | ke |
I 0.D: f OD. | 0O.D- I 0O.D: d

Cuello para soldar Loca Deslizable Enchufe para soldar

Longitud a lo largo del centro Diametro interior

dela brida
Espesor de
la brida (Min.)
Diametro del
cuello para soldar
Roscada,
deslizable y
enchufe
la rosca (Min.)
de solapa
Brida roscada
con agujero
escariado min.
Profundidad
del enchufe

o
=
=
-
o
ol
=]
=
(-]
5
[

Diametro exterior
= Diametro del centro *
para soldar
Loca
Cuello
para soldar
Deslizable y
enchufe para
soldar (Min.)
Loca (Min.)
Cuello para
soldar y enchufe
parasoldar
Radio de la junta

NPS (1)) K Y2 Y1 :7] B3 B1 J
ASME B16.5
2| 120 | 223 38 21.3 32 32 60 23 222 | 22.9 3 23.6 10
%) 130 | 254 44 26.7 35 35 70 26 27.7 | 28.2 3 29.0 11
1] 150 | 28.6 52 33.4 41 41 73 29 345 | 349 3 35.8 13
1%| 160 | 28.6 64 42.2 41 4 73 31 432 | 43.7 5 444 14
1%| 180 | 31.8 70 483 44 44 83 32 49.5 | 50.0 6 50.6 16
2( 215 | 38.1 105 | 60.3 57 57 102 39 619 | 62.5 - 8 63.5 17
2% 245 | 413 124 | 73.0 64 64 105 48 746 | 75.4 '§ 8 76.2 19
3( 265 | 47.7 | 133 | 88.9 73 117 91.4 E’ 10
4( 310 | 54.0 | 162 | 1143 90 124 116.8 % 11
5| 375 | 731 197 | 141.3 105 156 144.4 §_ 11
6 395 | 82.6 | 229 | 168.3 119 17 171.4 S 13
8| 485 | 92.1 292 | 219.1 143 213 222.2 % 13
10| 585 | 108.0 | 368 | 273.0 178 254 277.4 % 13
12| 675 | 123.9 | 451 | 323.8 219 283 328.2 = 13
14| 750 | 133.4 | 495 | 355.6 241 298 360.2 13
16 825 | 146.1 | 552 | 406.4 260 311 411.2 13
18 915 | 162.0 | 597 | 457.0 276 327 462.3 13
20| 985 |(177.8 | 641 | 508.0 292 356 514.4 13
24| 1170 | 203.2 | 762 610 330 406 616.0 13
NOTAS
1. Consulte las caras de las bidas estandar en la pagina 146. 7. Las bridas ciegas se pueden fabricar con o sin centros.
2. Todas las medidas estan expresadas en milimetros. 8. Todas las bridas cumplen con ASTM AT0S/ASME SA105.
3. Consulte los pesos calculados deas bridas en la pégina 103, 9. Todas las bridas de NPS Y a 24 cumplen con ASME B16.5.
4, Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 144, * En las bridas roscadas, deslizables y locas, las uniones cénicas
5. Consulte a preparaci6n de los extremos para soldar en la pégina 154, o deben ser superiores a7 grados.

6. Consulte los estandares de las roscas en la pagina 156.
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Para obtener informacion sobre las dimensiones de las caras
para las juntas tipo anillo, consulte la paginal53.

| |
M : | .
MIN N P
! & : (|T|Tf: T T
altura-j —

Bridas Pernos prisioneros

Patron de empernado y largo de los pernos

Taladrado Largo de los pernos
deltubo  extevor  Diametr Cararealzada  Machoyhembrakl
el tubo exterior : Diametro Niimero de v ara realzada achoy hembra unta tipo
t:'zll c;:,‘:llg delosagujeros  agujeros de Dllgsm:tr:?oge 7mm Lengiieta y ranura anillo
delospernos  los tornillos P
NPS 0.D. M P P P
ASME B16.5

Y2 135 88.9 4 % 120 115 120

% 140 95.2 (X 4 % 125 120 125

1 160 108.0 1 4 B 140 135 140

1% 185 130.2 10 4 1 150 145 150

1% 205 146.0 1% 4 170 165 170

2 235 171.4 10 8 1 180 170 180

2% 265 196.8 8 195 190 205

3 305 228.6 8 1% 220 215 230

4 355 273.0 8 1% 255 250 260

5 420 323.8 8 13% 300 290 310

6 485 368.3 8 2 345 335 355

8 550 438.1 12 2 380 375 395

10 675 539.8 12 2% 490 485 510

12 760 619.1 12 2% 540 535 560

NOTAS

1. Consulte las caras de las bridas estandar en la pagina 146.

2.Todas las medidas estdn expresadas en milimetros.

3. Consulte los pesos calculados de las bridas en la pagina 104.

4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 144.

5.Todas las bridas cumplen con ASTM A105/ASME SA105.

6.Todas las bridas de NPS %2 a 12 cumplen con ASME B16.5.

7. El didmetro de los agujeros de perno y el didmetro de los pernos
estan en pulgadas.

96

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.



TEL: 708/594-1700
FAX: 708/458-0106

www.weldbend.com BRIDAS DE ACERO CLASE 2500

Para obtener informacion sobre las dimensiones de las caras
para las juntas tipo anillo, consulte la paginal53.

W———]
—B3—
Y1 |

Y3 |
J _jE I O.D:
f O.D:
Roscada Cuello para soldar Loca Ciegas

.
>TJ
AN

o
o
o
o
4

Diametro interior

Longitud a lo largo del centro

NPS (1)) C W K Yi T B3 B1 J z
ASME B16.5
2| 135 30.2 43 21.3 40 40 73 29 22,9 3 23.6
%) 140 31.8 51 26.7 43 43 79 32 28.2 3 29.0
1| 160 35.0 57 33.4 48 48 89 35 34,9 3 35.8
1%| 185 38.1 73 42.2 52 52 95 39 43.7 :o:': 5 44.4
1% | 205 44.5 79 48.3 60 60 111 45 50.0 g 6 50.6
2| 235 50.9 95 60.3 70 70 127 51 62.5 g 8 63.5
2% | 265 57.2 114 73.0 79 79 143 58 75.4 @ 8 76.2
31 305 66.7 133 88.9 92 168 91.4 ,g_- 10
4( 355 76.2 165 114.3 108 190 116.8 &E 11
5( 420 92.1 203 141.3 130 229 144.4 i 1"
6| 485 108.0 235 168.3 152 273 171.4 2 13
8| 550 127.0 305 219.1 178 318 222.2 13
10| 675 165.1 375 273.0 229 419 277.4 13
12 760 184.2 441 323.8 254 464 328.2 13
NOTAS
1. Consulte las caras de las bridas estandar en la pagina 146. 7. Las bridas ciegas se pueden fabricar con o sin centros.
2.Todas las medidas estén expresadas en milimetros. 8.Todas las bridas cumplen con ASTM A105/ASME SA105.
3. Consulte los pesos calculados de las bridas en la pagina 104. 9. Todas las bridas de NPS %2 a 12 cumplen con ASME B16.5.
4. Para conocer las tolerancias dimensionales, consulte la pagina 144. *En las bridas roscadas, deslizables y locas, las uniones conicas no deben
5. Consulte la preparacion de los extremos para soldar en la pagina 154. ser superiores a 7 grados.

6. Consulte los estandares de las roscas en la pagina 156.
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X[1] 2
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- =

Deslizable Roscada

A

H
AAAAAAA
'\

A
—>

Tamano Nota:

del tubo

Tamaiio mas pequeiio de
la salida de reduccion que requieren
las bridas con centro

1. Las dimensiones del centro deberan ser al menos tan
grandes como las de las bridas estandar del tamafo de
la reduccion, salvo en el caso de las bridas que se utilicen

1% % para reducir a un tamafno mas pequeno que los Grupos |,
3 Grupo | ] Il'y lll, que pueden ser bridas ciegas.

2% 1% 2. Las bridas de Clase 150 no tienen un agujero escariado.
3 1% Las bridas de Clase 300 y de presién mas alta tendran
3% 1% una profundidad de agujero escariado (q) de 6.35 mm.
4 1% para NPS 2 y un roscado mas pequeno, y de 9.652 mm.

5 Grupo I 1% para NPS 2 %2 y un roscado mas grande. El diametro
6 2% (Q) del agujero escariado es el mismo que el provisto
8 3 en las tablas de las bridas roscadas para el roscado
10 31 correspondiente.
12 3% . . .
i o 3. El Iargo.mlnlmo de? las roscas efectivas fjebera ser al
T 2 menos igual a la dimension (T) de la brida roscada de

Grupo lll la clase de presion correspondiente segun se muestra

18 4 en las tablas, pero no debe extenderse necesariamente
20 4 hasta la cara de la brida. Para conocer las roscas de las
24 4 bridas roscadas, consulte la pagina 158.
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CLASE 150

Tamaiio Diametro

del tubo exterior - ::sslci:ggle Cuello para soldar
NPS 0.D.
ASME B16.5
Ya 90 0.91 0.91 0.91 0.45
% 100 0.91 0.91 0.91 0.91
1 110 0.91 1.36 0.91 0.91
1% 115 1.36 1.36 1.36 1.36
1% 125 1.36 1.81 1.81 1.36
2 150 2.27 2.72 2.27 2.27
2% 180 3.63 4,54 3.18 3.63
3 190 4,08 5.22 4.08 4.08
3% 215 5.44 5.44 5.90 4,99
4 230 5.90 7.48 7.7 5.90
5 255 6.80 9.53 9.07 6.80
6 280 8.62 11.79 12.25 8.62
8 345 13.61 19.05 21.32 13.61
10 405 19.50 24.49 31.75 19.50
12 485 29.03 39.92 55.79 29.03
14 535 40.82 51.71 63.50 47.63
16 595 48.08 63.50 81.65 63.50
18 633 58.97 74.84 99.79 72.57
20 700 74.84 89.36 129.27 88.45
24 815 99.79 121.56 195.04 124.74
ASMEB16.47 SerielA
30 985 — 181.44 445.43 —
36 1170 — 290.30 760.22 —
42 1345 — 403.70 1080.00 —
48 1510 — 537.50 1518.62 —
ASMEB16.47 SerielB
30 885 — 68.04 246.30 —
36 1055 — 108.86 403.70 —
42 1225 — 156.49 631.85 —
48 1390 — 217.72 927.59 —

NOTAS

1.Todas las medidas estan expresadas en milimetros.
2. Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
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100

CLASE 300
Jamalio Danene Roscada
del tubo exterior y deslizable Cuello para soldar
[ 0.D.
ASME B16.5
) 95 1.36 0.91 0.91 0.91
% 115 1.36 1.36 1.36 1.36
1 125 1.36 1.81 1.81 1.36
1% 135 2.04 2.27 2.72 2.04
1% 155 2.95 3.18 3.18 2.95
2 165 3.18 4,08 3.63 3.18
2% 190 4.54 5.44 5.44 4,54
3 210 6.35 8.16 7.26 6.35
3% 230 7.7 9.07 9.53 7.7
4 255 10.89 12.02 12.70 10.89
5 280 14.06 16.33 16.78 12.70
6 320 17.69 20.41 22.68 17.69
8 380 26.31 31.30 36.74 26.31
10 445 36.74 45.36 56.25 41.28
12 520 52.16 64.41 83.91 63.50
14 585 74.84 93.44 113.40 86.18
16 650 99.79 113.40 142.88 106.14
18 710 127.01 145.15 188.24 138.34
20 775 147.42 181.44 233.60 170.10
24 915 222.26 263.08 362.87 249.47
ASMEB16.47 SerielA
30 1090 — 394.62 699.89 —
36 1270 — 578.33 1104.95 —
42 1290 — 430.91 1219.25 —
48 1465 — 625.95 1767.19 —
ASMEB16.47 SerielB
30 990 — 249.47 566.53 —
36 1170 — 381.02 871.35 —
42 1335 — 514.82 1304.52 —
48 1510 — 714.40 1897.37 —

NOTAS

1. Todas las medidas estan expresadas en milimetros.
2.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
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CLASE 600

Tamaiio Diametro

del tubo exterior . ggzlci::l&)ll e Cuello para soldar
ASME B16.5
Y 95 0.41 0.62 0.62 0.41
3% 115 0.62 0.82 0.82 0.62
1 125 0.82 0.82 0.82 0.82
1% 135 1.03 1.23 1.23 1.03
1% 155 144 1.65 1.65 1.44
2 165 1.85 247 2.06 1.85
2% 190 2.68 3.70 3.08 247
3 210 3.29 4.73 4.11 3.08
3% 230 4.32 5.35 5.96 4.11
4 275 7.61 8.64 8.44 7.41
5 330 12.96 13.99 13.99 12.96
6 355 16.46 16.66 17.69 16.05
8 420 23.66 24.69 28.80 23.04
10 510 36.42 39.09 47.53 40.12
12 560 44.23 46.50 60.69 49.38
14 605 53.29 71.40 71.77 59.67
16 685 75.30 98.96 108.43 82.30
18 745 97.93 114.19 136.82 96.49
20 815 125.92 141.96 175.91 124.27
24 940 180.23 201.01 257.18 178.17
ASMEB16.47 Serield
30 1130 — 548.84 1099.05 —
36 1315 — 773.37 1724.55 —
42 1405 — 920.79 2079.71 —
48 1595 — 1295.00 3055.84 —
ASMEB16.47 SerielB
30 1020 — 367.41 817.37 —
36 1215 — 607.81 1366.67 —

NOTAS

1. Todas las medidas estén expresadas en milimetros.
2.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
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PESOS CALCULADOS DE LAS BRIDAS

CLASE 900
Jamaho Daene Roscada
del tubo exterior y deslizable Cuello para soldar Ciega
NPS 0.D.
ASME B16.5
) 120 2.72 3.18 1.81 2.72
% 130 2.72 3.18 2.72 2.72
1 150 3.40 3.86 4,08 3.40
1% 160 4,54 4.54 4.54 4.54
1% 180 6.35 6.35 6.35 6.35
2 215 9.98 10.89 11.34 9.53
2% 245 14.06 14.06 14.51 11.34
3 240 16.33 16.33 15.88 13.15
4 290 24.04 24.04 24.49 23.13
5 350 37.65 39.01 39.46 36.74
6 380 49.89 49.89 52.16 47.63
8 470 78.02 84.82 90.72 86.18
10 545 111.13 121.56 131.54 125.64
12 610 147.87 168.74 188.24 168.28
14 640 181.44 254.92 235.87 188.24
16 705 208.20 310.71 280.77 221.35
18 785 293.47 419.12 399.16 303.91
20 855 359.24 527.98 502.12 393.72
24 1040 671.31 955.71 952.09 752.51
ASMEB16.47 SerielA
30 1230 — 961.61 1704.59 —
36 1460 — 1539.94 2816.34 —
42 1560 — 1796.22 3481.30 —
48 1785 — 2258.88 5170.02 —
ASMEB16.47 SerielB
30 1180 — 825.53 1512.27 —
36 1345 — 1143.05 2251.17 —

NOTAS

1. Todas las medidas estan expresadas en milimetros.
2.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
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www.weldbend.com PESOS CALCULADOS DE LAS BRIDAS
CLASE 1500
Dei,?t“e'fig.? Roscada
y deslizable Cuello para soldar
0.D.
ASME B16.5

2 120 2.72 3.18 1.81 2.72

Y4 130 2.72 3.18 2.72 2.72

1 150 3.63 4.08 4.08 3.63

1% 160 4.54 4.54 4.54 4.54

1% 180 6.35 6.35 6.35 6.35
2 215 11.34 11.34 11.34 11.34
2% 245 16.33 16.33 15.88 15.88

3 265 21.77 21.77 21.77 21.32

4 310 33.11 33.11 33.11 34.02

5 375 59.87 59.87 63.50 63.50

6 395 74.84 74.84 72.57 77.11

8 485 117.93 124.74 136.98 129.73
10 585 197.77 206.38 231.33 219.99
12 675 302.54 312.98 351.53 339.74
14 750 426.37 426.37 442.25 403.70
16 825 566.99 566.99 589.67 566.99
18 915 737.08 737.08 793.78 669.05
20 985 929.86 929.86 1009.24 805.12
24 1170 1281.39 1508.19 1644.26 1281.39

NOTAS

1.Todas las medidas estén expresadas en milimetros.
2.Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
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PESOS CALCULADOS DE LAS BRIDAS

CLASE 2500
Dei)?tnelfif)rro Roscada
y deslizable Cuello para soldar
0.D.
ASME B16.5

Y2 135 3.18 3.63 3.18 3.18

Y4 140 4.08 4.08 4.54 3.63

1 160 5.44 5.90 5.44 5.44

1% 185 8.16 9.07 8.16 7.71
1% 205 11.34 12.70 11.34 10.89
2 235 17.24 19.05 17.69 16.78
2% 265 24.95 23.59 25.40 24.04
3 305 37.65 42.64 39.01 36.29

4 355 57.61 66.22 60.33 55.34

5 420 95.25 110.68 101.15 92.53
6 485 146.51 171.46 156.49 142.43
8 550 219.99 261.27 241.76 213.64
10 675 419.57 484.43 464.93 406.87
12 760 589.67 729.37 664.06 572.43

NOTAS

1. Todas las medidas estan expresadas en milimetros.
2. Todos los pesos estan expresados en kilogramos y son aproximados.
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EMBALAJE DE LAS BRIDAS

Cantidades
por caja
Tamaio nominal
del tubo (NPS)

DESLIZABLE, ROSCADA, LOCA, ENCHUFE PARA SOLDAR (STD Y XS), CIEGA

CANTIDADES POR CAJA

Tamaiio nominal
del tubo (NPS)

Ya 12 6 6 — —
% 12 6 6 — —
1 12 6 6 — —
1% 12 6 6 — —
1% 12 6 6 — —
CANTIDADES POR CAJA
WELD-NECK (STD Y XS)
Cantidades
porcaja e | e 500 ase 600 ase 900 U0 U0
Tamaio nominal '.'..' '_.. "'." ','._ | '.'..'
del tubo (NPS)
2 12 6 6 — —
% 12 6 6 — —
1 12 6 6 — —
1% 12 6 6 — —
1% 12 6 6 — —
CANTIDADES POR BULTO
DESLIZABLE, ROSCADA, LOCA, ENCHUFE PARA SOLDAR (STD Y XS)
Cantidades
porbulto e | ase 300 ase 600 ase 900 00 U0

2 20 16 — — —
2% 18 14 — — —
3 17 12 — — —
3% 15 — — — —
4 15 1 — — —
5 14 1 — — —
6 13 10 — — —
8 12 8 — — —
10 1 = — —_ —
12 9 — — — —
CANTIDADES POR BULTO
WELD-NECK (STD Y XS)
Cantidades
porbulto g | ase 500 ase 600 ase 900 0( 00
Tamaiio nominal : r .' : } "'. , : i ' "'. .'
del tubo (NPS)
2 9 8 — — —
2% 8 8 — — —
3 8 8 — — —
3% 8 8 — — —
4 8 7 — — —
5 7 6 — — —
6 7 6 — — —
8 6 5 — — —
10 6 — — — —
12 — — — — —
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BISEL SIMPLE
Figura 1

372°x2%°

22 mm T
max. D
[} o:‘ R4

LN
2
XAl
1.5mm

+1.0mm
(Cara de raiz)

BISEL COMPUESTO
Figura 2

372 £2%°

PRt

4
DI

R
Nota 1.5mm
M +1.0 mm
(Cara de raiz)

Espesor de la pared (T) Preparacion de los extremos
Realizar un corte recto o ligeramente achaflanado,
Menos que x [2] . . . .
segun la alternativa que proponga el fabricante (no ilustrado).
De xa22 mm inclusive Bisel simple como en la Figura 1 anterior.
Mas de 22 mm Bisel compuesto como en la Figura 2 anterior.

Nota:
1. Consulte ASME B16.9 para conocer los contornos de transicion.
2.x =5 mm para el acero al carbono o el acero aleado ferritico, y 3 mm para el acero aleado austenitico.
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TOLERANCIAS DE LOS ACCESORIOS PARA SOLDAR A TOPE

Codosy Reductores
Codos3R /1o en y casquillos

Accesorios de Weldbend degtt)s: Tded5®  dejunta Tapas Codos de retorno de 180° Casquillos
y y90° de solapa
Parte Diametro :
Tamaiio Diametro Diametro C(Centroa Centroa Largo Largo Centroa posterior exterior E;;:els: r Rda;i::s
deltubo  exterior interior extremo extremo total total centro aparte  Alineacion dela I I
delantera deextremos solapa  °0'2P3  S0lapa
NPS 0.D. L.D. GA  GABR K T
1 1 +1.6, +0, +0, [ +1.6,
Y2to22 ~0.8 0.8 2 3 2 3 6 6 1 -1 -1 0
3to3%| 16 | 16 | 2 | 3 2 | 3| 6 | s 1 A R R
+0, +0, | +1.6,
4 1.6 1.6 2 3 2 3 6 6 1 -1 ) ~0
+2.4, +0, +0, | +1.6,
5to8 ~16 1.6 2 3 2 6 6 6 1 -1 D) ~0
+4.0, +0, +0, | +3.2,
10t0 18 ~3. 3.2 2 3 2 6 10 6 2 _3 _3 _0
+6.4, +0, +0, | +3.2,
20t024 | 4.8 4.8 2 3 2 6 10 6 2 D) D) 0
26t030 | Y84 | 48 | 3 | 6 5 | 10
-4.8
s0t0ag | 5% | a8 | s | 6 5 | 10

NOTAS

1.Todas las medidas estén expresadas en milimetros.

2. Las tolerancias son iguales mas o menos una desviacion,
salvo que se proporcione una indicacion.

3. El didmetro interior y el espesor nominal de la pared en
los extremos debe especificarlos el comprador.

4. Consulte ASME B16.9 para obtener mds informacidn sobre
las tolerancias.

5. Se aplica un espesor de pared minimo del 87.5%.

6. El defecto de circularidad es la suma de los valores absolutos
de las tolerancias positivas y negativas.

—> /1— ANGULO DE DESVIACION

-4 1 2
5-8 2 4
o 14-16 3 6
§ 18-24 4 10
—_ 26-30 5 10 4>' PLANO DE DESVIACION
S 32-42 5 13
= 44-48 5 19
[~

'}

|
90° :
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BASADOS EN EL CODIGO DE TUBOS DE PRESION B31.1
CEDULA STD
Para referencia Unicamente. Los valores estan en unidades imperiales.

2 0.109 4989 4551 3793 3151
Y 0.113 4065 3709 3091 2568
1 0.133 3800 3467 2889 2400
1% 0.140 3124 2850 2375 1973
1% 0.145 2806 2560 2134 1773
2 0.154 2360 2153 1794 1491
2% 0.203 2583 2357 1964 1632
3 0.216 2240 2043 1703 1415
3% 0.226 2041 1862 1551 1289
4 0.237 1895 1729 1441 1197
5 0.258 1659 1514 1261 1048
6 0.280 1506 1374 1145 951
8 0.322 1324 1208 1007 836
10 0.365 1201 1095 913 758
12 0.375 1035 945 787 654
14 0.375 941 858 715 594
16 0.375 820 748 624 518
18 0.375 727 664 553 459
20 0.375 653 596 497 413
24 0.375 543 495 413 343
30 0.375 433 395 329 273
36 0.375 360 328 274 227
42 0.375 308 281 234 195
48 0.375 269 246 205 170

ConsultelB31.1 para obtener informacion sobre la formula.
NOTAS

1. Todas las medidas estan expresadas en pulgadas.
2.Todos los valores incluidos en la tabla anterior deben considerarse como una guia solamente.
Consulte B31.1 para conocer la formula y demés factores que pueden influir en la determinacién
de los valores nominales de la presion.
* Espesor nominal de la pared; corresponden respectivamente al espesor de los tubos de acero
DE GRADO B PARA PARED Y CEDULA ESTANDAR.
**Los valores nominales se aplican de acuerdo con las Secciones 1y 5 del Cddigo de tubos de presion.
Los valores que se muestran estan basados en un margen de corrosion de 0 pulgadas.
*¥* Ante una exposicién prolongada a temperaturas de aproximadamente 775°, la fase de carburo del
acero al carbono se puede convertir en grafito. Para conocer otras aplicaciones, consulte la seccion
pertinente del Cddigo de tubos de presion B31.
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VALORES NOMINALES DE PRESION Y TEMPERATURA

PARA LOS ACCESORIOS PARA SOLDAR A TOPE (WELDBEND)

BASADOS EN EL CODIGO DE TUBOS DE PRESION B31.1
CEDULA XS
Para referencia Unicamente. Los valores estan en unidades imperiales.

De -20° a 650° 00° 0° 800°

2 0.147 6942 6333 5278 4385

Y 0.154 5709 5209 4341 3606

1 0.179 5258 4797 3998 3321

1% 0.191 4373 3989 3324 2762

1% 0.200 3969 3620 3017 2506
2 0.218 3422 3121 2601 2161

2% 0.276 3591 3276 2730 2268
3 0.300 3178 2900 2416 2007
3% 0.318 2932 2675 2229 1852
4 0.337 2751 2509 2091 1737

5 0.375 2459 2243 1870 1553

6 0.432 2374 2166 1805 1499

8 0.500 2097 1913 1594 1324
10 0.500 1664 1518 1265 1051
12 0.500 1394 1271 1059 880
14 0.500 1265 1154 962 799
16 0.500 1102 1005 838 696
18 0.500 976 891 742 617
20 0.500 876 799 666 553
24 0.500 727 664 553 459
30 0.500 579 529 441 366
36 0.500 482 439 366 304
42 0.500 412 376 313 260
48 0.500 360 328 274 227

ConsultelB31.1 para obtener informacion sobre la formula.
NOTAS

1.Todas las medidas estan expresadas en pulgadas.
2. Todos los valores incluidos en la tabla anterior deben considerarse como una gufa solamente.
Consulte B31.1 para conocer la formula y demés factores que pueden influir en la determinacion
de los valores nominales de la presion.
*Espesor nominal de la pared; corresponden respectivamente al espesor de los tubos de acero
DE GRADO B PARA PARED Y CEDULA EXTRA-FUERTE.
** Los valores nominales se aplican de acuerdo con las Secciones 1y 5 del Cddigo de tubos de presion.
Los valores que se muestran estdn basados en un margen de corrosion de 0 pulgadas.
*** Ante una exposicion prolongada a temperaturas de aproximadamente 775°, la fase de carburo del
acero al carbono se puede convertir en grafito. Para conocer otras aplicaciones, consulte la seccién
pertinente del Codigo de tubos de presion B31.

v
(=]
—
—
J
‘i
o
v
(=]
=
=X
(=)

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.



TEL: 708/594-1700 VALORES NOMINALES DE PRESION Y TEMPERATURA

FAX: 708/458-0106

www.weldbend.com PARA LOS ACCESORIOS PARA SOLDAR A TOPE

BASADOS EN EL CODIGO DE TUBOS DE PRESION B31.1
CEDULA 40
Para referencia unicamente. Los valores estan en unidades imperiales.

Tamaiio Espesor de la pared Presion efectiva: libras por pulgada cuadrada
del tubo en pulgadas* ala temperatura Fahrenheit indicada**

NPS T De -20°a 650° 700° 750° 800°***

PARA CONOCER LAS ESPECIFICACIONES DE LAS DIMENSIONES
DE NPS %2 A 10 CONSULTE CEDULA STD
12 0.406 1124 1025 854 710
14 0.438 1103 1007 839 697
16 0.500 1102 1005 838 696
18 0.562 1101 1004 837 695
20 0.594 1046 954 795 661
24 0.688 1008 920 767 637

BASADOS EN EL CODIGO DE TUBOS DE PRESION B31.1
CEDULA 80
Para referencia Unicamente. Los valores estan en unidades imperiales.

Espesor de la pared Presion efectiva: libras por pulgada cuadrada
en pulgadas* ala temperatura Fahrenheit indicada**
T De-20°a 650° 700° 750° 800°***
PARA CONOCER LAS ESPECIFICACIONES DE LAS DIMENSIONES
DE NPS 2 A 8 CONSULTE CEDULA XS
10 0.594 1993 1819 1515 1259
12 0.688 1944 1774 1478 1228
14 0.750 1930 1760 1467 1219
16 0.844 1899 1732 1443 1199
18 0.938 1875 1710 1425 1184
20 1.031 1853 1691 1409 171
24 1.219 1825 1665 1387 1153

ConsultelB31.1 para obtener informacion sobre la formula.
NOTAS

1. Todas las medidas estan expresadas en pulgadas.

2.Todos los valores incluidos en la tabla anterior deben considerarse como una guia solamente.

Consulte B31.1 para conocer la formula y demés factores que pueden influir en la determinacién

de los valores nominales de la presién.

* Espesor nominal de la pared; corresponden respectivamente al espesor de los tubos de acero

DE GRADO B PARA PARED Y CEDULA 40 80.
** Los valores nominales se aplican de acuerdo con las Secciones 1y 5 del C6digo de tubos de presién.
Los valores que se muestran estan basados en un margen de corrosion de 0 pulgadas.

*¥* Ante una exposicién prolongada a temperaturas de aproximadamente 775°, la fase de carburo del
acero al carbono se puede convertir en grafito. Para conocer otras aplicaciones, consulte la seccion
pertinente del C6digo de tubos de presién B31.
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VALORES NOMINALES DE PRESION Y TEMPERATURA

PARA LOS ACCESORIOS PARA SOLDAR A TOPE (WELDBEND)

BASADOS EN EL CODIGO DE TUBOS DE PRESION B31.1
CEDULA 160
Para referencia Unicamente. Los valores estan en unidades imperiales.

2 0.188 9104 8306 6921 5750
Y 0.219 8428 7688 6407 5323

1 0.250 7609 6941 5785 4806
1% 0.250 5879 5363 4469 3713
1% 0.281 5762 5257 4381 3639
2 0.344 5631 5137 4281 3556
2% 0.375 5017 4577 3814 3169
3 0.438 4794 4373 3645 3028

4 0.531 4495 4101 3417 2839

5 0.625 4260 3887 3239 2691

6 0.719 4103 3743 3119 2591

8 0.906 3960 3612 3010 2501
10 1.125 3944 3598 2998 2491
12 1.312 3872 3532 2944 2445
14 1.406 377 3440 2867 2382
16 1.594 3738 3410 2842 2361
18 1.781 3711 3385 2821 2344
20 1.969 3691 3367 2806 2331
24 2.344 3659 3338 2782 2311

ConsulteB31.1 para obtener informacion sobre la formula.
NOTAS

1. Todas las medidas estan expresadas en pulgadas.
2.Todos los valores incluidos en |a tabla anterior deben considerarse como una gufa solamente.
Consulte B31.1 para conocer la formula y demas factores que pueden influir en la determinacién
de los valores nominales de la presion.
* Espesor nominal de la pared; corresponden respectivamente al espesor de los tubos de acero
DE GRADO B PARA PARED Y CEDULA 160.
** Los valores nominales se aplican de acuerdo con las Secciones 1y 5 del C6digo de tubos de
presion. Los valores que se muestran estén basados en un margen de corrosion de 0 pulgadas.
*** Ante una exposicion prolongada a temperaturas de aproximadamente 775°, la fase de carburo
del acero al carbono se puede convertir en grafito. Para conocer otras aplicaciones, consulte la
seccion pertinente del Cédigo de tubos de presién B31.
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BASADOS EN EL CODIGO DE TUBOS DE PRESION B31.1
CEDULA XXS
Para referencia Unicamente. Los valores estan en unidades imperiales.

P ) | b65( 00 | 50(
2 0.294 14276 13024 10853 9017
Y 0.308 12110 11047 9206 7648
1 0.358 11223 10239 8532 7088
1% 0.382 9384 8561 7134 5927
1% 0.400 8515 7768 6473 5378
2 0.436 7320 6678 5565 4623
2% 0.552 7692 7018 5848 4858
3 0.600 6785 6190 5158 4286
4 0.674 5843 5331 4442 3691
5 0.750 5203 4747 3955 3286
6 0.864 5016 4576 3814 3168
8 0.875 3813 3478 2899 2408
10 1.000 3471 3167 2639 2192
12 1.000 2890 2636 2197 1825

ConsultelB31.1 para obtener informacion sobre la formula.
NOTAS

1.Todas las medidas estan expresadas en pulgadas.
2.Todos los valores incluidos en la tabla anterior deben considerarse como una gufa solamente.
Consulte B31.1 para conocer la formula y demas factores que pueden influir en la determinacién
de los valores nominales de la presion.
* Espesor nominal de la pared; corresponden respectivamente al espesor de los tubos de acero
DE GRADO B PARA PARED Y CEDULA DOBLE EXTRA-FUERTE.
** Los valores nominales se aplican de acuerdo con las Secciones 1y 5 del Cddigo de tubos de presion.
Los valores que se muestran estdn basados en un margen de corrosion de 0 pulgadas.
*** Ante una exposicion prolongada a temperaturas de aproximadamente 775°, la fase de carburo del
acero al carbono se puede convertir en grafito. Para conocer otras aplicaciones, consulte la seccién
pertinente del Cddigo de tubos de presion B31.
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VALORES NOMINALES DE PRESION

PARA LOS ACCESORIOS PARA SOLDAR A TOPE (WELDBEND)

BASADOS EN EL CODIGO DE TUBOS DE PRESION B31.8
CEDULA STD
Para referencia Unicamente. Los valores estan en unidades imperiales.

0.D 0.40 0.50 0.60 |

Y2 0.840 0.109 3633 4542 5450 6540
Y4 1.050 0.113 3013 3767 4520 5424
1 1.315 0.133 2832 3540 4248 5097
1% 1.660 0.140 2361 2952 3542 4251
1% 1.900 0.145 2137 2671 3205 3846
2 2.375 0.154 1816 2269 2723 3268
2% 2.875 0.203 1977 2471 2966 3559
3 3.500 0.216 1728 2160 2592 3110
3% 4.000 0.226 1582 1978 2373 2848
4 4.500 0.237 1475 1843 2212 2654

5 5.563 0.258 1299 1623 1948 2337

6 6.625 0.280 1183 1479 1775 2130

8 8.625 0.322 1045 1307 1568 1882
10 10.750 0.365 951 1188 1426 1711
12 12.750 0.375 824 1029 1235 1482
14 14.000 0.375 750 938 1125 1350
16 16.000 0.375 656 820 984 1181
18 18.000 0.375 583 729 875 1050
20 20.000 0.375 525 656 788 945
24 24.000 0.375 438 547 656 788
30 30.000 0.375 350 438 525 630
36 36.000 0.375 292 365 438 525
42 42.000 0.375 250 313 375 450
48 48.000 0.375 219 273 328 394

ConsultelB31.8 para obtener informacion sobre la formula.
NOTAS

1.Todas las medidas estan expresadas en pulgadas.

2.Todos los valores incluidos en la tabla anterior deben considerarse como una guia
solamente. Consulte B31.8 para conocer la formula y demas factores que pueden influir
en la determinacion de los valores nominales

3. Se supone un factor de eficacia combinada de 1.00.

4. Los valores nominales corresponden a una temperatura igual o inferior a 250°F.

v
(=]
—
—
J
‘i
o
v
(=]
=
=X
(=)

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.



TEL: 708/594-1700
FAX: 708/458-0106
www.weldbend.com

VALORES NOMINALES DE PRESION
PARA LOS ACCESORIOS PARA SOLDAR A TOPE

BASADOS EN EL CODIGO DE TUBOS DE PRESION B31.8
CEDULA XS
Para referencia Unicamente. Los valores estan en unidades imperiales.

0.4(

Y2 0.840 0.147 4900 6125 7350 8820
Y4 1.050 0.154 4107 5133 6160 7392
1 1.315 0.179 3811 4764 5717 6861
1% 1.660 0.191 3222 4027 4833 5799
1% 1.900 0.200 2947 3684 4421 5305
2 2.375 0.218 2570 3213 3855 4626
2% 2.875 0.276 2688 3360 4032 4838
3 3.500 0.300 2400 3000 3600 4320
3% 4.000 0.318 2226 2783 3339 4007
4 4.500 0.337 2097 2621 3145 3774
5 5.563 0.375 1887 2359 2831 3397
6 6.625 0.432 1826 2282 2739 3286
8 8.625 0.500 1623 2029 2435 2922
10 10.750 0.500 1302 1628 1953 2344
12 12.750 0.500 1098 1373 1647 1976
14 14.000 0.500 1000 1250 1500 1800
16 16.000 0.500 875 1094 1313 1575
18 18.000 0.500 778 972 1167 1400
20 20.000 0.500 700 875 1050 1260
24 24.000 0.500 583 729 875 1050
30 30.000 0.500 467 583 700 840
36 36.000 0.500 389 486 583 700
42 42.000 0.500 333 417 500 600
48 48.000 0.500 292 365 438 525

NOTAS

1.Todas las medidas estan expresadas en pulgadas.

2.Todos los valores incluidos en la tabla anterior deben considerarse como una gufa
solamente. Consulte B31.8 para conocer la formula y demas factores que pueden influir
en la determinacion de los valores nominales

3. Se supone un factor de eficacia comhinada de 1.00.

4. Los valores nominales corresponden a una temperatura igual o inferior a 250°F.

ConsultelB31.8 para obtener informacion sobre la formula.
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VALORES NOMINALES DE PRESION

PARA LOS ACCESORIOS PARA SOLDAR A TOPE (WELDBEND)

BASADOS EN EL CODIGO DE TUBOS DE PRESION B31.8
CEDULA 40
Para referencia Unicamente. Los valores estan en unidades imperiales.

Nominal Espesor Limite elastico de 35,000 psi
Tamaiio Diametro dela pared . .
. en pulgadas Factor de disefio basico
del tubo exterior
NPS 0.D. T 0.50 0.60
PARA CONOCER LAS ESPECIFICACIONES DE LAS DIMENSIONES
DE NPS 2 A 10 CONSULTE CEDULA STD
12 12.750 0.406 892 1115 1337 1605
14 14.000 0.438 876 1095 1314 1577
16 16.000 0.500 875 1094 1313 1575
18 18.000 0.562 874 1093 1311 1574
20 20.000 0.594 832 1040 1247 1497
24 24.000 0.688 803 1003 1204 1445
36 36.000 0.750 583 729 875 1050

BASADOS EN EL CODIGO DE TUBOS DE PRESION B31.8
CEDULA 80
Para referencia Unicamente. Los valores estan en unidades imperiales.

Nominal Espesor Limite elastico de 35,000 psi
Tamaiio Diametro dea pared s
deltubo exterior en pulgadas Factor de disefio basico
NPS 0.D. T 0.50 0.60
PARA CONOCER LAS ESPECIFICACIONES DE LAS DIMENSIONES
DE NPS "2 A 8 CONSULTE CEDULA XS
10 10.750 0.594 1547 1934 2321 2785
12 12.750 0.688 1511 1889 2266 2720
14 14.000 0.750 1500 1875 2250 2700
16 16.000 0.844 1477 1846 2216 2659
18 18.000 0.938 1459 1824 2189 2626
20 20.000 1.031 1443 1804 2165 2598
24 24.000 1.219 1422 1778 2133 2560

ConsultelB31.8 para obtener informacion sobre la formula.
NOTAS

1.Todas las medidas estan expresadas en pulgadas.

2.Todos los valores incluidos en la tabla anterior deben considerarse como una gufa
solamente. Consulte B31.8 para conocer la formula y demds factores que pueden influir
en la determinacion de los valores nominales

3. Se supone un factor de eficacia comhinada de 1.00.

4. Los valores nominales corresponden a una temperatura igual o inferior a 250°F.
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VALORES NOMINALES DE PRESION
PARA LOS ACCESORIOS PARA SOLDAR A TOPE

BASADOS EN EL CODIGO DE TUBOS DE PRESION B31.8
CEDULA 160
Para referencia unicamente. Los valores estan en unidades imperiales.

0.4(

Y2 0.840 0.188 6267 7833 9400 11280
Y4 1.050 0.219 5840 7300 8760 10512

1 1.315 0.250 5323 6654 7985 9582
1% 1.660 0.250 4217 5271 6325 7590
1% 1.900 0.281 4141 5176 6212 7454
2 2.375 0.344 4056 5069 6083 7300
2% 2.875 0.375 3652 4565 5478 6574
3 3.500 0.438 3504 4380 5256 6307

4 4.500 0.531 3304 4130 4956 5947

5 5.563 0.625 3146 3932 4719 5662

6 6.625 0.719 3039 3798 4558 5470

8 8.625 0.906 2941 3677 4412 5294
10 10.750 1.125 2930 3663 4395 5274
12 12.750 1.312 2881 3602 4322 5186
14 14.000 1.406 2812 3515 4218 5062
16 16.000 1.594 2790 3487 4184 5021
18 18.000 1.781 2770 3463 4156 4987
20 20.000 1.969 2757 3446 4135 4962
24 24.000 2.344 2735 3418 4102 4922

NOTAS

1.Todas las medidas estan expresadas en pulgadas.

2.Todos los valores incluidos en la tabla anterior deben considerarse como una guia
solamente. Consulte B31.8 para conocer la férmula y demds factores que pueden influir
en la determinacion de los valores nominales

3. Se supone un factor de eficacia combinada de 1.00.

4. Los valores nominales corresponden a una temperatura igual o inferior a 250°F.

ConsultelB31.8 para obtener informacion sobre la formula.
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VALORES NOMINALES DE PRESION

PARA LOS ACCESORIOS PARA SOLDAR A TOPE (WELDBEND)

BASADOS EN EL CODIGO DE TUBOS DE PRESION B31.8
CEDULA XXS
Para referencia Unicamente. Los valores estan en unidades imperiales.
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0.40

Y2 0.840 0.294 9800 12250 14700 17640
Y4 1.050 0.308 8213 10267 12320 14784

1 1.315 0.358 7623 9529 11434 13721
1% 1.660 0.382 6443 8054 9665 11598
1% 1.900 0.400 5895 7368 8842 10611
2 2.375 0.436 5140 6425 7710 9252
2% 2.875 0.552 5376 6720 8064 9677
3 3.500 0.600 4800 6000 7200 8640

4 4.500 0.674 4194 5242 6291 7549

5 5.563 0.750 3775 4719 5662 6795

6 6.625 0.864 3652 4565 5477 6573

8 8.625 0.875 2841 3551 4261 5113
10 10.750 1.000 2605 3256 3907 4688
12 12.750 1.000 2196 2745 3294 3953

ConsultelB31.8 para obtener informacion sobre la formula.
NOTAS

1.Todas las medidas estan expresadas en pulgadas.

2.Todos los valores incluidos en la tabla anterior deben considerarse como una guia
solamente. Consulte B31.8 para conocer la formula y demas factores que pueden influir
en la determinacion de los valores nominales

3. Se supone un factor de eficacia combinada de 1.00.

4. Los valores nominales corresponden a una temperatura igual o inferior a 250°F.
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VALORES NOMINALES DE PRESION
PARA LOS ACCESORIOS PARA SOLDAR A TOPE

BASADOS EN EL CODIGO DE TUBOS DE PRESION B31.8
CEDULA STD WPHY-52
Para referencia Unicamente. Los valores estan en unidades imperiales.

0.40

Y2 0.840 0.109 5398 6748 8097 9717
Y4 1.050 0.113 4477 5596 6715 8059

1 1.315 0.133 4207 5259 6311 7573
1% 1.660 0.140 3508 4386 5263 6315
1% 1.900 0.145 3175 3968 4762 5715
2 2.375 0.154 2697 3372 4046 4855
2% 2.875 0.203 2937 3672 4406 5287
3 3.500 0.216 2567 3209 3851 4621
3% 4.000 0.226 2350 2938 3526 4231
4 4.500 0.237 2191 2739 3286 3944

5 5.563 0.258 1929 2412 2894 3473

6 6.625 0.280 1758 2198 2637 3165

8 8.625 0.322 1553 1941 2330 2796
10 10.750 0.365 1412 1766 2119 2542
12 12.750 0.375 1224 1529 1835 2202
14 14.000 0.375 1114 1393 1671 2006
16 16.000 0.375 975 1219 1463 1755
18 18.000 0.375 867 1083 1300 1560
20 20.000 0.375 780 975 1170 1404
24 24.000 0.375 650 813 975 1170
30 30.000 0.375 520 650 780 936
36 36.000 0.375 433 542 650 780
42 42.000 0.375 371 464 557 669
48 48.000 0.375 325 406 488 585

NOTAS

1.Todas las medidas estan expresadas en pulgadas.

2.Todos los valores incluidos en la tabla anterior deben considerarse como una gufa
solamente. Consulte B31.8 para conocer la formula y demas factores que pueden influir
en la determinacion de los valores nominales

3. Se supone un factor de eficacia combinada de 1.00.

4. Los valores nominales corresponden a una temperatura igual o inferior a 250°F.

ConsultelB31.8 para obtener informacion sobre la formula.

Y-52

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.

\|

i
(=]
—
—
J
el
=
i
(=)
=
=z
Q



http://www.weldbend.com

VALORES NOMINALES DE PRESION

PARA LOS ACCESORIOS PARA SOLDAR A TOPE (WELDBEND)

BASADOS EN EL CODIGO DE TUBOS DE PRESION B31.8
CEDULA XS WPHY-52

Para referencia Unicamente. Los valores estan en unidades imperiales.

v
(=]
—
—
J
‘i
o
v
(=}
=
=X
(=)

120

0.4(

Y2 0.840 0.147 7280 9100 10920 13104
Y4 1.050 0.154 6101 7627 9152 10982
1 1.315 0.179 5663 7078 8494 10193
1% 1.660 0.191 4787 5983 7180 8616
1% 1.900 0.200 4379 5474 6568 7882
2 2.375 0.218 3818 4773 5728 6873
2% 2.875 0.276 3994 4992 5990 7188
3 3.500 0.300 3566 4457 5349 6418
3% 4.000 0.318 3307 4134 4961 5953
4 4.500 0.337 3115 3894 4673 5608

5 5.563 0.375 2804 3505 4206 5048

6 6.625 0.432 2713 3391 4069 4883

8 8.625 0.500 2412 3014 3617 4341
10 10.750 0.500 1935 2419 2902 3483
12 12.750 0.500 1631 2039 2447 2936
14 14.000 0.500 1486 1857 2229 2674
16 16.000 0.500 1300 1625 1950 2340
18 18.000 0.500 1156 1444 1733 2080
20 20.000 0.500 1040 1300 1560 1872
24 24.000 0.500 867 1083 1300 1560
30 30.000 0.500 693 867 1040 1248
36 36.000 0.500 578 722 867 1040

42 42.000 0.500 495 619 743 891

48 48.000 0.500 433 542 650 780

NOTAS

1.Todas las medidas estan expresadas en pulgadas.

2.Todos los valores incluidos en la tabla anterior deben considerarse como una gufa
solamente. Consulte B31.8 para conocer la formula y demas factores que pueden influir
en la determinacion de los valores nominales

3. Se supone un factor de eficacia combinada de 1.00.

4. Los valores nominales corresponden a una temperatura igual o inferior a 250°F.

ConsultelB31.8 para obtener informacion sobre la formula.

Y-52
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BASADOS EN EL CODIGO DE TUBOS DE PRESION B31.8
CEDULA 40 WPHY-52

Para referencia Unicamente. Los valores estan en unidades imperiales.

Nominal Espesor Limite elastico de 52,000 psi
Tamaiio Diametro dela pared . .
. en pulgadas Factor de disefio basico
del tubo exterior
NPS 0.D. T 0.50 0.60
PARA CONOCER LAS ESPECIFICACIONES DE LAS DIMENSIONES
DE NPS 2 A 10 CONSULTE CEDULA STD
12 12.750 0.406 1325 1656 1987 2384
14 14.000 0.438 1301 1627 1952 2343
16 16.000 0.500 1300 1625 1950 2340
18 18.000 0.562 1299 1624 1948 2338
20 20.000 0.594 1236 1544 1853 2224
24 24.000 0.688 1193 1491 1789 2147
36 36.000 0.750 867 1083 1300 1560

BASADOS EN EL CODIGO DE TUBOS DE PRESION B31.8
CEDULA 80 WPHY=52
Para referencia Unicamente. Los valores estan en unidades imperiales.

Nominal Espesor Limite elastico de 52,000 psi
Tamaiio Diametro dela pared o
del tubo exterior en pulgadas Factor de diseio basico
NPS 0.D. T 0.50 0.60
PARA CONOCER LAS ESPECIFICACIONES DE LAS DIMENSIONES
DE NPS 2 A 8 CONSULTE CEDULA XS
10 10.750 0.594 2299 2873 3448 4138
12 12.750 0.688 2245 2806 3367 4041
14 14.000 0.750 2229 2786 3343 4011
16 16.000 0.844 2194 2743 3292 3950
18 18.000 0.938 2168 2710 3252 3902
20 20.000 1.031 2144 2681 3217 3860
24 24.000 1.219 2113 2641 3169 3803

ConsultelB31.8 para obtener informacion sobre la formula.

Y-52
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NOTAS

1.Todas las medidas estan expresadas en pulgadas.

2.Todos los valores incluidos en la tabla anterior deben considerarse como una guia
solamente. Consulte B31.8 para conocer la férmula y demds factores que pueden influir
en la determinacion de los valores nominales

3. Se supone un factor de eficacia combinada de 1.00.

4. Los valores nominales corresponden a una temperatura igual o inferior a 250°F.
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VALORES NOMINALES DE PRESION

PARA LOS ACCESORIOS PARA SOLDAR A TOPE (WELDBEND)

BASADOS EN EL CODIGO DE TUBOS DE PRESION B31.8
CEDULA 160 WPHY-52
Para referencia Unicamente. Los valores estan en unidades imperiales.
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Y2 0.840 0.188 9310 11638 13966 16759
Y4 1.050 0.219 8677 10846 13015 15618
1 1.315 0.250 7909 9886 11863 14236
1% 1.660 0.250 6265 7831 9398 11277
1% 1.900 0.281 6152 7691 9229 11074
2 2.375 0.344 6025 7532 9038 10846
2% 2.875 0.375 5426 6783 8139 9767
3 3.500 0.438 5206 6507 7809 9371

4 4.500 0.531 4909 6136 7363 8836

5 5.563 0.625 4674 5842 7011 8413

6 6.625 0.719 4515 5643 6772 8127

8 8.625 0.906 4370 5462 6555 7866
10 10.750 1.125 4353 5442 6530 7836
12 12.750 1.312 4281 5351 6421 7705
14 14.000 1.406 4178 5222 6267 7520
16 16.000 1.594 4144 5181 6217 7460
18 18.000 1.781 4116 5145 6174 7409
20 20.000 1.969 4096 5119 6143 7372
24 24.000 2.344 4063 5079 6094 7313

ConsultelB31.8 para obtener informacion sobre la formula.

NOTAS

1.Todas las medidas estan expresadas en pulgadas.

2.Todos los valores incluidos en la tabla anterior deben considerarse como una guia
solamente. Consulte B31.8 para conocer la formula y demas factores que pueden influir
en la determinacion de los valores nominales

3. Se supone un factor de eficacia combinada de 1.00.

4. Los valores nominales corresponden a una temperatura igual o inferior a 250°F.
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BASADOS EN EL CODIGO DE TUBOS DE PRESION B31.8
CEDULA XXS WPHY-52
Para referencia Unicamente. Los valores estan en unidades imperiales.

0.D 0.40 0.50 0.60 |

Y2 0.840 0.294 14560 18200 21840 26208
Y4 1.050 0.308 12203 15253 18304 21965

1 1.315 0.358 11325 14157 16988 20386
1% 1.660 0.382 9573 11966 14360 17231
1% 1.900 0.400 8758 10947 13137 15764
2 2.375 0.436 7637 9546 11455 13746
2% 2.875 0.552 7987 9984 11981 14377
3 3.500 0.600 7131 8914 10697 12837

4 4.500 0.674 6231 7788 9346 11215

5 5.563 0.750 5608 7011 8413 10095

6 6.625 0.864 5425 6782 8138 9765

8 8.625 0.875 4220 5275 6330 7597
10 10.750 1.000 3870 4837 5805 6966
12 12.750 1.000 3263 4078 4894 5873

ConsultelB31.8 para obtener informacion sobre la formula.
NOTAS

1. Todas las medidas estan expresadas en pulgadas.

2.Todos los valores incluidos en la tabla anterior deben considerarse como una guia
solamente. Consulte B31.8 para conocer la formula y demas factores que pueden influir
en la determinacion de los valores nominales

3. Se supone un factor de eficacia combinada de 1.00.

4. Los valores nominales corresponden a una temperatura igual o inferior a 250°F.
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VALORES NOMINALES DE PRESION

PARA LOS ACCESORIOS PARA SOLDAR A TOPE (WELDBEND)

BASADOS EN EL CODIGO DE TUBOS DE PRESION B31.8
CEDULA STD WPHY-65

Para referencia Unicamente. Los valores estan en unidades imperiales.

0.40

Y2 0.840 0.109 6748 8435 10121 12146
Y4 1.050 0.113 5596 6995 8394 10073
1 1.315 0.133 5259 6574 7889 9467
1% 1.660 0.140 4386 5482 6578 7894
1% 1.900 0.145 3968 4961 5953 7143
2 2.375 0.154 3372 4215 5058 6069
2% 2.875 0.203 3672 4590 5507 6609
3 3.500 0.216 3209 4011 4814 5776
3% 4.000 0.226 2938 3673 4407 5288
4 4.500 0.237 2739 3423 4108 4930
5 5.563 0.258 2412 3015 3617 4341
6 6.625 0.280 2198 2747 3297 3956
8 8.625 0.322 1941 2427 2912 3494
10 10.750 0.365 1766 2207 2648 3178
12 12.750 0.375 1529 1912 2294 2753
14 14.000 0.375 1393 1741 2089 2507
16 16.000 0.375 1219 1523 1828 2194
18 18.000 0.375 1083 1354 1625 1950
20 20.000 0.375 975 1219 1463 1755
24 24.000 0.375 813 1016 1219 1463
30 30.000 0.375 650 813 975 1170
36 36.000 0.375 542 677 813 975
42 42.000 0.375 464 580 696 836
48 48.000 0.375 406 508 609 731

ConsultelB31.8 para obtener informacion sobre la formula.
NOTAS

1.Todas las medidas estan expresadas en pulgadas.

2.Todos los valores incluidos en |a tabla anterior deben considerarse como una guia
solamente. Consulte B31.8 para conocer la férmula y demds factores que pueden influir
en la determinacion de los valores nominales

3. Se supone un factor de eficacia combinada de 1.00.

4. Los valores nominales corresponden a una temperatura igual o inferior a 250°F.

WPHY-
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ibetragthy VALORES NOMINALES DE PRESION
www.weldbend.com PARA LOS ACCESORIOS PARA SOLDAR A TOPE

BASADOS EN EL CODIGO DE TUBOS DE PRESION B31.8
CEDULA XS WPHY-65

Para referencia Unicamente. Los valores estan en unidades imperiales.

0.D 0.40 0.5( .60 |

2 0.840 0.147 9100 11375 13650 16380
Y4 1.050 0.154 7627 9533 11440 13728
1 1.315 0.179 7078 8848 10617 12741
1% 1.660 0.191 5983 7479 8975 10770
1% 1.900 0.200 5474 6842 8211 9853
2 2.375 0.218 4773 5966 7160 8591
2% 2.875 0.276 4992 6240 7488 8986
3 3.500 0.300 4457 5571 6686 8023
3% 4.000 0.318 4134 5168 6201 7441
4 4.500 0.337 3894 4868 5841 7010
5 5.563 0.375 3505 4382 5258 6310
6 6.625 0.432 3391 4238 5086 6103
8 8.625 0.500 3014 3768 4522 5426
10 10.750 0.500 2419 3023 3628 4353
12 12.750 0.500 2039 2549 3059 3671
14 14.000 0.500 1857 2321 2786 3343
16 16.000 0.500 1625 2031 2438 2925
18 18.000 0.500 1444 1806 2167 2600
20 20.000 0.500 1300 1625 1950 2340
24 24.000 0.500 1083 1354 1625 1950
30 30.000 0.500 867 1083 1300 1560
36 36.000 0.500 722 903 1083 1300
42 42.000 0.500 619 774 929 1114
48 48.000 0.500 542 677 813 975

ConsultelB31.8 para obtener informacion sobre la formula.
NOTAS

1.Todas las medidas estan expresadas en pulgadas.

2.Todos los valores incluidos en |a tabla anterior deben considerarse como una guia
solamente. Consulte B31.8 para conocer la férmula y demds factores que pueden influir
enlad inacion de los valores

3. Se supone un factor de eficacia combinada de 1.00.

4. Los valores nominales corresponden a una temperatura igual o inferior a 250°F.

WPHY-65

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.
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VALORES NOMINALES DE PRESION

PARA LOS ACCESORIOS PARA SOLDAR A TOPE (WELDBEND)

BASADOS EN EL CODIGO DE TUBOS DE PRESION B31.8
CEDULA 40 WPHY-65

Para referencia Unicamente. Los valores estan en unidades imperiales.

Nominal Espesor Limite elastico de 65,000 psi
Tamaiio Diametro dela pared . .
. en pulgadas Factor de disefio basico
del tubo exterior
NPS 0.D. T 0.50 0.60
PARA CONOCER LAS ESPECIFICACIONES DE LAS DIMENSIONES
DE NPS 2 A 10 CONSULTE CEDULA STD
12 12.750 0.406 1656 2070 2484 2981
14 14.000 0.438 1627 2034 2440 2928
16 16.000 0.500 1625 2031 2438 2925
18 18.000 0.562 1624 2029 2435 2922
20 20.000 0.594 1544 1931 2317 2780
24 24.000 0.688 1491 1863 2236 2683
36 36.000 0.750 1083 1354 1625 1950

BASADOS EN EL CODIGO DE TUBOS DE PRESION B31.8
CEDULA 80 WPHY-65
Para referencia Unicamente. Los valores estan en unidades imperiales.

Nominal Espesor Limite elastico de 65,000 psi
Tamaiio Diametro fe Ia-‘ Pared L
del tubo exterior en milimetro Factor de diseio basico
NPS 0.D. T 0.50 0.60
PARA CONOCER LAS ESPECIFICACIONES DE LAS DIMENSIONES
DE NPS %2 A 8 CONSULTE CEDULA XS
10 10.750 0.594 2873 3592 4310 5172
12 12.750 0.688 2806 3507 4209 5051
14 14.000 0.750 2786 3482 4179 5014
16 16.000 0.844 2743 3429 4115 4937
18 18.000 0.938 2710 3387 4065 4878
20 20.000 1.031 2681 3351 4021 4825
24 24.000 1.219 2641 3301 3962 4754

ConsulteB31.8 para obtener informacion sobre la formula.
NOTAS

1.Todas las medidas estan expresadas en pulgadas.

2.Todos los valores incluidos en la tabla anterior deben considerarse como una guia
solamente. Consulte B31.8 para conocer la formula y demas factores que pueden influir
en la determinacion de los valores nominales

3. Se supone un factor de eficacia comhinada de 1.00.

4. Los valores nominales corresponden a una temperatura igual o inferior a 250°F.

WPHY-65

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.

v
(=)
—
—
J
‘i
o
v
(=}
=
=X
(=]

126



ibetragthy VALORES NOMINALES DE PRESION
www.weldbend.com PARA LOS ACCESORIOS PARA SOLDAR A TOPE

BASADOS EN EL CODIGO DE TUBOS DE PRESION B31.8
CEDULA 160 WPHY-65

Para referencia Unicamente. Los valores estan en unidades imperiales.

0.D 0.40 0.5( .60 |

Y2 0.840 0.188 11638 14548 17457 20949
Y4 1.050 0.219 10846 13557 16269 19522
1 1.315 0.250 9886 12357 14829 17795
1% 1.660 0.250 7831 9789 11747 14096
1% 1.900 0.281 7691 9613 11536 13843
2 2.375 0.344 7532 9415 11298 13557
2% 2.875 0.375 6783 8478 10174 12209
3 3.500 0.438 6507 8134 9761 11713
4 4.500 0.531 6136 7670 9204 11045
5 5.563 0.625 5842 7303 8763 10516
6 6.625 0.719 5643 7054 8465 10158

8 8.625 0.906 5462 6828 8193 9832
10 10.750 1.125 5442 6802 8163 9795
12 12.750 1.312 5351 6689 8026 9632
14 14.000 1.406 5222 6528 7833 9400
16 16.000 1.594 5181 6476 777 9325
18 18.000 1.781 5145 6431 7718 9261
20 20.000 1.969 5119 6399 7679 9215
24 24.000 2.344 5079 6348 7618 9142

ConsultelB31.8 para obtener informacion sobre la formula.
NOTAS

1.Todas las medidas estan expresadas en pulgadas.

2.Todos los valores incluidos en la tabla anterior deben considerarse como una guia
solamente. Consulte B31.8 para conocer la férmula y demds factores que pueden influir
en la determinacion de los valores nominales

3. Se supone un factor de eficacia combinada de 1.00.

4. Los valores nominales corresponden a una temperatura igual o inferior a 250°F.
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VALORES NOMINALES DE PRESION

PARA LOS ACCESORIOS PARA SOLDAR A TOPE (WELDBEND)

BASADOS EN EL CODIGO DE TUBOS DE PRESION B31.8
CEDULA XXS WPHY-65
Para referencia Unicamente. Los valores estan en unidades imperiales.

0.40

Y2 0.840 0.294 18200 22750 27300 32760
Y4 1.050 0.308 15253 19067 22880 27456

1 1.315 0.358 14157 17696 21235 25482
1% 1.660 0.382 11966 14958 17949 21539
1% 1.900 0.400 10947 13684 16421 19705
2 2.375 0.436 9546 11933 14319 17183
2% 2.875 0.552 9984 12480 14976 17971

3 3.500 0.600 8914 11143 13371 16046

4 4.500 0.674 7788 9736 11683 14019

5 5.563 0.750 7011 8763 10516 12619

6 6.625 0.864 6782 8477 10172 12207

8 8.625 0.875 5275 6594 7913 9496
10 10.750 1.000 4837 6047 7256 8707
12 12.750 1.000 4078 5098 6118 7341

ConsultelB31.8 para obtener informacion sobre la formula.
NOTAS

1.Todas las medidas estan expresadas en pulgadas.

2.Todos los valores incluidos en la tabla anterior deben considerarse como una guia
solamente. Consulte B31.8 para conocer la formula y demas factores que pueden influir
en la determinacion de los valores nominales

3. Se supone un factor de eficacia combinada de 1.00.

4. Los valores nominales corresponden a una temperatura igual o inferior a 250°F.
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TEL: 708/594-1700
FAX: 708/458-0106

www.weldbend.com RESISTENCIA AL FLUJO DE LOS ACCESORIOS

LONGITUD EQUIVALENTE DE LOS CODOS Y LOSTUBOS ENT DE WELDBEND
Los valores estan en unidades imperiales.

ano ne ; ho end

1 1.1 1.4 3.9
1% 1.4 1.8 5.2
1% 1.6 2.1 6.0
2 2.1 2.8 7.8
2% 2.6 3.3 9.3
3 3.1 4.1 11.0
4 4.0 5.4 15.0
5 5.1 6.7 19.0
6 6.1 8.1 23.0
8 8.0 11.0 30.0
10 10.0 12.0 38.0
12 12.0 16.0 45.0
14 13.0 18.0 49.0
16 15.0 20.0 56.0
18 17.0 23.0 63.0
20 19.0 25.0 71.0
24 23.0 30.0 85.0
30 30.0 36.0 140.0
36 38.0 42.0 170.0
42 45.0 50.0 200.0
48 52.0 58.0 240.0
hL 6'6"
UJ H—f—>_RrL90° -
6.1 _Y
6'4"
2
T _—J\/ |3 Ij
[ [
- i
\j 6'6" §
=
La informacidn incluida en la tabla anterior ilustra la resistencia de los accesorios al flujo de liquidos. ~:
La resistencia se da en buel equivalente del tubo recto, y debe considerarse como informacién aproximada. :
Se consideraron margenes para la curvatura de los codos, de modo que los valores de la resistencia deben agregarse o
a las dimensiones de centro a extremo totales de la configuracion de la tuberia. E
A modo de ejemplo y considerando un tubo delNPS 6:  Resistencia del tubo: (6.6 +6.4+6.6)=19.6 e
+ Resistencia del codo: = 6.1
Resistencia del tubo en: =23.0
=48.7
Or lo tanto, la resistencia total al flujo de liquidos de todo el conjunto seria igual a la resistencia de 48.7 del caudal lineal
de untubo recto defNPS 6. 129
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(WELDBEND)

RESISTENCIA AL FLUJO DE LOS ACCESORIOS

Los valores estan en unidades imperiales.
Hay diversas féormulas generales para determinar la pérdida de carga constante del
flujo disponible. A continuacién, detallamos una de las férmulas preferidas:

Np =.00219fpv>L
d

Donde: Kp = Pérdida de cargalpsi)
f =Factor de friccidn (sin dimension)
b = Densidad (Ib/pies cub.)
v =Velocidad del flujo (pies/s)
L = Longitud equivalente de un tubo recto (pies)
d = Didmetro interior del tubo (pulg.)

Para determinar el factor de friccion X, para esta férmula, primero debe calcularse el nimero
de Reynolds adecuado, R, y luego seleccionarlo del siguiente grafico.

La férmula para calcularlR es:

R=124dvp
M
Donde: R = Numero de Reynolds (sin dimensién)

W = Viscosidad absoluta (centipoise)
Los valores de p y p para liquidos y gases diferentes se pueden obtener de diversos manuales de ingenieria.

AComo ejemplo, si a través del conjunto de 6" de la pagina anterior circula agua a 70 °F a una velocidad promedio
de 20 pies/s, la pérdida de carga debido a la friccion del flujo (solamente) se puede calcular de la siguiente manera:

Para agua W =470 (T+30) % =094 y b =62.37Ib/pies cub

R =124(6.06)(20)(62.37) = 997000 X 10X
0.94

entonces f =.015 (del siguiente grafico)
y Kp =.00129(.015)(62.37)(20)M48.43) = 3.86 X 4
6.06

Por lo tanto, la pérdida de carga aproximada de una brida a otra, como resultado de la friccion del flujo solamente, es 4 psi.
En el calculo total de la pérdida de carga, también se deberia tener en cuenta cualquier cambio en la elevacién.

FLUJO 3
LAMINAR o ‘Z‘ONA CRITICA FLUJO TURBULENTO
07 T 1
06 5r M=64/R
\ TUBO DE PARED EXTREMADAMENTE DESPAREJO
05 \ _ i
4] T
(=] 04 FESS
— NIEENSSN
= T
rr 03 | —
| \ \\\\
v — = TUBO DE ACERO PURO
E 02 \\\i\ ~— T TIU %2 pulg.
g N~ [ TIU 1 pulg.
\\\\ [~ 'IjEZl“/TQngT\
\\ e S TIU gajllg.\\
\,‘?\ [~
o TUBO IDEALMENTE UNIFORME DER4 pulg, AR4pulg.

18 2 3 456 8 108 2 3456 8 108 2 3 456 8 108 2 3456 108
NUMERO DE REYNOLDS: R
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www.weldbend.com FACTORES DE INTENSIFICACION DE TENSION Y FLEXIBILIDAD

Los valores estan en unidades imperiales.

Factor de intensificacion de tension
[Notas 2, 3]
Factor de Fuera En el Caracteristica
Descripcion flexibilidad del plano plano de flexibilidad Esquema
k i, i; h
‘T
Curva o codo 165 0.75 0.9 TR, ==
para soldar T Py j, M r K —75 2
[Notas 1, 2] 2 D R,= Espesor
nominal
Tubo end con B G T
r,® 0.05D, 0.9 ( fx) T B T
= T 1 T 3 | 1 1 +— - T !
T.<15T h lor Y 2712 \Tﬂ/{—irz
[Notas 1, 2, 3] , I
Tubo end con W T
r, X BED, 1 0.9 Ty T - T
T.®1.5T P Ao+ 7 44 r N _¢_r2
[Notas 1, 2, 3] . r,
Factor
] Factor de intensificacion
Descripcion de Rexibilidad de tensién
k i
Brida con cuello para soldar, reductora o de junta soldada a tope 1 1.0
Brida deslizable de soldadura doble 1 1.2
Brida loca (con casquillo de junta de solapa segun ASME B16.9) 1 1.6
Brida roscada o junta de tubo roscada 1 23
1.00 " " " — T —
1 EXTREMO ENSANCHADO (, = h™® | +—T
0.75 AN __—
CORR TN
FACTOR 0.50 // — | \
¢ | “2BRIDAS C, =
0.375
_—]
/
0.25 .
00 003 004 006 010 015 02 03 04 06 08 10 15 20

i
(=]
—
—
J
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=
i
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=
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NOTAS

1. El factor de flexibilidad, k, se aplica a las curvaturas en cualquier plano. El factor de flexibilidad k, y el factor de intensificacion de tension, i, no deben ser inferiores a la unidad.

2. T=Espesor nominal de la pared de los codos. R, =Radio de curvatura de los codos.
T= Espesor nominal de la pared de los tubos en T coincidentes. r,= Consultar la definicion en la seccion correspondiente de B31.
T.= Espesor de la bifurcacién de los tubos enT. D, = Didmetro exterior de la derivacion.

r,= Radio promedio del tubo coincidente.
3. Cuando no se alcanzan los limites de radio y espesor para este componente, utilice h = T/r,.
4. Cuando las bridas estén conectadas a uno o ambos extremos, los valores de k e j deberan corregirse con los factores de C, del gréfico anterior.
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EXPANSION TERMICA DE LOS TUBOS DE CARBONO AL ACERO

EXPANSION TERMICA LINEAL TOTAL DESDE 70%F A LA TEMPERATURA
Los valores estan en unidades imperiales.

-325 -2.37 575 4.35
-300 -2.24 600 4.60
-275 -2.11 625 4.86
-250 -1.98 650 511
-225 -1.85 675 5.37
-200 -1.71 700 5.63
-175 -1.30 725 5.90
-150 -1.45 750 6.16
-125 -1.30 775 6.43
-100 -1.15 800 6.70
-75 -1.00 825 6.97
-50 -0.84 850 7.25
-25 -0.68 875 7.53
0 -0.49 900 7.81
25 -0.32 925 8.08
50 -0.14 950 8.35
70 0.00 975 8.62
100 0.23 1000 8.89
125 0.42 1075 9.75
150 0.61 1050 9.46
200 0.99 1075 9.75
225 1.21 1100 10.04
250 1.40 1125 10.31
275 1.61 1150 10.57
300 1.82 1175 10.83
325 2.04 1200 11.10
350 2.26 1225 11.38
375 2.48 1250 11.66
400 2.70 1275 11.94
425 2.93 1300 12.22
450 3.16 1325 12.50
g 475 3.39 1350 12.78
— 500 3.62 1375 13.06
~§ 525 3.86 1400 13.34
: 550 4.1
2
a8
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www.weldbend.com DIMENSIONES DE LOS EXTREMOS PARA SOLDAR

CEDULA STD
Para referencia Unicamente

Y2 STD 213 15.76 2.77
Y4 STD 26.7 20.96 2.87

1 STD 334 26.64 3.38
1% STD 42.2 35.08 3.56
1% STD 48.3 40.94 3.68
2 STD 60.3 52.48 3.91
2% STD 73.0 62.68 5.16
3 STD 88.9 77.92 5.49
3% STD 101.6 90.12 5.74
4 STD 114.3 102.26 6.02

5 STD 141.3 128.20 6.55

6 STD 168.3 154.08 7.11

8 STD 219.1 202.74 8.18
10 STD 273.0 254.46 9.27
12 STD 323.8 304.74 9.53
14 STD 355.6 336.54 9.53
16 STD 406.4 387.34 9.53
18 STD 457.0 437.94 9.53
20 STD 508.0 488.94 9.53
24 STD 610.0 590.94 9.53
30 STD 762.0 742.94 9.53
36 STD 914.0 894.94 9.53
42 STD 1067.0 1047.94 9.53
48 STD 1219.0 1199.94 9.53

NOTAS
1.Todas las medidas estén expresadas en milimetros.
2. Designaciones segtin ASME B36.10.

STD =ESPESOR DE LA PARED DE CEDULA ESTANDAR
3. Cumple con ASME B36.10.
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DIMENSIONES DE LOS EXTREMOS PARA SOLDAR

CEDULA XS
Para referencia Unicamente

2 XS 213 13.84 3.73
Y4 XS 26.7 18.88 3.91
1 XS 334 24.30 4.55
1% XS 42.2 32.50 4.85
1% XS 48.3 38.14 5.08
2 XS 60.3 49.22 5.54
2% XS 73.0 58.98 7.01
3 XS 88.9 73.66 7.62
3% XS 101.6 85.44 8.08
4 XS 114.3 97.18 8.56
5 XS 141.3 122.24 9.53
6 XS 168.3 146.36 10.97
8 XS 219.1 193.70 12.70
10 XS 273.0 247.60 12.70
12 XS 323.8 298.40 12.70
14 XS 355.6 330.20 12.70
16 XS 406.4 381.00 12.70
18 XS 457.0 431.60 12.70
20 XS 508.0 482.60 12.70
24 XS 610.0 584.60 12.70
30 XS 762.0 736.60 12.70
36 XS 914.0 888.60 12.70
42 XS 1067.0 1041.60 12.70
48 XS 1219.0 1193.60 12.70

NOTAS

1.Todas las medidas estan expresadas en milimetros.
2. Designaciones segtin ASME B36.10.

XS = ESPESOR DE LA PARED DE CEDULA EXTRAGFUERTE
3. Cumple con ASME B36.10.
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www.weldbend.com DIMENSIONES DE LOS EXTREMOS PARA SOLDAR

CEDULA 40
Para referencia Unicamente

Tamaiio del tubo Designacion del Diametro exterior Diametro interior Espesor de la pared
espesor de la pared
NPS 0.D. 1.D. T
PARA CONOCER LAS ESPECIFICACIONES DE LAS DIMENSIONES
DE NPS %2 A 10 CONSULTE CEDULA STD
12 40 323.8 303.18 10.31
14 40 355.6 333.34 11.13
16 40 406.4 381.00 12.70
18 40 457.0 428.46 14.27
20 40 508.0 477.82 15.09
24 40 610.0 575.04 17.48
36 40 914.0 875.90 19.05
CEDULA 80

Para referencia Unicamente

Tamaiio del tubo Designacion del Diametro exterior Diametro interior Espesor de la pared
espesor de la pared
NPS 0.D. L.D. T
PARA CONOCER LAS ESPECIFICACIONES DE LAS DIMENSIONES
DE NPS 2 A 8 CONSULTE CEDULA XS
14 80 355.6 317.50 19.05
16 80 406.4 363.52 21.44
18 80 457.0 409.34 23.83
20 80 508.0 455.62 26.19
24 80 610.0 548.08 30.96

NOTAS

1.Todas las medidas estén expresadas en milimetros.
2. Designaciones segtin ASME B36.10.
40=ESPESOR DE LA PARED DE CEDULA 40
80 = ESPESOR DE LA PARED DE CEDULA 80
3. Cumple con ASME B36.10.
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DIMENSIONES DE LOS EXTREMOS PARA SOLDAR

CEDULA 160
Para referencia Unicamente

Y2 160 21.3 11.74 4.78
Y4 160 26.7 15.58 5.56

1 160 334 20.70 6.35
1% 160 42.2 29.50 6.35
1% 160 48.3 34.02 7.14
2 160 60.3 42.82 8.74
2% 160 73.0 53.94 9.53
3 160 88.9 66.64 11.13
4 160 114.3 87.32 13.49

5 160 141.3 109.54 15.88

6 160 168.3 131.78 18.26

8 160 219.1 173.08 23.01
10 160 273.0 215.84 28.58
12 160 323.8 257.16 33.32
14 160 355.6 284.18 35.71
16 160 406.4 325.42 40.49
18 160 457.0 366.52 45.24
20 160 508.0 407.98 50.01
24 160 610.0 490.92 59.54

NOTAS

1.Todas las medidas estan expresadas en milimetros.
2. Designaciones segtin ASME B36.10.

160 = ESPESOR DE LA PARED DE CEDULA 160
3. Cumple con ASME B36.10.
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DIMENSIONES DE LOS EXTREMOS PARA SOLDAR

CEDULA XXS
Para referencia Unicamente

Y2 XXS 21.3 6.36 7.47
Y4 XXS 26.7 11.06 7.82

1 XXS 334 15.22 9.09
1% XXS 42.2 22.80 9.70
1% XXS 48.3 28.00 10.15
2 XXS 60.3 38.16 11.07
2% XXS 73.0 44.96 14.02
3 XXS 88.9 58.42 15.24

4 XXS 114.3 80.06 17.12

5 XXS 141.3 103.20 19.05

6 XXS 168.3 124.40 21.95

8 XXS 219.1 174.64 22.23
10 XXS 273.0 222.20 25.40
12 XXS 323.8 273.00 25.40

NOTAS

1.Todas las medidas estan expresadas en milimetros.

2. Designaciones segtin ASME B36.10.

XXS = ESPESOR DE LA PARED DE CEDULA DOBLE EXTRAGFUERTEZ

3. Cumple con ASME B36.10.
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Los valores estan en unidades imperiales.

Tamaiio  Didmetro Designacién Espesorde  Diametro Peso Peso del :;Z‘:;’E‘:; isnliz:!irolzrk:
del tubo exterior la pared interior . agua porpie . :
por pie de tubo pies cu.ad. pies cu‘ad.

NPS 0.D. SCH T 1.D. por pie por pie

5 0.065 0.710 0.54 0.172 0.220 0.186

10 0.083 0.674 0.67 0.155 0.220 0.176

30 0.095 0.650 0.76 0.144 0.220 0.170

1/2 0.840 STD (40) 0.109 0.622 0.85 0.132 0.220 0.163

XS (80) 0.147 0.546 1.09 0.101 0.220 0.143

160 0.188 0.464 1.31 0.073 0.220 0.121

XXS 0.294 0.252 1.72 0.022 0.220 0.066

5 0.065 0.920 0.69 0.288 0.275 0.241

10 0.083 0.884 0.86 0.266 0.275 0.231

30 0.095 0.860 0.97 0.252 0.275 0.225

% 1.050 STD (40) 0.113 0.824 1.13 0.231 0.275 0.216

XS (80) 0.154 0.742 1.48 0.187 0.275 0.194

160 0.219 0.612 1.95 0.127 0.275 0.160

XXS 0.308 0.434 244 0.064 0.275 0.114

5 0.065 1.185 0.87 0.478 0.344 0.310

10 0.109 1.097 1.41 0.409 0.344 0.287

30 0.114 1.087 1.46 0.402 0.344 0.285

1 1.315 STD (40) 0.133 1.049 1.68 0.374 0.344 0.275

XS (80) 0.179 0.957 2.17 0.312 0.344 0.251

160 0.250 0.815 2.85 0.226 0.344 0.213

XXS 0.358 0.599 3.66 0.122 0.344 0.157

5 0.065 1.530 1.11 0.796 0.435 0.401

10 0.109 1.442 1.81 0.707 0.435 0.378

30 0.117 1.426 1.93 0.692 0.435 0.373

1 M; 1.660 STD (40) 0.140 1.380 2.27 0.648 0.435 0.361

XS (80) 0.191 1.278 3.00 0.556 0.435 0.335

160 0.250 1.160 3.77 0.458 0.435 0.304

§ XXS 0.382 0.896 5.22 0.273 0.435 0.235

4 .

- 5 0.065 1.770 1.28 1.066 0.497 0.463
3 10 0.109 1.682 2.09 0.963 0.497 0.440
'E 30 0.125 1.650 2.37 0.926 0.497 0.432
e 1 1/2 1.900 STD (40) 0.145 1.610 2.72 0.882 0.497 0.421
XS (80) 0.200 1.500 3.63 0.766 0.497 0.393

160 0.281 1.338 4.86 0.609 0.497 0.350

XXS 0.400 1.100 6.41 0.412 0.497 0.288
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Los valores estan en unidades imperiales.

Superfidge  SuperXcie

Tamaiio Diéme}ro Designacion Espesor de Djémgtro Peso Peso del. exterioren _ interior en
del tubo exterior la pared interior . agua porpie . :
por pie de tubo pies cu.ad. pies cu‘ad.
NPS 0.D. SCH T 1.D. porpie por pie
5 0.065 2.245 1.61 1.715 0.622 0.588
10 0.109 2.157 2.64 1.583 0.622 0.565
30 0.125 2.125 3.01 1.536 0.622 0.556
2 2375 STD (40) 0.154 2.067 3.66 1.454 0.622 0.541
XS (80) 0.218 1.939 5.03 1.279 0.622 0.508
160 0.344 1.687 1.47 0.968 0.622 0.442
XXS 0.436 1.503 9.04 0.769 0.622 0.393
5 0.083 2.709 2.48 2.497 0.753 0.709
10 0.120 2.635 3.53 2.362 0.753 0.690
30 0.188 2.499 5.40 2,125 0.753 0.654
2 1/2 2.875 STD (40) 0.203 2.469 5.80 2.074 0.753 0.646
XS (80) 0.276 2.323 7.67 1.836 0.753 0.608
160 0.375 2.125 10.02 1.536 0.753 0.556
XXS 0.552 1.771 13.71 1.067 0.753 0.464
5 0.083 3.334 3.03 3.782 0.916 0.873
10 0.120 3.260 4.34 3.616 0.916 0.853
30 0.188 3.124 6.66 3.320 0.916 0.818
3 3.500 STD (40) 0.216 3.068 7.58 3.202 0.916 0.803
XS (80) 0.300 2.900 10.26 2.861 0.916 0.759
160 0.438 2.624 14.34 2.343 0.916 0.687
XXS 0.600 2.300 18.60 1.800 0.916 0.602
5 0.083 3.834 3.48 5.001 1.047 1.004
10 0.120 3.760 4.98 4.810 1.047 0.984
3 1/2 4.000 30 0.188 3.624 7.66 4.468 1.047 0.949
STD (40) 0.226 3.548 9.12 4.283 1.047 0.929
XS (80) 0.318 3.364 12.52 3.850 1.047 0.881
5 0.083 4.334 3.92 6.391 1.178 1.135 §
10 0.120 4,260 5.62 6.174 1.178 1.115 =
30 0.188 4.124 8.67 5.786 1.178 1.080 e
4 4.500 STD (40) 0.237 4.026 10.80 5.515 1.178 1.054 E
XS (80) 0.337 3.826 15.00 4.980 1.178 1.002 =
120 0.438 3.624 19.02 4.468 1.178 0.949 =
160 0.531 3.438 22.53 4.022 1.178 0.900
XXS 0.674 3.152 27.57 3.380 1.178 0.825
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DIMENSIONES DE LOS TUBOS DE ACERO

Los valores estan en unidades imperiales.

Diametro
exterior

Tamaiio
del tubo
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140

5.563

6.625

8.625

10.750

i Superfidge  SuperXcie
Designacion E::;sa(:re:e Di':tr:;;:o agl:leas;:re;ie e)stI:erior en in.tie)rior en
de tubo pies cu‘ad. pies cu‘ad.
NPS 0.D. SCH T 1.D. porpie porpie
5 0.109 5.345 6.36 9.720 1.456 1.399
10 0.134 5.295 7.78 9.539 1.456 1.386
STD (40) 0.258 5.047 14.63 8.667 1.456 1.321
XS (80) 0.375 4,813 20.80 7.882 1.456 1.260
120 0.500 4,563 27.06 7.084 1.456 1.195
160 0.625 4313 32.99 6.329 1.456 1.129
XXS 0.750 4,063 38.59 5.617 1.456 1.064
5 0.109 6.407 7.59 13.967 1.734 1.677
10 0.134 6.357 9.30 13.749 1.734 1.664
STD (40) 0.280 6.065 18.99 12.515 1.734 1.588
XS (80) 0.432 5.761 28.60 11.292 1.734 1.508
120 0.562 5.501 36.43 10.296 1.734 1.440
160 0.719 5.187 45.39 9.154 1.734 1.358
XXS 0.864 4,897 53.21 8.159 1.734 1.282
5 0.109 8.407 9.92 24.047 2.258 2.201
10 0.148 8.329 13.41 23.603 2.258 2,181
20 0.250 8.125 22.38 22.461 2.258 2,127
30 0.277 8.071 24.72 22.163 2.258 2113
STD (40) 0.322 7.981 28.58 21.672 2.258 2.089
60 0.406 7.813 35.67 20.769 2.258 2.045
XS (80) 0.500 7.625 43.43 19.781 2.258 1.996
100 0.594 7.437 51.00 18.818 2.258 1.947
120 0.719 7.187 60.77 17.574 2.258 1.882
140 0.812 7.001 67.82 16.676 2.258 1.833
XXS 0.875 6.875 72.49 16.081 2.258 1.800
160 0.906 6.813 74.76 15.793 2.258 1.784
5 0.134 10.482 15.21 37.382 2.814 2.744
10 0.165 10.420 18.67 36.941 2.814 2.728
20 0.250 10.250 28.06 35.746 2.814 2.683
30 0.307 10.136 34.27 34.955 2.814 2.654
STD (40) 0.365 10.020 40.52 34.160 2.814 2.623
XS (60) 0.500 9.750 54.79 32344 2.814 2.553
80 0.594 9.562 64.49 31.108 2.814 2.503
100 0.719 9.312 77.10 29.503 2.814 2.438
120 0.844 9.062 89.38 27.940 2.814 2372
XXS (140) 1.000 8.750 104.23 26.049 2.814 2.291
160 1.125 8.500 115.75 24.582 2.814 2.225
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DIMENSIONES DE LOS TUBOS DE ACERO

Tamaiio Diametro
exterior

del tubo

NPS

12

14

16

0.D.

12.750

14.000

16.000

Los valores estan en unidades imperiales.

Superfidge  SuperXcie

Designacion E::;:(:::e Di:tTﬁf)? Pesq agszsgfre;ie e)sterior en in'terior en
por pie de tubo pies cu.ad. pies cu‘ad.
T 1.D. porpie por pie
5 0.156 12.438 21.00 52.636 3.338 3.256
10 0.180 12.390 24.19 52.230 3.338 3.244
20 0.250 12.250 33.41 51.056 3.338 3.207
30 0.330 12.090 43.81 49.731 3.338 3.165
STD 0.375 12.000 49.61 48.994 3.338 3.142
40 0.406 11.938 53.47 48.489 3.338 3.125
XS 0.500 11.750 65.48 46.974 3.338 3.076
60 0.562 11.626 73.22 45.987 3.338 3.044
80 0.688 11.374 88.71 44.015 3.338 2.978
100 0.844 11.062 107.42 41.634 3.338 2.896
XXS (120) 1.000 10.750 125.61 39.318 3.338 2.814
140 1.125 10.500 139.81 37.51 3.338 2.749
160 1312 10.126 160.42 34.886 3.338 2.651
5 0.156 13.688 23.09 63.747 3.665 3.584
10 0.250 13.500 36.75 62.008 3.665 3.534
20 0.312 13.376 45.65 60.874 3.665 3.502
STD (30) 0.375 13.250 54.62 59.732 3.665 3.469
40 0.438 13.124 63.50 58.602 3.665 3.436
XS 0.500 13.000 72.16 57.500 3.665 3.403
60 0.594 12.812 85.13 55.849 3.665 3.354
80 0.750 12.500 106.23 53.162 3.665 3.272
100 0.938 12.124 130.98 50.012 3.665 3.174
120 1.094 11.812 150.93 47.47 3.665 3.092
140 1.250 11.500 170.37 44.996 3.665 3.011
160 1.406 11.188 189.29 42.588 3.665 2.929
5 0.165 15.670 27.93 83.544 4.189 4.102
10 0.250 15.500 42.09 81.741 4.189 4.058
20 0.312 15.376 52.32 80.439 4,189 4.025
STD (30) 0.375 15.250 62.64 79.126 4,189 3.992 “
XS (40) 0.500 15.000 82.85 76.553 4.189 3.927 S
60 0.656 14.688 107.60 73.401 4.189 3.845 =
80 0.844 14.312 136.74 69.691 4.189 3.747 ~E
100 1.031 13.938 164.98 66.097 4.189 3.649 a
120 1.219 13.562 192.61 62.579 4,189 3.551 =
140 1.438 13.124 223.85 58.602 4.189 3.436 =
160 1.594 12.812 245.48 55.849 4.189 3.354
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DIMENSIONES DE LOS TUBOS DE ACERO

Los valores estan en unidades imperiales.

Tamaiio  Didmetro Designacién Espesorde  Diametro Peso Peso del eS:tz:iorﬁrc: ;::2;’5‘:‘;
del tubo exterior la pared interior f agua por pie . .
por pie de tubo pies cugd. pies cu.ad.

[ ) 0.D. SCH T 1.D. porpie por pie

5 0.165 17.670 31.46 106.231 4,712 4,626

10 0.250 17.500 47.44 104.197 4,712 4,581

20 0.312 17.376 58.99 102.725 4,712 4,549

STD 0.375 17.250 70.65 101.241 4,712 4,516

30 0.438 17.124 82.23 99.767 4,712 4,483

XS 0.500 17.000 93.54 98.328 4,712 4.451

1 8 18.000 40 0.562 16.876 104.76 96.899 4,712 4418

60 0.750 16.500 138.30 92.629 4,712 4,320

80 0.938 16.124 171.08 88.455 4,712 4.221

100 1.156 15.688 208.15 83.736 4,712 4,107

120 1.375 15.250 24437 79.126 4.712 3.992

140 1.562 14.876 274.48 75.292 4,712 3.895

160 1.781 14.438 308.79 70.924 4.712 3.780

5 0.188 19.624 39.82 131.025 5.236 5.138

10 0.250 19.500 52.78 129.374 5.236 5.105

STD (20) 0.375 19.250 78.67 126.078 5.236 5.040

XS (30) 0.500 19.000 104.23 122.825 5.236 4,974

40 0.594 18.812 123.23 120.406 5.236 4.925

20 20.000 60 0.812 18.376 166.56 | 114.889 5.236 4.811

80 1.031 17.938 209.06 109.478 5.236 4.696

100 1.281 17.438 256.34 103.460 5.236 4,565

120 1.500 17.000 296.65 98.328 5.236 4.451

140 1.750 16.500 341.41 92.629 5.236 4,320

160 1.969 16.062 379.53 87.776 5.236 4,205

5 0.218 23.564 55.42 188.919 6.283 6.169

10 0.250 23.500 63.47 187.894 6.283 6.152

STD (20) 0.375 23.250 94.71 183.918 6.283 6.087

XS 0.500 23.000 125.61 179.984 6.283 6.021

g 30 0.562 22.876 140.81 178.049 6.283 5.989
E 2 4 24.000 40 0.688 22.624 171.45 174.147 6.283 5.923
o 60 0.969 22.062 238.57 165.603 6.283 5.776
: 80 1.219 21.562 296.86 158.182 6.283 5.645
E 100 1.531 20.938 367.74 149.159 6.283 5.482
g 120 1.812 20.376 429.79 141.259 6.283 5.334
140 2.062 19.876 483.57 134.411 6.283 5.204

160 2344 19.312 542.67 126.892 6.283 5.056
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DIMENSIONES DE LOS TUBOS DE ACERO

Los valores estan en unidades imperiales.

Diametro
exterior

Tamano
del tubo

NPS

30

36

42

48

0.D.

30.000

36.000

42.000

48.000

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.

i Superfige  SuperX(cie
Designacion E:::s;:::e Dilnatr:;go agzzsgfre;ie e)ftl:erior en in.tgrior en
de tubo pies cu_ad. pies cu.ad.
SCH ) 1.D. porpie por pie
5 0.250 29.500 79.51 296.089 7.854 7.723
10 0.312 29.376 99.02 293.605 7.854 7.691
STD 0.375 29.250 118.76 291.092 7.854 7.658
XS (20) 0.500 29.000 157.68 286.137 7.854 7.592
30 0.625 28.750 196.26 281.225 7.854 7.527
10 0.312 35.376 119.03 425.790 9.425 9.261
STD 0.375 35.250 142.81 422.763 9.425 9.228
XS (20) 0.500 35.000 189.75 416.787 9.425 9.163
30 0.625 34.750 236.35 410.854 9.425 9.098
40 0.750 34.500 282.62 404.964 9.425 9.032
STD 0.375 41.250 166.86 578.930 10.996 10.799
XS 0.500 41.000 221.82 571.934 10.996 10.734
STD 0.375 47.250 190.92 759.595 12.566 12.370
XS 0.500 47.000 253.89 751.578 12.566 12.305
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TOLERANCIAS DIMENSIONALES DE LAS BRIDAS

ARA LAS BRIDAS DE ACERO FORJADO DE WELDBEND

A continuacion, se detallan las tolerancias dimensionales con que se fabrican las
bridas de Weldbend. Estas tolerancias forman parte de ASMEB16.5, salvo cuando
se indica lo contrario. Los limites provistos son los valores maximos.

Deslizante, roscada, ciega y loca Cuello para soldar **

Cuando.D. es Cuando.D. es
igual o inferior +1.5% igual o inferior +1.5%
Diametro aliPs 24 Diametro aliPs 24
exterior Cuando.D. exterior Cuando®.D.
es superior +3.0* es superior +3.0*
alliPs 24 aliPs 24
Hasta los limites NPS10 y:": sopequeno
Roscada de calibre -
estandar Diametro DeNPS12aNPS 18
interior +2.0
Diametro
interior NPS 10 y més pequefio De NP: (2)0 % ';":)5 43
Deslizable +1.0,0.0 +3.9,22
yloca NPS 12 y mas grande Diametrodela [ NPS<10 +1.0
+2.0,%0.0 cara de contacto NPS > 12 +2.0
Diametro del
Diametro exte NPS<5 +240,61.0 qr;‘el::: ¢ =20
rior del centro ;
NPS > 6 +4.0,K1.0 Espacio entre +1.0
Taladrado agujeros
i NPS <10 +1.0 NPS 2 "My mas pequeiio
Diametro dela = Concentricidad My+ Lop k
carade contacto [ \ps > 12 +2.0 del circulo del —
— perno NPS 3 y mas grande
Dlamgtro:el NPS < 10 +1.0,K0 *+1.5
agujero de
escariado NPS = 12 15 50 Espesor NPS<18 +3.0,X0
(roscad.) = o Loy NPS > 20 +5.0,X0
Diametro del . NPS<4 +2.0
circulo del +1.5 :(;:?altrll: 5 <NPS<10 +2.0,K3.0
perno delconto | 12<NPS<24|  +3.0,85.0
Espacio entre +1.0 NPS > 26 +3.0,K5.0
Taladrado agujeros
(7)) 1 : = NOTAS
(=) (] NPS 2 m mas pequeno 1. Todas las medidas estan expresadas en milimetros
z con(entrl(ldad + 1 .0 *'Esta tolerancia no estd cubi(':rta en ASME B16.5. '
= del circulo del . **Para conocer los detalles de biselado, consulte la pagina 107.
~U perno N PS 3 y mas gl'ande **% Esta tolerancia se aplica a las bridas de cara plana y con un tamafio
“I—‘ + ‘| .5 de NPS % a 24,y a las bridas cuyo tamafio sea igual o superior a NPS 3
con una cara realzada y las otras caras maquinadas.
s NPS < 18 +3.0,K0
= Espesor
a NPS > 20 +5.0,X0
. NPS 10 y mas pequeio
Longitud NPS<10 +1.5% X0
alolargo
del centro NPS > 12 De NPS-:23aoNPS 48
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Las bridas, los cuellos para soldar y demas productos disenhados para ser
conectados mediante pernos, cuando tienen caras realzadas (o caras planas),
puedentener cualquiertipodeacabado desuperficiedeempaquerequerido.
En los siguientes parrafos, se describen los acabados mas comunes; debe
tenerse especialmente en cuenta que, salvo que el comprador especifique
otra cosa, se suministrara el ACABADO DE FABRICA.

ACABADO DE FABRICA "ACABADO ESTANDAR DE WELDBENDKX

Se suministrara una irregularidad promedio de 125Mnicropulgadas a 250Mnicropulgadas. La
herramienta de corte utilizada debe tener un radio aproximado de 0.06Mbulgadas o superior.

ACABADO UNIFORME

A simple vista, este acabado, que se puede lograr con formas de herramientas distintas, no
deja marcas evidentes de la herramienta. En el pasado, este acabado solia conocerse como
“Plano uniforme”. No obstante, este término debe evitarse dada la tendencia a confundirlo
con la expresion “de cara plana” que, por supuesto, corresponde a las caras de las bridas y no
al acabado superficial del empaque.

ACABADO “ESPEJO DE AGUA”

Se logra usando una herramienta ancha a grandes velocidades; este acabado es equivalente
al de una superficie esmerilada. Tiene una apariencia pulida y, en general, se espera que las
superficies con este acabado se utilicen sin empaques.

ESTRIADO EN ESPIRAL

Este acabado también es una ranura espiral continua, pero se diferencia del acabado de
fabrica ya que la ranura se genera con una herramienta enV” con dngulo def®0° incluido.
Esta ranura tiene una profundidad de %a4", y el espacio entre las ranuras es de ¥52" para todos
los tamanos.

ESTRIADO CONCENTRICO

Como elnombre lo sugiere, este acabo superficial estd compuesto de ranuras concéntricas. Se
utiliza una herramienta en®V” con dngulo de 90° incluido, las ranuras tienen una profundidad
de Y%a4", y el espacio entre las ranuras es de %",
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CARAS DE LAS BRIDAS ESTANDAR
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CARA PLANA CARA REALZADA DEX

Opcional 6.35 mm
(TODAS LAS CLASES) Clase 400 a 2500
1.58mm - - - - _
CARA REALZADA DEX
1.58 mm
Clase 150y 300
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DIMENSIONES DE LAS CARAS

A continuacion, se detallan las dimensiones de las caras sequni#16.5
para las Clases® 50, 300, 600, 900, 1500 y 2500%, hasta NPS 24.
Por encima delNPS 24, las dimensiones corresponden a ASMEMB16.47.

Proyeccion radial Profundidad maxima
maxima de las y proyeccion de las
imperfecciones que no imperfecciones que
son mas profundas que  son mas profundas que

Diametro

. Alto
exterior

Cararealzada,

Cararealzada, (Cararealzada,

engits grande CPSeS0R300 (00250 i, mimetos et miimetrs
Y2 34.9 2 7
Y4 42.9 2 7
1 50.8 2 7 1 3.0 1.5
1% 63.5 2 7 1% 3.0 1.5
1% 73.0 2 7 1% 3.0 1.5
2 92.1 2 7 2 3.0 1.5
2% 104.8 2 7 2% 3.0 1.5
3 127.0 2 7 3 4.5 1.5
3% 139.7 2 7 3% 6.0 3.0
4 157.2 2 7 4 6.0 3.0
5 185.7 2 7 5 6.0 3.0
6 215.9 2 7 6 6.0 3.0
8 269.9 2 7 8 8.0 4.5
10 323.8 2 7 10 8.0 4.5
12 381.0 2 7 12 8.0 4.5
14 412.8 2 7 14 8.0 4.5
16 469.9 2 7 16 10.0 4.5
18 533.4 2 7 18 12.0 6.0
20 584.2 2 7 20 12.0 6.0
24 692.2 2 7 24 12.0 6.0

NOTAS

1.Todas las medidas estan expresadas en milimetros.

2. Para conocer los acabados para la parte de la cara realzada de la brida, consulte la pdgina 145.
3. Los acabados de las bridas también cumplen con MSS-SP6.

4. Para conocer las tolerancias de las caras, consulte la pagina 144.

* ASME B16.5 s6lo cubre las bridas 2500 con caras esténdar de hasta NPS 12.
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CLASE 150
o 23° K min
p E
%m & | |
% N — N | N
Distancia aproximada i
A entre bridas \/_:_\/&
| ) F | : Dre ; , dio de Id DIa
0.D

1 110 R15 47.63 6.35 8.74 0.8 63.5
1% 115 R17 57.15 6.35 8.74 0.8 73.0
1% 125 R19 65.07 6.35 8.74 0.8 82.5
2 150 R22 82.55 6.35 8.74 0.8 102.0
2% 180 R25 101.60 6.35 8.74 0.8 123.0
3 190 R29 114.30 6.35 8.74 0.8 133.0
3% 215 R33 131.78 6.35 8.74 0.8 154.0
4 230 R36 149.23 6.35 8.74 0.8 171.0
5 255 R40 171.45 6.35 8.74 0.8 194.0
6 280 R43 193.68 6.35 8.74 0.8 219.0
8 345 R48 247.65 6.35 8.74 0.8 273.0
10 405 R52 304.80 6.35 8.74 0.8 330.0
12 485 R56 381.00 6.35 8.74 0.8 406.0
14 535 R59 396.88 6.35 8.74 0.8 425.0
16 595 R64 454.03 6.35 8.74 0.8 483.0
18 633 R68 517.53 6.35 8.74 0.8 546.0
20 700 R72 558.80 6.35 8.74 0.8 597.0
24 815 R76 673.10 6.35 8.74 0.8 711.0

NOTAS

1. Todas las medidas estan expresadas en milimetros.

2. Laaltura de la parte realzada es igual a la profundidad
de la dimension de la ranura E, pero no estd sujeta a las
tolerancias de E. Se puede utilizar el contorno de cara
completa anterior.

3. Tolerancias:

E (profundidad) + 0.4, - 0.0
F (ancho) +0.2

P (didmetro del paso) +0.13
R (parte inferior del radio)
R<2+08,-00;
R>2+08

23° (dngulo) = %4°

v
(=]
—
—
J
‘i
o
v
(=]
=
=X
(=)

148

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.




TEL: 708/594-1700

FAX: 708/458-0106
www.weldbend.com DIMENSIONES DE LAS CARAS PARA LAS JUNTAS TIPO ANILLO
CLASE 300
o K'min
23
P E

|
| M
2.5
A
0

Distancia aproximada

E entre bridas R \/—F’\_/$
0 ) 0 |
0 ) 0 X - ) 0 Dre Jidac . : dio d ) 0
1X)
2 95 R11 34.14 5.54 7.14 0.8 51.0
Y4 115 R13 42.88 6.35 8.74 0.8 63.5
1 125 R16 50.80 6.35 8.74 0.8 70.0
1% 135 R18 60.33 6.35 8.74 0.8 79.5
1% 155 R20 68.27 6.35 8.74 0.8 90.5
2 165 R23 82.55 7.92 11.91 0.8 108.0
2% 190 R26 101.60 7.92 11.91 0.8 127.0
3 210 R31 123.83 7.92 11.91 0.8 146.0
3% 230 R34 131.78 7.92 11.91 0.8 159.0
4 255 R37 149.23 7.92 11.91 0.8 175.0
5 280 R41 180.98 7.92 11.91 0.8 210.0
6 320 R45 211.12 7.92 11.91 0.8 241.0
8 380 R49 269.88 7.92 11.91 0.8 302.0
10 445 R53 323.85 7.92 11.91 0.8 356.0
12 520 R57 381.00 7.92 11.91 0.8 413.0
14 585 R61 419.10 7.92 11.91 0.8 457.0
16 650 R65 469.90 7.92 11.91 0.8 508.0
18 710 R69 533.40 7.92 11.91 0.8 575.0
20 775 R73 584.20 9.53 13.49 1.5 635.0
24 915 R77 692.15 11.13 16.66 1.5 749.0

NOTAS

1.Todas las medidas estan expresadas en milimetros.

2. Laaltura de la parte realzada es igual a la profundidad
de la dimension de la ranura E, pero no estd sujeta a las
tolerancias de E. Se puede utilizar el contorno de cara
completa anterior.

3. Tolerancias:

E (profundidad) + 0.4, - 0.0
F (ancho) £0.2

P (didgmetro del paso) £ 0.13
R (parte inferior del radio)
R<2+08,-0.0;
R>2+08

23° (angulo) =7°
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CLASE 600

o
1

K'min

2.5
7
]

Distancia aproximada
N entre bridas

S T\

v
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Nominal Dimensiones de la ranura
- — Cantidad - - —
o el P N
0.D. P E F R

) 95 R11 34.14 5.54 7.14 0.8 51.0
Y4 115 R13 42.88 6.35 8.74 0.8 63.5
1 125 R16 50.80 6.35 8.74 0.8 70.0
1% 135 R18 60.33 6.35 8.74 0.8 79.5
1% 155 R20 68.27 6.35 8.74 0.8 90.5
2 165 R23 82.55 7.92 11.91 0.8 108.0
2% 190 R26 101.60 7.92 11.91 0.8 127.0
3 210 R31 123.83 7.92 11.91 0.8 146.0
3% 230 R34 131.78 7.92 11.91 0.8 159.0
4 275 R37 149.23 7.92 11.91 0.8 175.0
5 330 R41 180.98 7.92 11.91 0.8 210.0
6 355 R45 211.12 7.92 11.91 0.8 241.0
8 420 R49 269.88 7.92 11.91 0.8 302.0
10 510 R53 323.85 7.92 11.91 0.8 356.0
12 560 R57 381.00 7.92 11.91 0.8 413.0
14 605 Ré1 419.10 7.92 11.91 0.8 457.0
16 685 R65 469.90 7.92 11.91 0.8 508.0
18 745 R69 533.40 7.92 11.91 0.8 575.0
20 815 R73 584.20 9.53 13.49 1.5 635.0
24 940 R77 692.15 11.13 16.66 1.5 749.0

NOTAS

1.Todas las medidas estan expresadas en milimetros.

2. Laaltura de la parte realzada es igual a la profundidad
de la dimension de la ranura E, pero no estd sujeta a las
tolerancias de E. Se puede utilizar el contorno de cara

completa anterior.
3. Tolerancias:

E (profundidad) + 0.4, - 0.0

F (ancho) +0.2

P (didmetro del paso) +0.13
R (parte inferior del radio)

R<2+08,-00;
R>2+08
23° (angulo) =7°
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CLASE 900
K'min
N
% P E
= v AN |
; \% | N
% Distancia aproximada :
N entre bridas : &
\hF\/
0 ) 0 |
\ ) 0 de < ) \ adio d ) 0
0 gidad A 0 ) A ; a0
).U
2 120 R12 39.67 6.35 8.74 0.8 60.5
% 130 R14 44.45 6.35 8.74 0.8 66.5
1 150 R16 50.80 6.35 8.74 0.8 71.5
1% 160 R18 60.33 6.35 8.74 0.8 81.0
1% 180 R20 68.27 6.35 8.74 0.8 92.0
2 215 R24 95.25 7.92 11.91 0.8 124.0
2% 245 R27 107.95 7.92 11.91 0.8 137.0
3 240 R31 123.83 7.92 11.91 0.8 156.0
4 290 R37 131.78 7.92 11.91 0.8 181.0
5 350 R41 149.23 7.92 11.91 0.8 216.0
6 380 R45 180.98 7.92 11.91 0.8 241.0
8 470 R49 211.12 7.92 11.91 0.8 308.0
10 545 R53 269.88 7.92 11.91 0.8 362.0
12 610 R57 381.00 7.92 11.91 0.8 419.0
14 640 R62 419.10 11.13 16.66 1.5 467.0
16 705 R66 469.90 11.13 16.66 1.5 524.0
18 785 R70 533.40 12.70 19.84 1.5 594.0
20 855 R74 584.20 12.70 19.84 1.5 648.0
24 1040 R78 692.15 15.88 26.97 24 772.0
NOTAS
1. Todas las medidas estan expresadas en milimetros. i
2. Laaltura de la parte realzada es igual a la profundidad (=)
de la dimension de la ranura E, pero no estd sujeta a las !
tolerancias de E. Se puede utilizar el contorno de cara =
completa anterior. \:
3. Tolerancias:
E (profundidad) + 0.4, - 0.0 :
F (ancho) 0.2 P=3
P (didmetro del paso) + 0.13 o
R (parte inferior del radio) =z
R<2+08,-00; a
R>2+08

23° (dngulo) = 12°
4. Use la Clase 1500 en los tamafios NPS %2 a NPS 2 % para la Clase 900.
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CLASE 1500
o K'min
% P E
N | AN | 1|
% W — S | N
N cnrobridas R \/_L_\/&
0 ) 0 ; DId , dio de 19 DIa
).
) 120 R12 39.67 6.35 8.74 0.8 60.5
% 130 R14 44,45 6.35 8.74 0.8 66.5
1 150 R16 50.80 6.35 8.74 0.8 71.5
1% 160 R18 60.33 6.35 8.74 0.8 81.0
1% 180 R20 68.27 6.35 8.74 0.8 92.0
2 215 R24 95.25 7.92 11.91 0.8 124.0
2% 245 R27 107.95 7.92 11.91 0.8 137.0
3 265 R35 136.53 7.92 11.91 0.8 168.0
4 310 R39 161.93 7.92 11.91 0.8 194.0
5 375 R44 193.68 7.92 11.91 0.8 229.0
6 395 R46 211.14 9.53 13.49 1.5 248.0
8 485 R50 269.88 11.13 16.66 1.5 318.0
10 585 R54 323.85 11.13 16.66 1.5 371.0
12 675 R58 381.00 14.27 23.01 1.5 438.0
14 750 R63 419.10 15.88 26.97 24 489.0
16 825 R67 469.90 17.48 30.18 24 546.0
18 915 R71 533.40 17.48 30.18 24 613.0
20 985 R75 584.20 17.48 33.32 24 673.0
24 1170 R79 692.15 20.62 36.53 24 794.0
NOTAS
g 1.Todas las medidas estan expresaqas en milimetros;
R imentne oot oo st
— tolerancias de E. Se puede utilizar el contorno de cara
i
wv E (profundidad) + 0.4, - 0.0
o F (ancho) £0.2
IE P (didmetro del paso) +0.13
R (parte inferior del radio
a RSZ:—O.S,-0.0; !
R>2+08

23° (dngulo) = 1%4°
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CLASE 2500
o 23° K'min
P E
%m e | |
% N — N | N
N orrobie R \/_L_\/&
0 ) 0 : DIa ; . : D de Id D13
0.0

AEES R13 42.88 6.35 8.7 0.8 65.0
Wl 140 R16 50.80 6.35 8.7 0.8 73.0
1| 160 R18 60.33 6.35 8.74 0.8 82.5
1% 185 R21 72.23 7.92 11.91 0.8 102.0
1% 205 R23 82.55 7.92 11.91 0.8 114.0
2| 235 R26 101.60 7.92 11.91 0.8 133.0
2% 265 R28 11.13 9.53 13.49 15 149.0
3 305 R32 127.00 9.53 13.49 1.5 168.0
4| 355 R3S 157.18 11.13 16.66 15 203.0
5| 420 R42 190.50 12.70 19.84 15 241.0
6| 485 R47 228.60 12.70 19.84 1.5 279.0
8| 550 R51 279.40 14.27 23.01 15 340.0
10| 675 RS5 342.90 17.48 30.18 24 425.0
12| 760 R60 406.40 17.48 33.32 2.4 495.0

NOTAS

1.Todas las medidas estén expresadas en milimetros.

2. Laaltura de la parte realzada es igual a la profundidad
de la dimension de la ranura E, pero no estd sujeta a las
tolerancias de E. Se puede utilizar el contorno de cara
completa anterior.

3. Tolerancias:

E (profundidad) + 0.4, - 0.0
F (ancho) £0.2

P (didgmetro del paso) +0.13
R (parte inferior del radio)
R<2+08,-00;
R>2+08

23° (dngulo) = %4°
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PREPARACION DE LOS EXTREMOS PARA SOLDAR

BISELADO DE BRIDAS CON CUELLO PARA SOLDAR

Bisel para espesores de pared (T) Bisel para espesores de pared (T)
de 5Mnm a 22 mm inclusiva superiores a 22 mm

6 mm
6 mm min.

min.

—_

:3 max. pendiente
1:3 max. pendiente

10°+2%°

37 %°
+2°

J
T

3 mm min. radio
37%L°+2 1/2°\

2mm+ T
O.D. 1Tmm OD. 2mm +

0.D. = Diametro exterior del tubo
I.D. =Diametro interior del tubo
T =Espesor de la pared del tubo

NOTAS

1.Todas las medidas estan expresadas en milimetros.

2. Cuando el espesor del centro en el bisel es superior al del tubo al que estd unida la brida
y el espesor adicional se proporciona en el didmetro exterior, se puede usar una union soldada
cdnica con una pendiente de 1a 3 como maximo o bien se puede ahusar el didmetro exterior
mas grande hasta alcanzar la misma pendiente maxima o una inclinacién menor, desde un
punto en el bisel para soldar igual al didmetro exterior del tubo coincidente. En forma similar,
cuando el espesor mds grande se suministra en el interior de la brida, se debe ahusar el didmetro
interior desde el punto para soldar en la pendiente de 1a 3 como méximo. Cuando las bridas
incluidas en este estandar se utilizan para servicios con tubos de mayor resistencia para paredes
livianas, el espesor del centro en el bisel puede ser superior al del tubo al que estd conectada
la brida. En estas condiciones, se puede proporcionar un solo centro conico, y el didmetro exterior
del centro en la base (dimensién X) también se puede modificar. El espesor adicional se puede
suministrar en el interior o en el exterior, 0 parcialmente a cada lado, pero el espesor adicional
total no deberd ser superior a la mitad del espesor nominal de la pared del tubo coincidente
deseado. Consulte la pagina 155.

3. Latransicién del centro desde el didmetro exterior al didmetro de X deberd estar entre la curva
envolvente maxima y minima trazada por la pendiente méxima 1:3 y la linea entrecortada.

4. Para conocer las dimensiones de los extremos para soldar, consulte ASME B16.25.
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UNION DE ACCESORIOS PARA SOLDAR A TOPE
Y TUBOS CON UN ESPESOR DE PARED IGUAL O INFERIOR

(A)

EL EXTREMO T A
DEL TUBO 1 y

- 4 FINAL
2 . APROPIADO

2.381T mm MAX.

(B)

- | TzT

A ¢
{ 30°max.
14°MIN. —%2T, MAX.
(C)

v
v

L L2 T1 MAX.

A
T
1 ! \<
i
30° MAX.

NOTAS

1. Con un disefio de unién y una preparacion de los extremos adecuados, se pueden unir accesorios
para soldar a tope con tubos que tienen un espesor de pared inferior.

2. Los diagramas anteriores y las recomendaciones siguientes se aplican a componentes con extremos
originalmente preparados como biseles estdndar de 30° 0 37 %2°, y donde el espesor de |a pared
del extremo mads grueso que debe unirse es igual o inferior a una vez y media (172) el extremo
(del tubo) més fino.

3. Los espesores nominales T, (tubo) y T, (accesorio) deberdn cumplir con los requisitos de disefio de la
seccion pertinente del ASME Code For Pressure Piping B31 (Cédigo de tubos de presién B31 de ASME).

4. Cuando la desviacion nominal total (T,-T,) no sea superior a %" y durante la soldadura se
logre una penetracion y unin total, no serd necesario un tratamiento especial [consultar (A)].

5. Cuando la desviacion interna sea superior a %»2", realice un corte cdnico de acuerdo con (B)...

o realice una unidn soldada cnica de acuerdo con (C).

6. Al unir extremos con materiales cuyo limite eldstico minimo especificado es distinto (o la tension
permitida es desigual), el metal para soldadura depositado deberd tener propiedades mecdnicas
que sean como minimo iguales a las del extremo (del tubo) de mayor resistencia.

7. Para conocer los tratamientos con didmetros exteriores distintos o donde T, es una vez y media
mads grueso que T, consulte la seccion correspondiente del cédigo de ASME, e., B31.40831.8 0 B16.9.
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PRACTICAS SOBRE LOS ESTANDARES DE LAS ROSCAS

Los valores estan en unidades imperiales. 5 La o
DIMENSIONES BASICASDE NPT . <‘ R —
ROSCAS AMERICANAS = | ]:zp e
CONICASESTANDAR PARA TUBOS L3 Ly Ju— HLoRoE e eboss

Tono de linea ;

Largo
L, Planoyl,
Plano

LargolX LargolX Rosca Exterior
(L-L)

Atornillado manual maximo Rosca exterior efectiva

Diametro

. Didametro Roscas Paso  del pasoal
Tamano ; X

del tubo exterior por delas comienzo y y

deltubo pulgada rosca delarosca DiametroX DiametroX

exterior
Pulgada Roscas Pulgada Roscas Pulgada

L-L,

M 0.313 27.0 |0.03704| 0.27118 | 0.160 | 4.32 | 0.28118 | 0.2611 | 7.05 | 0.28750 | 0.1011 | 2.73
% 0.405 27.0 |0.03704| 0.36351 | 0.162 | 4.36 | 0.37360 | 0.2639 | 7.12 | 0.38000 | 0.1024 | 2.76
Ya| 0.540 18.0 |0.05556| 0.47739 | 0.228 | 4.10 | 0.49163 | 0.4018 | 7.23 | 0.50250 | 0.1740 | 3.13

0.675 18.0 |0.05556| 0.61201 | 0.240 | 4.32 | 0.62701 | 0.4078 | 7.34 | 0.63750 | 0.1678 | 3.02

2| 0.840 14.0 |0.07143| 0.75843 | 0.320 | 4.48 | 0.77843 | 0.5337 | 7.47 | 0.79179 | 0.2137 | 2.99
%( 1.050 14.0 |0.07143| 0.96768 | 0.339 | 4.75 | 0.98887 | 0.5457 | 7.64 | 1.00179 | 0.2067 | 2.89

1( 1.315 11.5 |0.08696| 1.21363 | 0.400 | 4.60 | 1.23863 | 0.6828 | 7.85 | 1.25630 | 0.2828 | 3.25

1%| 1.660 11.5 |0.08686| 1.55713 | 0.420 | 4.83 | 1.58338 | 0.7068 | 8.13 | 1.60130 | 0.2868 | 3.30

1%| 1.900 11.5 |0.08686| 1.79609 | 0.420 | 4.83 | 1.82234 | 0.7235 | 8.32 | 1.84130 | 0.3035 | 3.49

2| 2375 11.5 |0.08686| 2.26902 | 0.436 | 5.01 | 2.29627 | 0.7565 | 8.70 | 2.31630 | 0.3205 | 3.69

2%| 2.875 8.0 10.12500| 2.71953 | 0.682 | 5.46 | 2.76216 | 1.1375 [ 9.10 | 2.79062 | 0.4555 | 3.64

3| 3.500 8.0 0.12500| 3.34062 | 0.766 | 6.13 | 3.38850 | 1.2000 | 9.60 | 3.41562 | 0.4340 | 3.47

3%| 4.000 8.0 0.12500| 3.83750 | 0.821 | 6.57 | 3.88881 | 1.2500 | 10.00 | 3.91562 | 0.4290 | 3.43

4] 4.500 8.0 0.12500| 4.33438 | 0.844 | 6.75 | 4.38712 | 1.3000 | 10.40 | 4.41562 | 0.4560 | 3.65

5| 5.563 8.0 0.12500| 5.39073 | 0.937 | 7.50 | 5.44929 | 1.4063 | 11.25 | 5.47862 | 0.4693 | 3.75

6| 6.625 8.0 |0.12500| 6.44609 | 0.958 | 7.66 | 6.50597 | 1.5125 | 12.10 | 6.54062 | 0.5545 | 4.44

8| 8.625 8.0 10.12500| 8.43359 | 1.063 | 8.50 | 8.50003 | 1.7125 | 13.70 | 8.54062 | 0.6495 | 5.20
10| 10.750 8.0 0.12500| 10.54531 | 1.210 | 9.68 [10.62094| 1.9250 | 15.40 | 10.66562 | 0.7150 | 5.72
12| 12.750 8.0 0.12500| 12.53281 | 1.360 | 10.88 (12.61781| 2.1250 | 17.00 | 12.66562 | 0.7650 | 6.12
14| 14.000 8.0 10.12500| 13.77500 | 1.562 | 12.50 (13.87262| 2.2500 | 18.00 | 13.91562 | 0.6880 | 5.50
16| 16.000 8.0 10.12500| 15.76250 | 1.812 | 14.50 (15.87575| 2.4500 | 19.60 | 15.91562 | 0.6380 | 5.10
18| 18.000 8.0 10.12500| 17.75000 | 2.000 | 16.00 | 17.8750 | 2.6500 | 21.20 | 17.91562 | 0.6500 | 5.20

20| 20.000 8.0 10.12500| 19.73750 | 2.125 | 17.00 (19.87031| 2.8500 | 22.80 | 19.91562 | 0.7250 | 5.80

24| 24.000 8.0 10.12500| 23.71250 | 2.375 | 19.00 (23.86094 | 3.2500 | 26.00 | 23.91562 | 0.8750 | 7.00
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PRACTICAS SOBRE LOS ESTANDARES DE LAS ROSCAS

Los valores estan en unidades imperiales.

Vs

CAMPO

CRESTA
RAiZ

INSERTE EL CALIBRADOR

MACHO HASTA QUE LA

MUESCA ESTE NIVELADA

CON LA PRIMERA ROSCA;

LA TOLERANCIA ESTANDAR
+

ES + UNA ROSCA. —

<— CALIBRADOR MACHO

Unidn mecanica para rosca internaX

Roscas exteriores Diametro
Entrada de rosca Largo completas Altura U :
Largo (LY total de nominales dela AuI:n’ento basicoen Tamaiio
Didmetro la rosca rosca del didametro el extremo  del tubo

exterior delarosca  pequeiio

Pulgada Rosca Pulgada Largo Diametro (0.0625/n)  del tubo
L, v L, E,

0.1111 3 0.26424 0.1285 | 3.47 | 0.3896 | 0.1870 | 0.28287 |10.02963| 0.00231 0.2416
0.1111 3 0.35656 0.1285 | 3.47 | 0.3924 |0.1898 | 0.37537 |0.02963( 0.00231 0.3339
0.1667 3 0.46697 0.1928 | 3.47 | 0.5946 | 0.2907 | 0.49556 |0.04444| 0.00347 0.4329 |%
0.1667 3 0.60160 0.1928 | 3.47 | 0.6006 | 0.2967 | 0.63056 |0.04444( 0.00347 0.5676
0.2143 3 0.74504 0.2478 | 3.47 | 0.7815 | 0.3909 | 0.78286 |10.05714| 0.00446 0.7013 |%
0.2143 3 0.95429 0.2478 | 3.47 | 0.7935 | 0.4029 | 0.99286 |0.05714( 0.00446 0.9105 |
0.2609 3 1.19733 0.3017 | 3.47 | 0.9845 | 0.5089 | 1.24543 |10.06957| 0.00543 1.1441 |1
0.2609 3 1.54083 0.3017 | 3.47 | 1.0085 |0.5329 | 1.59043 |0.06957 0.00543 1.4876 |1%
0.2609 3 1.77978 0.3017 | 3.47 | 1.0252 | 0.5496 | 1.83043 |0.06957| 0.00543 1.7265 |1%
0.2609 3 2.25272 0.3017 | 3.47 | 1.0582 | 0.5826 | 2.30543 |0.06957 0.00543 2.1995 |2
0.2500 2 2.70391 0.4337 | 3.47 | 1.5712 | 0.8875 | 2.77500 |0.10000| 0.00781 26195 (2%
0.2500 2 3.32500 0.4337 | 3.47 | 1.6337 |0.9500 | 3.40000 |0.10000( 0.00781 3.2406 |3
0.2500 2 3.82188 0.4337 | 3.47 | 1.6837 | 1.0000 | 3.90000 |0.10000| 0.00781 3.7375 3%
0.2500 2 431875 0.4337 | 3.47 | 1.7337 | 1.0500 | 4.40000 |0.10000( 0.00781 42344 (4
0.2500 2 5.37511 0.4337 | 3.47 | 1.8400 | 1.1563 | 5.46300 |0.10000| 0.00781 5.2907 |5
0.2500 2 6.43047 0.4337 | 3.47 | 1.9462 | 1.2625 | 6.52500 |0.10000( 0.00781 6.3461 |6
0.2500 2 8.41797 0.4337 | 3.47 | 2.1462 | 1.4625 | 8.52500 |0.10000| 0.00781 8.3336 (8 “
0.2500 2 10.52969 0.4337 | 3.47 | 2.3587 |1.6750 | 10.65000 |0.10000( 0.00781 10.4453 (10 8
0.2500 2 12.51719 0.4337 | 3.47 | 2.5587 | 1.8750 | 12.65000 |0.10000| 0.00781 12.4328 (12 \E_;
0.2500 2 13.75938 0.4337 | 3.47 | 2.6837 |2.0000 | 13.90000 |0.10000( 0.00781 13.6750 (14 ~HI—‘
0.2500 2 15.74688 0.4337 | 3.47 | 2.8837 |2.2000 | 15.90000 |0.10000| 0.00781 15.6625 (16 3
0.2500 2 17.73438 0.4337 | 3.47 | 3.0837 | 2.4000 | 17.90000 |0.10000( 0.00781 17.6500 (18 E
0.2500 2 19.72188 0.4337 | 3.47 | 3.2837 | 2.6000 | 19.90000 |0.10000| 0.00781 19.6375 (20
0.2500 2 23.69688 0.4337 | 3.47 | 3.6837 | 3.0000 | 23.90000 |0.10000( 0.00781 23.6125 |24
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ESTANDARES DE LAS ROSCAS

' )
' '
ESTANDAR CLASE 150 CON ESTANDAR CLASE 300 A 2500 CON
CARA REALZADA DE 1.58 mm CARA REALZADA DE 1.58 mm

Tamano

del tubo Largo de la rosca (Milimetro)

NPS 600 900

24 83 83 93 102

48
NOTAS

1.Todas las medidas estan expresadas en milimetros.
2. Las bridas de Weldbend son roscadas con roscas
americanas c6nicas estandar para tubos. En relacién
al espesor de la bridas de temperaturas elevadas,
estas roscas tienen un largo de rosca mayor.
3. Lamuesca de calibracion del calibrador macho debe
nivelarse con una tolerancia de fabricacion de + una vuelta.
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METODO PARA CALCULAR EL LARGO DE LOS PERNOS

Las siguientes férmulas se utilizaron para establecer el largo de las bridas
en las paginas 85 al7. Se proporcionan para determinar de manera
practica las longitudes que no se incluyen en las tablas.

LCSB (ConsultarlaNota®)=A +n

LCMB (ConsultarlaNotaX) =B +n

Donde:

A=2(C+t+d)+G+F-a, (es decir, largo del perno
prisionero sin incluir la tolerancia negativalf).

B=2(C+t)+d+G+F+p-a, (esdecir, largo del perno
comun sin incluir la toleranci a negativabtiel largo n).

C = Espesor minimo de la brida.

F = Altura total de las caras o profundidad de la ranura
de la junta tipo anillo de ambas bridas; consultar
los valores de “F” en la paginal 60.

G = Espesor del empaque de 3.2nm para las bridas
MyF yTyG, de cara realzada; ademas, distancia
aproximada entre las bridas de junta tipo anillo.

LCMB = Calculo del largo del perno comun medido desde
la parte inferior de la cabeza hasta la punta.

Lopg = Largo del perno comun especificado (desde la parte
inferior de la cabeza hasta la punta incluida) que es
igualal redondeado al siguiente incremento
de 6.35 mm mas grande; consultar la FiguralR.

NOTAS

1. Para las juntas de solapa, calcule el largo de los pernos prisioneros y los pernos
comunes de | siguiente manera:

L =(A-espesordel tubo para cada solapa) + n
Para las caras con (SB

ranura de junta

tgomilo LCMB = (B + espesor del tubo para cada solapa) + n
LCSB = (A-=+espesor) +n

Para otros tipos

de cara L =(B-=+espesor) +n

MB

2. Las ecuaciones incluidas en esta pagina sirven para calcular el largo de
los pernos que garantizan el atornillado completo de tuercas hexagonales
reforzadas cuando se presentan las peores tolerancias en todas las
dimensiones relevantes de la unién bridada.

LSSB = Largo del perno prisionero especificado

(largo de la rosca efectiva sin incluir las puntas)
que es igual a L-gg redondeado al siguiente
incremento de 6.35 mm mas grande;
consultar la Figura.

a = Cero, salvo cuando la cara hembra pequefia
estd en el extremo del tubo, a¥R.54 mm.

d = Espesor de la tuerca reforzada
(igual al diametro nominal del perno;
consultarlASMEXB18.2.2).

n = Tolerancia negativa en el largo del perno.

p = Margen para la punta del perno comun
(= 1.5 veces el paso de la rosca).

t = Tolerancia positiva del espesor de la brida.

}— LssB *{
donan0oooononnnD

FIGURA 1
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METODO PARA CALCULAR EL LARGO DE LOS PERNOS

(WELDBEND)
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Los valores estan en unidades imperiales.

VALORES DE “F”

Altura total de las caras o profundidad de la ranura
de la junta tipo anillo de ambas bridas “F”

Unidn
LRAE Tipo de caras de brida
Clase
M&F . .
0.25 pulg. T&G Junta tipo anillo
150 & 300 0.12 pulg. 0.50 pulg. 0.25 pulg. 2 x prof. de laranura
0.12 pulg. 0.50 pulg. 0.25 pulg. 2 x prof. de laranura
0.12 pulg. 0.50 pulg. 0.25 pulg. 2 x prof. de laranura
400101500 0.12 pulg. 0.50 pulg. 0.25 pulg. 2 x prof. de laranura
VALORES DE“N”
Largo Tolerancia negativa del largo del perno “N”
A
() 0.060pulg., para largos de hasta 120pulg. incl.
[A+(espesor del tubo para cada tubo)] 0.12)gulg., para largos de mas de 12)fulg. hasta 18)ulg. indl.
0 0.25[pulg., para largos de mas de 18%ulg. incl.
[A-F+(Espesor de la Tablal()]
B
(] Para los valores de “N",
[B-+(espesor del tubo para cada tubo)] use las tolerancias negativas
0 del largo segiin ASME[B18.2.1
[B-F+(Espesor de la Tablal)]

ESPESOR DE LAS JUNTAS DE SOLAPA

Combinacion de solapas

Bridas de Clase50 al2500

Para junta de solapa a cara realzada del.06 pulg.

Una solapa y 0.06lpulg.

Para junta de solapa a junta de solapa

Ambas solapas

Para junta de solapa a cara macho de 0.25)fulg. en la brida

Una solapa y 0.250pulg.

Para junta de solapa a cara hembra en la brida

Una solapa que no sea inferior al0.25lpulg.

Para macho en solapa a hembra en solapa

2 x pared del tubo con solapa para macho que
no sea inferior a 0.25pulg.
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www.weldbend.com  YALORES NOMINALES DE PRESION Y TEMPERATURA PARA LAS BRIDAS

Weldbend fabrica bridas de ClaseX 25, 150, 300, 600, 900, 1500 y2500.
Tenga en cuenta que en la tabla se clasifican especificamente los productos de acero
al carbono en el rango de temperaturas enumeradas.

Valores nominales de presion y temperatura para los materiales del grupo 1.1

Deli?;?l?g:in Forjados Fundidos
C-Si A105(1) A 216 Gr. WCB (1) A515Gr.70(1)
(—Mn-Si A350Gr. LF2 (1) A516 Gr.70(1), (2)
(—Mn-Si-V | A350Gr.LF6Cl.1(4) A537Cl.1(3)
37%NI A350Gr.LF3

Calor nominal (acero al carbono)

Temperatura Presion Efectiva en Barra por Clases
en°C

300 600 900

-29t0 38 * 19.6 51.1 102.1 153.2 255.3 425.5

50 * 19.2 50.1 100.2 150.4 250.6 417.7

100 * 17.7 46.6 93.2 139.8 233.0 388.3

150 * 15.8 45.1 90.2 135.2 2254 375.6

200 * 13.8 43.8 87.6 1314 219.0 365.0

250 * 12.1 41.9 83.9 125.8 209.7 349.5

300 * 10.2 39.8 79.6 119.5 199.1 331.8

325 * 9.3 38.7 77.4 116.1 193.6 322.6

350 * 84 37.6 75.1 112.7 187.8 313.0

375 * 74 36.4 72.7 109.1 181.8 303.1

400 * 6.5 34.7 69.4 104.2 173.6 289.3

425 * 5.5 28.8 51.5 86.3 143.8 239.7

450 * 4.6 23.0 46.0 69.0 115.0 191.7

475 * 3.7 17.4 34.9 52.3 87.2 1453

500 * 2.8 11.8 23.5 353 58.8 97.9

538 * 1.4 5.9 1.8 17.7 29.5 49.2

*No hay una norma para la Clasel 25, ya que corresponde a la norma ASMEB16.1 sobre bridas y accesorios de hierro
fundido. Las bridas de Clasel 25 tienen la cara ancha y se utilizan para las conexiones de equipos o vélvulas de hierro
fundido que contienen extremos bridados fabricados segun las dimensiones estipuladas en la norma sobre bridas y

accesorios de hierro fundido. Deben usarse pernos de acero al carbono y evitarse los pernos prisioneros de aleacion.
Las bridas de Clasel 25 son idénticas a las de ClaselEMAWWA.

NOTAS

1. Ante una exposicién prolongada a temperaturas de aproximadamente 425°C,
la fase de carburo del acero se puede convertir en grafito. Aceptable, pero no
se recomienda para uso prolongado a mds de 425°C.

2. No usar a mas de 455 °C

3. No usar a més de 370 °C

4. No usar a mas de 260 °C
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MULTIPLICAR

Atmosferas (Std.)

760 mm. de mercurioa 32°F

Atmosferas
Atmosferas
Atmosferas
Atmosferas
Atmosferas

Unidades térmicas
inglesas (BTU)

Unidades térmicas inglesas
Unidades térmicas inglesas

BTU / minuto
BTU / minuto
BTU / minuto
BTU / minuto

Caloria (cal)

Centimetro (cm)
Centimetro
Centimetro
Centimetro

Centimetros de mercurio
Centimetros de mercurio
Centimetros de mercurio
Centimetros de mercurio
Centimetros de mercurio

Pies cubicos
Pies cubicos
Pies cubicos
Pies cubicos
Pies cubicos

Pies cubicos / minuto
Pies clbicos / minuto

Pie cubico de agua

Pies
Pies
Pies
Pies

Pies de agua
Pies de agua
Pies de agua
Pies de agua
Pies de agua

POR

14.696
76.0
29.13
33.905
1.0325
14.70

0.2520
7783
0.0003931

12.969

0.02358
0.01758
175784

0.003966

0.3937
0.03280
0.01

10

0.01315
0.4461
136.0
27.85
0.1934

2.832x 104
1728
0.02832
0.03737
748052

472.0
0.1247

624

3048
12
0.3048
0.33

0.02950
0.8226
0.03048
6243
04355

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.

PARA OBTENER

Ib /pulg. cuad.
cm de mercurio
pulg. de mercurio
pies de agua
kg/cm?

Ib /pulg. cuad.

kg - cal
pies-1Ib
hph.

pies-1b/s
HP

kw

W

BTU

pulgadas
pies

m

mm

Atmosferas
pies de agua
kg / m?

Ib / pies cuad.
Ib /pulg. cuad.

cm?

plug. cub.
m3

yd. cub.
galones

cm?/s
galones /s

Ib a60°F

cm
pulg.
m
yd.

Atmosferas

pulg. de mercurio
kg/cm?

Ib / pies cuad.

Ib /pulg. cuad.

MULTIPLICAR

Pies / minuto
Pies / minuto
Pies / minuto
Pies / minuto
Pies / minuto

Onzas liquidas
Onzas liquidas

Onzas liquidas / plugada
cuadrada

Onzas liquidas / plugada
cuadrada

Pie / libras

Galones
Galones
Galones
Galones
Galones

Galones de agua

Caballos de fuerza (HP)
Caballos de fuerza
Caballos de fuerza
Caballos de fuerza
Caballos de fuerza

Caballos de fuerza
de vapor (BHP)

Caballos de fuerza de vapor

Caballos de fuerza
- horas (hph)

Caballos de fuerza - horas

Pulgadas
Pulgadas
Pulgadas
Pulgadas

Pulgadas de mercurio
Pulgadas de mercurio
Pulgadas de mercurio
Pulgadas de mercurio
Pulgadas de mercurio

Pulgadas de agua
Pulgadas de agua
Pulgadas de agua
Pulgadas de agua
Pulgadas de agua

POR

0.5080
0.01667
0.01829
0.3048
0.01136

1.805
0.02957

0.0625

1.73

0.001286

3785
0.1337
231
128
3.785

8.35

4241
33,000
550
0.7457
7457

33,520
9,803

2544
0.7457

2,540
254
0.0254
0.0833

0.03342
1.133
13.57
70.73
04912

0.002458
0.07355
0.5781
5.202
0.03613

PARA OBTENER

cm/'s
pies/s
km/h
m/ min
mil./ h

plug. cub.
|

Ib /pulg. cuad.

plug. de agua
BTU

cm’

pies cub.
plug. cub.
onzas lig.
|

Ib/aguaa60°F

BTU / min
pies - Ib/ min
pies-1b/s
kW 1060 W
W

BTU/h
kW -h

BTU
kW -h

cm
mm
m

pies

Atmosferas
pies de agua
plug. de agua
Ib / pies cuad.
Ib/ plug. cuad.

Atmosferas

pulg. de mercurio
oz / pulg. cuad.
Ib/ pies cuad.
Ib/ pulg. cuad.
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MULTIPLICAR BY PARA OBTENER MULTIPLICAR BY PARA OBTENER
Kilovatios (kW) 56.87 BTU/ min Termia 100,000 BTU
Kilovatios 1.341 HP
Kilovatios 1000 W Tonelada de refrigeracion 12,000 BTU/h
Kilovatios - horas 3415 BTU Toneladas (largas) 2240 Ib
Litros (l) 0.2642 galones Toneladas (cortas) 2000 b
Litros 2113 pinta (lig.)
Litros 1.057 qt. (Iiq.) Vatios (W) 3412 BTU
Vatios 0.05692 BTU/ min
Metros (m) 1.805 plug. cuad. Vatios 4426 pies-1b/min
Metros 3.281 pies Vatios 0.7376 pies-Ib/s
Metros 39.37 pulgadas Vatios 0.001341 HP
Metros 1000 mm Vatios 0.001 kW
Metros 1.094 yd.
Vatios - horas 3415 BTU/h
Pintas (pt.) 04732 | Vatios - horas 2655 pies - 1b
Vatios - horas 0.001341 hph
Libras (avoir) 16 oz. Vatios - horas 0.001 kW -h
Libras de agua 0.01602 pies cub. 746 W = 1HP
Libras de agua 27.68 plug. cub.
Libras de agua 0.1198 galones Additional Unit Abbreviations:
kilogramo = kg
Libras / pies cuad. 0.01602 pies de agua cuarto de galon =qt.
Libras / pies cuad. 0.006945 Ib / plug. cuad. milla = mil.
millimetros = mm
Libras / plug. cuad. 0.06804 Atmosferas yarda = yd.
Libras / plug. cuad. 2.307 pies de agua minuto = min
Libras / plug. cuad. 2.036 pulg. de mercurio cubic = cu.
Libras / plug. cuad. 27.68 plug. de agua kildmetro = km
absoluto/a/s = abs.
Temp. (°C) + 273 1 temp. abs. (°C) hora = h
Temp. (°C) + 273 1.8 temp. (°F)
Temp. (°C) + 273 1 temp. abs. (°F)
Temp. (°C) + 273 5/9 temp. (°C)

Calculo de la pendiente de transicion

—

>
[

e
C
B H
A-B
TanZ = 2
H - (C+D)

I
1

Ch
1=

_/Z’m/MJ—
_f_( ) D‘—

k— o —

A-B
2

Tan Z (Max) =

H - (C+D)
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Paralelogramo
A=WxL

Trapezoide

L, +L,

A=Hx 5

Triangulo
WxH
A = 2

Circulo
A=3142xRxR

Seccion de circulo

A= 3.142xRxRxa
360
L=.01745xRxRxa
a:;
.01745 x R

A=3.142xAxB
C=6.283x _Aﬁer BX

Sélido rectangular
A =2[WxL+LxH+HxWI]
V=WxLxH

=
- -
| _ _ _ —
I H

Cono

L, A, =3.142xRxS+3.142xRxR
V=1.047 xRxRxH

Cilindro
A, =6.283xRxH+6.283xRxR
V=3.142xRxRxH

Tanques elipticos
VA’ + B?

V=3.142xAxBxH

Esfera
A,=1256 xRxR
V=4188xRxRxR

) D v

Para los contenedores anteriores:

Capacidad en galones =V /231 cuando V es pulgadas cuadradas
Capacidad en galones = 7.48 x V cuando V es pies cuadrados

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.

FORMULAS UTILES
Donde:
A = Area; A1 = Area de la superficie de solidos;
V =Volumen; C = Circunferencia
Rectangulo Elipsis
A=WxL h

A,=6.283x — 3 xH+6.283xAxB

() (B 0 G
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Los valores estan en unidades imperiales.

Pulgadas Presion Pulgadas Presion
equivalentes por pulgada cuadrada equivalentes por pulgada cuadrada
Agua Mercurio Libras Onzas Agua Mercurio Libras Onzas
0.10 0.007 0.0036 0.058 8.00 0.588 0.2890 4.620
0.20 0.015 0.0072 0.115 9.00 0.662 0.3250 5.200
0.30 0.022 0.0108 4.173 10.00 0.735 0.3610 5.770
0.40 0.029 0.0145 0.231 11.00 0.809 0.3970 6.340
0.50 0.037 0.0181 0.289 12.00 0.883 0.4330 6.920
0.60 0.044 0.0217 0.346 13.00 0.956 0.4690 7.500
0.70 0.051 0.0253 0.404 13.60 1.000 0.4910 7.860
0.80 0.059 0.0289 0.462 13.90 1.022 0.5000 8.000
0.90 0.066 0.3250 0.520 14.00 1.030 0.5050 8.080
1.00 0.074 0.0360 0.577 15.00 1.103 0.5420 8.700
1.36 0.100 0.0490 0.785 16.00 1.177 0.5780 9.200
1.74 0.128 0.0670 1.000 17.00 1.250 0.6140 9.800
2.00 0.147 0.0720 1.150 18.00 1.324 0.6500 10.400
2.77 0.203 0.1000 1.600 19.00 1.397 0.6860 10.900
3.00 0.221 0.1090 1.730 20.00 1.471 0.7220 11.500
4.00 0.294 0.1440 2.310 25.00 1.839 0.9030 14.400
5.00 0.368 0.1810 2.890 27.20 2.000 0.9750 15.700
6.00 0.441 0.2170 3.460 27.70 2.037 1.0000 16.000
7.00 0.515 0.2530 4.040

Relacion de compresion
o
Relacion de presion

PRESION DE DESCARGA ABSOLUTA = RELACION DE PRESION
PRESION DE SUCCION ABSOLUTA

PRESION MANOMETRICA + 14.75 LB = PRESION ABSOLUTA
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CONVERSIONES AL SISTEMA METRICO

EQUIVALENTES DE MEDIDAS: LONGITUDES

Pulgadas a milimetros Milimetros a pulgadas
1 pulg. =254 mm 1 mm = 0.0393700787 pulg.
Pulgadas Milimetros Milimetros Pulgadas
0.50 12.700 0.50 0.0200
1.00 25.400 1.00 0.0393
1.50 38.100 1.50 0.0591
2.00 50.800 2.00 0.0787
2.50 63.500 2.50 0.0984
3.00 76.200 3.00 0.1181
3.50 88.900 3.50 0.1378
400 101.600 400 0.1575
450 114.300 450 0.1772
5.00 127.000 5.00 0.1970
5.50 139.700 5.50 02165
6.00 152400 6.00 0.2362
6.50 165.100 6.50 0.2559
7.00 177.800 7.00 0.2760
7.50 190.500 7.50 0.2953
8.00 203.200 8.00 0.3150
8.50 215.900 8.50 0.3347
9.00 228,600 9.00 0.3543
9.50 241300 9.50 0.3740
10.00 254.000 10.00 0.3937
10.50 266.700 20.00 0.7874
11.00 279.400 30.00 11811
11.50 292.100 40.00 15748
12.00 304.800 50.00 1.9685
Pies a metros Metros a pies
1 pie =0.3048 m 1 m = 3.2808398895 pies
Pies Meters Meters Pies
1 0.3048 1 3.2808
2 0.6096 2 6.5617
3 0.9144 3 9.8425
4 12192 4 13.1234
5 1.5240 5 16.4042
6 1.8288 6 19.6850
7 21336 7 22.9659
8 24384 8 26.2467
9 2.7432 9 295276
10 3.0480 10 32.8084
11 3.3528 11 36.0892
12 36576 12 39.3701
13 3.9624 13 42,6509
3 14 42672 14 459318
— 15 45720 15 492126
— 20 6.0960 20 65.6168
et 30 9.1440 30 984252
= 40 12,1920 40 131.2336
3 50 152400 50 164.0420
E 60 18.2880 60 196.8504
a 70 213360 70 2296588
80 243840 80 2624672
90 274320 90 295.2756
100 30.4800 100 3280840
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TEMPERATURA SEGUN LA ESCALA DE KELVIN

Otra escala de temperatura que se usa con el sistema métrico se

)
)
)

denomina escala de Kelvin. Se llama asi por Lord Kelvin, un gran
fisico britanico. = = =l
~ ~ A~
Como se muestra a continuacién, el punto inicial o cero en la escala = = = M
‘ =p37515 =p1w00 |[={2
de Kelvin es el cero absoluto. El cero absoluto es la temperatura = = =
tedrica mas baja que puede alcanzar un gas. = 370 = =200
= =1 %0 =1190
Tenga en cuenta que la diferencia entre las temperatura de —1360 = =
congelacién y de hervor del agua es 100Minidades Celsius y = E 80 % 180
también 100Minidades Kelvin. La Unica diferencia entre las E 350 = % 170
dos escalas es que la escala de Kelvin tiene una “ventaja” de = = =160
. = —t 70 =
273.15 unidades. = = =
uni =1340 = =150
Puede cambiar un valor de Celsiusic) a un valor de Kelvinik) = —1 60 =140
de la siguiente manera: =330 = % 130
k=c+273.15 72°C=_2 °K = ER
k=72+273.15 = = =1{110
k=345.15 = =[ 40 =
= = =1100
72°C=345.15°K =310 = = 0
&30
300 80
Puede cambiar un valor de Kelvin a un valor 290 60
de Celsius de la siguiente manera: 10 50
280
c=k-273.15 250°K=_2 °C Agua Se 40
¢=250-273.15 Congela -273,15 0——— 32—
c=-23.15 9 270 2
250°K =-23.15°C -10
260 10
-20 0
250 -10
Al apoyar el borde de una regla o de un papel en forma
perpendicular a estas escalas, puede calcular las temperaturas
i Cero
equivalentes en las tres escalas. &0 lo___ 27315 _
Absoluto U U U
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IDENTIFICACION PARA EL INFORME DE PRUEBA DEL MATERIAL S ELDBEND)

ACCESORIOS

; WPE 442
__—oenn) 12 ST 815 MADE Uga

(WE

Fabricante Codigos de
del producto calentamiento®

EspeciXcacion
Espesor de la del material
pared

Tamano

Descripcion de las designaciones:

WPB - ASTM A234 WPB

STD - peso estandar

USA: NOTA. Si Weldbend marca sus accesorios con la inscripcion “Made in USA” (Hecho en EERUU.), usted tiene la
garantia de que el material inicial y el producto terminado son originarios de los Estados Unidos.

*Todos los codigos de calentamiento se rigen por las marcas de
especificaciones del material.

Los accesorios para soldar de Weldbend son identificados en forma permanente
mediante marcas estampadas para designar:

Como se puede observar en el ejemplo ilustrado:

1. Fabricante [WELDBEND) | La identificacion de cada accesorio para soldar de
Weldbend es su garantia de que el accesorio ha pasado
3 2. Tamano [1 2] correctamente el control de calidad e inspeccién, y
W que el registro exacto de las propiedades quimicas
s 3. Espesor de la pared [STD] y fisicas del acero con que se fabricé el accesorio es
= completamente localizable.
<3l 4.EspeciXcacion del material [WPB]
[
=X
a 5. Codigos de calentamiento* [442815]
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BRIDAS

Fabricante

del producto Codigo de

produccion
(Opcional)

(odigos de
calentamiento*

EspeciXcacion
del material

Agujero EspeciXcacion de
(Si orresponde) las dimensiones

Descripcion de las designaciones:

150: Clasel 50 (cuello para soldar y enchufe para soldar solamente)

USA: NOTA. Si Weldbend marca sus accesorios con la inscripcion “Made in USA” (Hecho en EERUU.), usted tiene la
garantia de que el material inicial y el producto terminado son originarios de los Estados Unidos.

*Todos los codigos de calentamiento se rigen por las marcas de
especificaciones del material.

Los accesorios para soldar de Weldbend son identificados en forma permanente
mediante marcas estampadas para designar:

Como se puede observar en el ejemplo ilustrado:

1. Fabricante [ wELDEEND) | La identificacion de cada accesorio para soldar
; de Weldbend es su garantia de que el accesorio

2.Tamaio [5] ha pasado correctamente el control de calidad e 7
3.0l inspeccidn, y que el registro exacto de las propiedades 8
- Hlase [1 50] quimicas y fisicas del acero con que se fabricé el =
. . U
4. Agujero (Si corresponde) [XSB] accesorio es completamente localizable. ~...'__.
w1
5. EspeciXcacion de o
las dimensiones [B16.5] =
Q

6. EspeciXcacion del material [A105/5A105]

7. Codigos de calentamiento* [MOF]
8. Cadigo de produccion
(Opcional) [j 02]
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TORQUE REQUERIDO PARA PRODUCIR

LA TENSION DEL PERNO INDICADA (WELDBEND)

TORQUE REQUERIDO PARA PRODUCIR LA TENSION DEL PERNO INDICADA

Los valores estan en unidades imperiales.

TENSION Diametros de perno
DELPERNO  MEDIDAEN
(PSI) Nk K ) DK
Pies - Libras 0.1 0.3 0.4 0.7 1 1.5 2 3 5 8
1,000
Pulg. - Libras 2 3 5 8 12 18 24 40 64 98
Pies - Libras 0.3 0.5 0.8 1.3 2 3 4 7 11 16
2,000
Pulg. - Libras 3 6 10 16 24 36 48 80 128 196
Pies - Libras 0.4 0.8 1 2 3 4.5 6 10 16 25
3,000
Pulg. - Libras 5 10 14 24 36 54 72 120 192 294
Pies - Libras 0.5 1 2 3 4 6 8 13 21 32
4,000
Pulg. - Libras 6 13 19 32 48 72 96 160 256 392
Pies - Libras 0.7 1 2 3 5 8 10 17 27 4
5,000
Pulg. - Libras 8 16 24 40 60 920 120 200 320 490
Pies - Libras 0.8 2 2 4 6 9 12 20 32 49
6,000
Pulg. - Libras 5 10 14 24 36 54 144 240 384 588
Pies - Libras 1 2 3 5 7 11 14 23 37 57
7,000
Pulg. - Libras 11 22 34 56 84 126 168 280 448 686
Pies - Libras 1 2 3 5 8 12 16 27 65 65
8,000
Pulg. - Libras 13 26 38 64 96 144 192 320 784 784
Pies - Libras 1 2 4 6 9 14 18 30 48 74
9,000
Pulg. - Libras 14 29 43 72 108 162 216 360 576 —_
Pies - Libras 1 3 4 7 10 15 20 33 53 82
10,000
Pulg. - Libras 16 32 48 80 120 180 240 400 640 —_
Pies - Libras 3 5 8 13 20 30 40 67 107 163
20,000
Pulg. - Libras 32 64 96 160 240 360 480 800 — —
i Pies - Libras 4 8 12 20 30 45 60 100 160 245
S 30,000
= Pulg. - Libras 48 98 144 240 360 540 720 — —_ —
o
- Pies - Libras 5 11 16 27 40 60 80 133 213 327
" 40,000
E Pulg. - Libras 64 128 192 320 480 720 — —_ —_ —
<<
(=) Pies - Libras 7 13 20 33 50 75 100 167 267 408
50,000
Pulg. - Libras 80 160 240 400 600 — — —_ — —_
Pies - Libras 8 16 24 40 60 920 120 200 320 490
60,000
Pulg. - Libras 96 192 288 480 720 — — — — —_
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Los valores estan en unidades imperiales.

Diametros de perno

10K

142 200 272 320 800 600 800 — — — — —

24 33 45 53 133 100 | 133 146 | 213 293 394 | 515
285 | 400 | 544 | 640 — — — — — — — —
35 50 68 80 M0 | 150 | 200 | 220 | 320 | 440 | 59 m
426 | 600 — — — — — — — — — —
47 57 91 107 147 | 200 | 257 | 293 427 587 789 | 1029
568 | 800 — — — — — — — — — —
59 83 113 133 183 250 | 333 366 | 533 733 987 | 1287
710 — — — — — — — — — — —
A 00 | 13 | 160 | 220 | 300 | 400 | 440 | 640 | 880 | 1184 | 1544

83 117 159 187 257 350 467 513 747 1027 1381 1801

95 133 181 213 293 400 533 587 853 173 1579 2059

107 150 204 330 330 450 600 660 690 1320 1776 2316

118 167 227 267 367 500 667 733 1067 1467 1973 2513

237 333 453 533 733 1000 1333 1467 2133 2933 3947 5147

355 500 680 800 1100 1500 2000 2200 3200 4400 5920 7720

473 667 907 1067 1467 2000 2667 2933 4267 5867 7893 10293

592 833 1133 1333 1833 2500 3333 3667 5333 7333 9867 12867

710 1000 1360 1600 2200 3000 4000 4400 6400 8800 11840 | 15430

Copyright © 2010 de Weldbend Corporation. Todos los derechos reservados.
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PROCEDIMIENTO DE TORQUE DE PERNOS

v
(=]
—
—
J
‘i
o
v
(=}
=
=X
(=)

172

PROCEDIMIENTO PARA LA APLICACION DE TORQUE DE PERNOS EN JUNTAS BRIDADAS

PASON. Alinee las piezas del componente y sujételas en PASO 5. Aplique el torque en pasos de un®0% (1/5)

forma conjunta. del torque final requerido; hagalo en todos los
pernos en cada paso antes de continuar con el
PASO 2. Lubrique las roscas del perno en el area de la siguiente paso.
tuerca o el engranaje de anillo forjado; ademas,
lubrique las caras de las tuercas (o cabezas de PASO 6. Ajuste los pernos en orden secuencial 0°-180°,
los pernos) con un lubricante adecuado. 90°-270°,45°-225°y 135°-315° en cada paso hasta
alcanzar el torque final (consultar los esquemas
PASO 3. Coloque todos los pernos y las tuercas adjuntos).

manualmente.
PASO 7. Ahora, continle ajustando los pernos en

PASO 4. Numere los pernos para poder cumplir con los orden rotativo hasta que todos los pernos
requisitos de torque. estén estables en el nivel de torque final. Por
lo general, se requieren dos vueltas completas
‘69“ secuencie/ (consultar los esquemas adjuntos).
(o) 1 (7
Ob. ‘3
>
Q 7

Iy @ 270° 4 Perno 200 E

8 Perno

n secuenciy
o(de I 7 2
—a

12 Perno

oo°

Q
“07. Ordende'®
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www.weldbend.com PROCEDIMIENTO DE TORQUE DE PERNOS

Consulte el procedimiento de torque de pernos en la paginaXl 72 antes de continuar.

o aen secuencia/ (1

20 Perno
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PROCEDIMIENTO DE TORQUE DE PERNOS

Consulte el procedimiento de torque de pernos en la paginaXl 72 antes de continuar.

O‘de“ SecuenCiaI (7
1 = 9 ’

24 Perno

32 1*17*2'3

v
(=]
—
—
J
‘i
o
v
(=}
=
=X
(=)

10

1
182 € 31 4"@6\'00
07. Ordende®
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www.weldbend.com DATOS DE SEGURIDAD DE LOS MATERIALES

1. IDENTIFICACION DEL PRODUCTO:

Nombre del fabricante: Weldbend Corporation
Direccién: 6600 South Harlem Avenue
Argo, lllinois 60501-1930
Ndmero de teléfono: (708) 594-1700
Numero de emergencia: (800) 424-9300 CHEMTREC
Nombre del quimico y sinénimos: Bridas y accesorios para soldar
Familia de quimicos: Acero al carbono grado WPB
Férmula: No corresponde

2. DESCRIPCION DEL PRODUCTO E INGREDIENTES PELIGROSOS/INFORMACION DE IDENTIFICACION:

ELEMENTOS DE ALEACION NRO. CAS
Hierro (Fe) 7439-89-6
Manganesio (Ma)* 7439-96-5
Carbono (C)* 7440-44-0
Aluminio (Al) 7429-90-5
Cromo (Cr) 7440-47-3
Cobre (Cu) 7440-50-8
Molibdeno (Mo) 7439-98-7
Niquel (Ni) 7440-02-0
Fosforo (P)* 7723-14-0
Silicio (Si)* 7440-21-3
Sulfuro (S)* 7704-34-9
Boro (B) 7440-42-8
Bismuto (Bi) 7440-69-9
Telurio (Te) 13494-80-9
Plomo (Pb) 7439-92-1
Vanadio (V) 7440-62-2
Titanio (Ti) 7440-32-6
Cincado (Zn) 1314-13-2
Cinc (Zn) 7440-66-6
Cobalto (Co) 7440-48-4
Tungsteno (W) 7440-33-7
Estafno (Sn) 7440-31-5

*Requisito quimico basico de ASTM con relacién al acero al carbono

3. DATOS FisICOS:

» Punto de fundicién °F (°C): Superior a 2800 (1540)

* Presiéon de vapor: No corresponde

 Densidad de vapor (Air = 1): No corresponde 8

« Solubilidad en agua: Insignificante A

» Gravedad especifica (H20 = 1): Superiora 7 3

* % de volatilidad por volumen (%): No corresponde -

« Tasa de evaporacion: No corresponde g
=
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4.

DATOS DE PELIGRO DE INCENDIO Y EXPLOSION:

« Punto de inflamacién F (C): No corresponde.

» Medios de extincion: Utilice los métodos adecuados al area circundante.

« Limites inflamables: No corresponde.

« Peligros poco usuales de incendio y explosion: Ninguno.

« Procedimientos especiales para apagar un incendio: Utilice equipos de respiracién auténomos
para protegerse contra los productos de degradacién, y técnicas o agentes para apagar incendios
adecuados a los materiales circundantes.

DATOS DE PELIGROS PARA LA SALUD:

Limites de exposicién ocupacional recomendados o reglamentarios aplicables: El acero no tiene un valor
limite de umbral (TLV) ni un limite de exposicion permisible (PEL). Consulte el cuadro para conocer la lista

de los componentes individuales.

MATERIAL O COMPONENTE:
Metal de base
Hierro (Fe)
Elementos de aleacién
Aluminio (Al)
Carbono (Q)*
Cromo (Cr)

Cobalto (Co)
Columbium (Niobio)
Cobre (Cu)

Plomo (Pb)
Manganesio (Mn)*
Molibdeno (Mo)
Niquel (Ni)

Fosforo (P)*

Silicio (Si)*

Sulfuro (S)*
Tungsteno (W)
Vanadio (V)
Cincado (Zn)

Boro (B)

Bismuto (Bi)

Telurio (Te)

Titanio (Ti)

Cinc (Zn)

Estafno (Sn)

LIMITES DE EXPOSICION
OSHA, PEL iMG/M3K ACGIH TLV Bng/m3KX
10 (humo Fe203) 5.0 (humo Fe203)

Ninguno especificado
Ninguno especificado

1.0 como cromo

0.1 como cobalto y humo
5.0 como polvo

0.2 como cobre; 1.0 como polvo
0.05 como humo y polvo
5 como manganesio

15 como compuestos insolubles
1.0 como niquel

0.1 como fésforo
Ninguno especificado

13 didxido de azufre
Ninguno especificado
0.5 polvo; 0.1 humo

5.0 como humo

15.0 como éxido
Ninguno especificado
0.10 como compuesto
15.0 diéxido

10.0 como polvo
Ninguno especificado

5.0 como humo de soldadura
Ninguno especificado

0.5 como cromo

0.05 como humo

10.0 como polvo

0.2 como humo; 1.0 como polvo
0.15 como polvo y humo

5 como polvo; 1 como humo
10 como compuestos insolubles
1.0 como niquel

0.1 como fésforo

10 polvo total

5 diéxido de azufre

5 compuestos insolubles
0.05 polvo y humo

5.0 como humo

10.0 como éxido

Ninguno especificado

0.10 como compuesto

10.0 diéxido

5.0 como éxido; 5 fume

10.0 como estafno éxido

*Requisito quimico basico de ASTM con relacion al acero al carbono

NOTA: La lista anterior es un resumen de los elementos usados en el acero aleado. Los diversos grados de
acero incluiran diferentes combinaciones de estos elementos. Es posible que en cantidades minimas
haya oligoelementos presentes.

*Acero al carbono: El revestimiento ligero que aplicamos a nuestros productos no contiene materiales
toxicos como mercurio, arsénico o plomo.
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6.

7.

EFECTOS DE LA SOBREEXPOSICION:

AGUDOS: El polvo o el humo pueden causar irritaciéon en los ojos, la nariz o la garganta; pueden dejar
un gusto metalico en la boca; causar fiebre por humo de metal; o generar sintomas similares

alos de la gripe.

CRONICOS:

Aluminio:
Bismuto:
Boro:

Cromo:

Cobre:
Hierro:

Plomo:

*Manganesio:
Molibdeno:

Niquel:

*Fosforo:

*Azufre (como didxido de azufre):

Telurio:

Titanio:
Vanadio:

Cinc:

Estano:

*Acero al carbono

PROCEDIMIENTOS DE EMERGENCIA Y PRIMEROS AUXILIOS:

En el caso de una exposicién aguda, traslade a la persona al aire fresco, administrele oxigeno y solicite

ayuda médica.

Puede iniciar cambios fibréticos en el tejido pulmonar.
Este metal no causa sintomas debilitantes cronicos.
Este metal no causa sintomas debilitantes cronicos.

Ulceracién de la piel, dermatitis con irritacién, reaccion alérgica,

ulceracién de las membranas mucosas, perforacion del tabique nasal,
carcinoma bronquial, adenocarcinoma, mutageno (?) detallado en el

Programa nacional de toxicologia (NTP). Se incluye en el Informe anual

sobre carcindgenos y se detalla como un posible carcinégeno en las
monografias de la Agencia Internacional para la Investigacion del Cancer (IARC).

No se indican sintomas debilitantes crénicos.
Siderosis.

nemia, disfunciéon urinaria, gusto metalico en la boca, debilidad, constipacion,
nduseas, trastorno nervioso.

Bronquitis, neumonitis, falta de coordinacion.

Cambios morfolégicos en el higado, los rifones y el bazo; anemia, diarrea;
defor macion 6sea y retardo del crecimiento.

Inflamacién del tracto respiratorio, neumoconiosis. Sensibilizador de la piel.
Algunos compuestos del niquel pueden causar cancer. Se incluye en el Informe
anual sobre carcindgenos del NTP y se detalla como un posible carcinégeno en
las monografias de IARC.

Necrosis de la mandibula.
Edema pulmonar.

Olor a ajo en el aliento y la respiracion, gusto metalico en la boca, sequedad en
la boca, inhibicion de la funcién de la transpiracién, anorexia, nauseas.

No se indican sintomas debilitantes crénicos.
Enfisema, pulmonia.

Se informaron anomalias cromosdmicas en los leucocitos. Se informo la
presencia de artritis, cojera e inflamacién del tracto gastrointestinal en estudios
realizados con animales.

El polvo o los humos del estafio inorganico pueden causar neumoconiosis
benigna de los pulmones.
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DATOS DE SEGURIDAD DE LOS MATERIALES

8. DATOS DE REACTIVIDAD:

Estabilidad: Se considera estable.

Incompatibilidad: Es compatible con los materiales.

Polimerizacion peligrosa: No corresponde.

Productos de descomposicién peligrosos: No corresponde.

Condiciones que deben evitarse: Si se expone a temperaturas elevadas, puede emanar humos metdlicos,
oxidos metalicos u otros éxidos.

9. PROCEDIMIENTOS EN CASO DE DERRAME O FUGA:

Medidas que deben tomarse ante el derrame o la fuga de un material: No corresponde.
Método de eliminacion de los desechos: Este material se puede recuperar para ser reutilizado.

10. INFORMACION DE PROTECCION ESPECIAL:

Si la actividad es tal que los niveles de contaminantes atmosféricos superan los limites establecidos,
proporcione una ventilacion de escape local o equipos de proteccién respiratoria adecuados. Consulte los
codigos regionales, o la Parte 1910.252 sobre soldaduras, cortes y soldadura con cobre, la Parte®910.134
sobre proteccion respiratoria y la Subparte Z de la Parte 1910 sobre sustancias téxicas y peligrosas del
Cdédigo de normas federales, Titulo 29. Deben proporcionarse y usarse equipos de proteccién personal,
como guantes para la manipulacion, anteojos y mascaras para filtrar polvo para la amoladura, mascaras
respiratorias adecuadas para la soldadura, etc.

Tenga en cuenta que todas las piezas forjadas de acero al carbono que fabricamos no presentan peligros

para la salud en su estado natural durante su uso, transporte y almacenamiento. Sin embargo, las operaciones
como soldadura con soplete, soldadura comun o amoladura pueden generar concentraciones de particulas
de polvo o humos de los elementos aleados que pueden causar peligros Para que la informacién sea eficaz,
debe ser transmitida a todo el personal de salud y seguridad de su empresa y a todo el personal que manipula
o usa los productos o que participa en la implementacién o el control de las operaciones que involucran

los productos.

DESCARGO DE RESPONSABILIDAD

Weldbend Corporation cree que el producto descrito en MSDS se considera un “articulo” segun el significado de la
Secciénk 910.1200. El propdsito de MSDS es que se use exclusivamente para satisfacer solicitudes de informacién.
No tiene el fin de anular, reemplazar o ampliar los términos incluidos en las condiciones de ventas de Weldbend
Corporation. El cumplimiento de todas las regulaciones y leyes locales, estatales y federales es responsabilidad del
usuario, quien a su vez también tiene la responsabilidad de proporcionar un lugar de trabajo seguro, inspeccionar
todos los aspectos de las actividades, y determinar si se requieren precauciones, ademas de las descritas en el
presente documento, o cudndo son necesarias.
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“El estdndar de la industria en
bridas y accesorios para soldar”

Weldbend limita sus ventas a distribuidores e intermediarios
solamente. Antes de aceptar un pedido de un cliente nuevo, se
solicita a dicho cliente que presente evidencia de su condiciéon de
distribuidor o intermediario.

TODAS LAS VENTAS DE WELDBEND SE REALIZAN EXCLUSIVAMENTE
CONFORME A LOS TERMINOS Y CONDICIONES DE VENTAS
ESTANDAR DE WELDBEND ESTABLECIDOS EN ESTE DOCUMENTO.
Weldbend ofrece este catalogo para facilitarle a sus clientes la
realizacion de pedidos de productos Weldbend. Weldbend no
es responsable de los errores de impresion de la informacion
aqui incluida, y la verificacion de todas las especificaciones es
responsabilidad de los clientes.

Agradecemos la ayuda y las habilidades técnicas del Sr. Leslie F. Wasdell, ingeniero civil e
ingeniero mecanico egresado de la Universidad de Michigan.

Agradecemos la ayuda y las habilidades técnicas del Sr. A.J. DelBuono, ingeniero profesional.

Agradecemos y valoramos la cooperacion de la Sociedad Americana de Ingenieros Mecanicos,
la Sociedad Americana para el Ensayo de Materiales y el Instituto Nacional Estadounidense

de Estandares por proporcionar una parte de los datos técnicos incluidos en este catalogo.
Para obtener informacién técnica adicional, puede ponerse en contacto con la sociedad a
cargo de la divulgacion de estandares.

WELDBEND CORPORATION
6600 SOUTH HARLEM AVENUE, ARGO, IL 60501-1930

VENTAS OFICINA GENERAL
TEL: 708/594-1700 TEL: 773/582-3500
FAX: 708/458-0106 FAX: 773/582-7621
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