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CALIDAD WALWORTH

WALWORTH es uno de los mas importantes fabricantes de
valvulas industriales en México y en el mundo. Fundada en
1842, WALWORTH se ha dedicado al disefio y manufactura
de distintos productos para el control de fluidos, satisfaciendo
con los estandares mas altos los diferentes requerimientos de
los clientes y de la industria. Cuenta con una amplia experiencia
en el abastecimiento de valvulas para la industria petroquimica,
quimica, gas y petroleo, generaciéon de energia nuclear, pulpa y
papel, agua e industrias criogénicas y geotérmicas entre otras.

WALWORTH ha desarrollado una extensa gama de linea de
productos para satisfacer las diferentes necesidades del
mercado mundial de valvulas, entre algunas de ellas: Valvulas
de Compuerta, Globo, Retencion, Bola Trunnion y Bola Flotante,
Macho, Seguridad y Alivio, Pressure Seal y Slab Gate, en
materiales tales como Acero Fundido, Forjado, Hierro, Bronce,
aleaciones especiales con diferentes internos y cualquier
requerimiento que sea solicitado por nuestros clientes.

2 www.walworthmx.com
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El sistema de Aseguramiento de Calidad ha permitido que haya
logrado certificarse bajo las mas estrictas normas internacionales
tales como: API, ANSI, ASME, ASTM, MSS, NACE, AWWA, BSI,
CSA e 1ISO-9001:2000 por mencionar algunas de ellas. Esto con
la finalidad de garantizar la calidad en el producto final, asi como
el tener una rigurosa selecciéon de las materias primas, lo cual
nos permite tener un control vertical, en el proceso de fabricacion.
Otra caracteristica importante de las valvulas WALWORTH es su
sistema de identificacion y control.

Cada una de las valvulas tiene un Numero de Serie Unico y
una Placa de Identificacion con toda la informacion de esa
pieza. Adicionalmente se emite un Certificado de Calidad por
cada valvula, en donde se indican las Caracteristicas de la
Composicion Quimica y Propiedades Mecanicas de las partes
contenedores de presion, Io mismo que las presiones de prueba
a las que ésta es sometida. El equipo de ingenieros cuenta con
gran experiencia ya que diariamente se evaluan los productos
que WALWORTH ofrece.

La principal planta manufacturera de WALWORTH ubicada en
México cuenta con méas de 500 empleados, tecnologia de punta
y equipos sofisticados, para que la fabricacion de los productos
sea de la mejor calidad y con precios competitivos.
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VALVULAS DE COMPUERTA

ACERO
AL CARBON,

i ALEADOE
' INOXIDABLE
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CARACTERISTICAS DE DISENO

Valvulas de Compuerta con volante fijo y vastago ascendente
(Outside Screw and Yoke -OS &Y)
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VALVULAS DE COMPUERTA CLASE 150

Figura No. Tipo de Extremo

* Compuerta Sdlida: 2”7 a 4”
* Compuerta Flexible: 5" y 6”

LISTAS DE PARTES Y MATERIALES

No. Descripcion Material Estandar

2 Bonete ASTM A 216 GR WCB

4 Asiento ASTM A 515 GR 70+ ST 6

6 Tuerca Retén ASTM A 108 GR 1020

8 Grasera Acero Comercial

10 Tornillo de ojo Acero Aleado

12 Brida Prensa Empaques ASTM A 515 GR 70

14 Perno Tornillo de Ojo Acero Aleado

16 Casquillo ASTM A 276 Tipo 410

18 Esparrago ASTM A 193 GR B7

20 Volante ASTM A 197

22 Opresor Tuerca Volante Acero Aleado
2 Plcadeldentifcacin  Acerolnoxdable o
* No indicado AWE

FIG. 5202 RF
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DIMENSIONES Y PESOS

D
Diametro
Nominal

381

216 241 282 305 403
(WE) pulgadas 81/2 91/2 111/8 157/8

254

203 2 177 8 254 304 8 304 8

mm 51 64 76 102 127 157
pulgadas 21/2

pulgadas

PESO
5202 RF 1 04

154 161
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VALVULAS DE COMPUERTA CLASE 150

CARACTERISTICAS DE DISENO

* Compuerta Flexible

* 36” y 48”, normalmente suministradas con cajas de engranes
* 36” suministrada con bridas de acuerdo a MSS SP 44 y
espesor a ANSI B16.1 clase 125

Figura No. Tipo de Extremo

LISTAS DE PARTES Y MATERIALES

No. Descripcion Material Estandar

2 Bonete ASTM A 216 GRWCB

4 Asiento ASTM A 515 GR 70+ ST 6

6 Yugo ASTM A 216 GRWCB

8 Grasera Acero Comercial

10 Tornillo de Ojo Acero Aleado

12 Brida Prensa Empaques ASTM A 515 GR 70

14 Perno Tornillo de Ojo Acero Aleado

16 Casquillo ASTM A 276 Tipo 410

18 Esparrago ASTM A 193 GR B7

20 Volante ASTM A 197

22 Opresor Tuerca Volante Acero Aleado

24 Tuerca Tornillo Tapa ASTM A 307 ) \h®
© % TomioYao  AwoAedo H M
26 Tuerca Tornillo Yugo ASTM A 307 AWE

e Pacadedenifoacn  Acewiowcade FIG. 5202 RF

* No indicado

aaaaeeeeéeéa OF G

DIMENSIONES Y PESOS
D

Diametro mm 203 254 305 356 406 457 508 61 0 762 91 4 1 21 9
Nominal RRlgadas
419 457 502 572 61 0 660 71 1 81 3 762 864
(WE) pulgadas 16 1/2 19 3/4 2212
355.6
c 14 406 4 508 559 660 711 762 864 965 965 1168
pulgadas

PESO 133 200 270 402 535 670 860 942 2145 3890 7050

5202 RF 293 441 595 885 1178 1476 1894 2075 4725 8568 15529

é WALWORTH' www.walworthmx.com




VALVULAS DE COMPUERTA CLASE 300

Figura No. Tipo de Extremo

* Compuerta Sdlida: 2”7 a 4”
* Compuerta Flexible: 5" y 6”

LISTAS DE PARTES Y MATERIALES

No. Descripcion Material Estandar EI
2 Bonete ASTM A 216 GR WCB ﬂ
4 Asiento ASTM A 515 GR 70+ ST 6
6 Tuerca Retén ASTM A 108 GR 1020 m
8 Grasera Acero Comercial m
9 TwewaVisago  ASTMBI4BUNSCOS600 .
Alrirres. m
10 Tornillo de ojo Acero Aleado “
12 Brida Prensa Empaques  ASTM A 515 GR 70 m
14 Perno Tornillo de Ojo Acero Aleado m
16 Casquillo ASTM A 276 Tipo 410 | _|_
18 Esparrago ASTM A 193 GR B7 E
20 Volante ASTM A 197 ""'--..,_‘_‘__(J:
21 Twravoame  ASTMAT0BGR1020 G
22 Opresor Tuerca Volante Acero Aleado
23 Placadelentiicacion  Acerolnoxidadle ot
= AWE
* No indicado
FIG. 5206 RF
DIMENSIONES Y PESOS
D
A mm 51 64 76 102 127 157
Diametro
Nominal pulgadas 2 21/2 3 4 5 6
A mm 216 241 282 305 381 403
(RF)y (WE) pulgadas 81/2 91/2 111/8 157/8
203 2 203 2 254 254 355 6 355 6
pulgadas
PESO 150 136

5206RF 1 04 330 300

150
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VALVULAS DE COMPUERTA CLASE 300

CARACTERISTICAS DE DISENO

* Compuerta Flexible
* 36”7y 42, normalmente suministradas con cajas de engranes

Figura No. Tipo de Extremo

LISTAS DE PARTES Y MATERIALES @y A=
No. Descripcion Material Estandar

2 Bonete ASTM A 216 GRWCB

4 Asiento ASTM A 515 GR 70+ ST 6

6 Yugo ASTM A 216 GRWCB

© 7 cowmna  asMA® .

8 Grasera Acero Comercial

10 Tornillo de Ojo Acero Aleado L)

12 Brida Prensa Empaques ASTM A 515 GR 70

14 Perno Tornillo de Ojo Acero Aleado

16 Casquillo ASTM A 276 Tipo 410

S ks Eeprlodeted0dGaie :

18 Esparrago ASTM A 193 GR B7

20 Volante ASTM A 197

22 Opresor Tuerca Volante Acero Aleado

24 Tuerca Tornillo Contrabrida ASTM A 307 o —

© B Tomloveo  AwmoAesd anr

26 Tuerca Tornillo Yugo ASTM A 307 AWE

@ Pladsiemfsn  Awohowsbe FIG. 5206 RF

* No indicado

l==@@@= 0 @O

7

I

DIMENSIONES Y PESOS

Di4 rlr:: etro mm 203 254 305 356 406 457 508 610 762 914 1067

Nominal pulgadas 8 10 12 14 16 18 20 24 30 36 42
A mm 419 457 502 762 838 91 4 991 1 1 43 1 397 1 727 2045
(RF) y (WE) pulgadas 16 1/2 19 3/4 22,5 80 1/2

406 4 508 508 660 71 1 864 864 864 965 91 4 91 4

pulgadas

PESO 212 343 492 706 989 1260 1756 2600 4900 8805 11045
5206 RF 467 756 1083 2000 2650 3600 4550 5000 5790 19394 24328

é WALWORTH' www.walworthmx.com 9




VALVULAS DE COMPUERTA CLASE 600

ERISTICAS DE DISENO

Figura No. Tipo de Extremo

* Compuerta Flexible o Sélida
* 24”7, 30" y 36” Normalmente Suministrados con caja de engranes
* Yugo con Rodamientos: 6” y mayores

LISTAS DE PARTES Y MATERIALES

No. Descripcion Material Estandar

2 Bonete ASTM A 216 GRWCB

4 Asiento ASTM A 515 GR 70+ ST 6

6 Yugo ASTM A 216 GRWCB

8 Grasera Acero Comercial

10 Tornillo de ojo Acero Aleado

12 Brida Prensa Empaques ASTM A 515 GR 70

14 Perno Tornillo de Ojo Acero Aleado

16 Casquillo ASTM A 276 Tipo 410

18 Esparrago ASTM A 193 GR B7

20 Volante ASTM A 197

22 Opresor Tuerca Volante Acero Aleado

24 Cufia Volante Acero Aleado

Cm Tomlowge  Aeomeae oot
AW

26 Tuerca Tornillo Yugo ASTM A 307

@ Pedmemss  AceoComeal FIG. 5202 A

28 Sello de Aceite Hule/ Acero Comercial

* No indicado

@ﬂ@ﬂé{%ﬁ ¥

|
!_1
E}éﬁﬁ =2EEEEEEE

DIMENSIONES Y PESOS

D
Diametro
Nominal

mm 51 64 76 102 157 203 254 305 356 406 457 508 610 762 914
pulg 2 21/2 3 4 6 8 10 12 14 16 18 20 24 30 36

A mm 292 330 356 432 559 660 787 838 889 991 1092 1194 1397 1651 2083
(RF)y (WE)  pulgadas 11172 13 14 17 22 26 31 33 35 39 43 47 55 65 82

pulgadas

PESO 141 312 538 885 1089 1245 1775 2508 2805 4330 9890 14000
5232 RF |b 311 687 1185 1949 2398 2742 3910 5524 6178 9537 21784 30837

115 163

1 78 203 254 406 457 508 660 660 762 762 91 4 91 4 91 4 91 4 91 4

10 www.walworthmx.com é WALWORTH'



VALVULAS DE COMPUERTA CLASE 900

* Compuerta Flexible o Sélida
*18” y 20”, normalmente suministradas con cajas de engranes
* Yugo con rodamientos: 4” y mayores

Figura No. Tipo de Extremo

LISTAS DE PARTES Y MATERIALES

No. Descripcion Material Estandar
C 1 cwese  asMAziecRwos =
2 Bonete ASTM A 216 GRWCB
4 Asiento ASTM A 515 GR 70+ ST 6 E
L5 s aSMAzeTR4 —(3)
6 Yugo ASTM A 216 GRWCB u
8 Grasera Acero Comercial ﬂ m
10 Tornillo de Ojo Acero Aleado @
s (2
I STt e e (i)
12 Brida Prensa Empaques ASTM A 515 GR 70 'II'
14 Perno Tornillo de Ojo Acero Aleado m m
16 Casquillo ASTM A 276 Tipo 410 m
18 Espérrago ASTM A 193 GR B7 | ‘E‘
C ot TeEmame  ASTMAGeGRZH :
20 Volante ASTM A 197
© @ Tewveme  AsMAmeGRI | BoFS -5
22 Opresor Tuerca Volante Acero Aleado |
24 Cufia Volante Acero Aleado -\‘_-"""—-—{E}
26 Tuerca Tornillo Yugo ASTM A 307 A RF
L@ Remews  AeoCmws b
28 Sello de aceite Hule/Acero Comercial FIG. 5247 RF
* No indicado
DIMENSIONES Y PESOS
Diél?letro mm 76 102 127 152 203 254 305 356 406 457 508
Nominal pulgadas 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20
A mm 381 457 559 610 737 838 965 1029 1130 121 9 1321
(RF) y (WE) pulgadas 40 1/2 44 1/2
406 457 508 559 61 0 762 965 965 965 91 4 91 4
pulgadas
PESO 150 251 367 498 844 1299 2025 2778 3459 3975 4785
5247 RF 330 553 808 1097 1859 2861 4460 6119 7619 8756 10540

é WALWORTH' www.walworthmx.com 11




VALVULAS DE COMPUERTA CLASE 1500

Figura No. Tipo de Extremo

* Compuerta Flexible o Sélida
* 18” normalmente suministradas con cajas de engranes
* Yugo con rodamientos: 4” y mayores

LISTAS DE PARTES Y MATERIALES L

No. Descripcion Material Estandar

2 Bonete ASTM A 216 GRWCB

4 Asiento ASTM A 515 GR 70+ ST 6

6 Yugo ASTM A 216 GR WCB

8 Grasera Acero Comercial

10 Tornillo de ojo Acero Aleado

12 Brida Prensa Empaques ASTM A 515 GR 70

14 Perno Tornillo de Ojo Acero Aleado

16 Casquillo ASTM A 276 Tipo 410

18 Espéarrago ASTM A 193 GR B7

20 Volante ASTM A 197

___ —————

22 Opresor Tuerca Volante Acero Aleado

24 Cuna Volante Acero Aleado

26 Tuerca Tornillo Yugo ASTM A 307 & BF

I I N e .

28 Sello de Aceite Hule/ Acero Comercial

| m | resimntesstn [ sowoiotes e s

* No indicado

EFBBEEQE@EEE@{%@ ¥

I

DIMENSIONES Y PESOS
Dia’n?etro mm 51 64 76 102 127 152 203 254 305 356 406 457
Nominal pulg 2 21/2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18
A mm 368 419 470 546 673 705 832 991 1130 1257 1384 1537
(RF)y (WE)  pulgadas 141/2 16 1/2 18 1/2 21172 26 1/2 27 3/4 32 3/4 441/2 491/2 54 1/2 60 1/2
254 305 305 508 559 61 0 71 1 864 965 965 965 91 4
pulgadas
PESO 116 159 259 371 582 752 1312 2408 3540 4460 5600 7098
5262RF 256 350 570 817 1282 1656 2890 5304 7797 9824 12335 15634

12 www.walworthmx.com é WALWORTH'



CONTROL DE CALIDAD CERTIFICADA

Instalacion para vélvulas sometidas a fuego bajo requerimiento
del API durante un periodo de 30 minutos a flama directa y a una
temperatura de entre 761 a 980°C. Pruebas certificadas por
South West Research Institute.

CIRCUITO DE PRUEBAS

Aqui se verifican y validan los disefios de las valvulas, simulando
las condiciones de apertura y cierre a la maxima presion de
operacion. La duracién de una prueba es de 1 a 2 meses, en
los cuales se realizan 900 ciclos (apertura y cierre), en tres
diferentes posiciones.

PRUEBA DE TRANSIENTES DE PRESION

Instalacion para verificar que el tapén de las valvulas macho no se
atrape con el cuerpo debido a la formacién de diferenciales
de presiones internas cuando se aplican “disparos” o presiones
subitas sobre la valvula en posicién cerrada.

PRUEBA DE EMISIONES FUGITIVAS

Permite medir las emisiones hacia la atmésfera que se
escapan a través de juntas y empaques de las valvulas en
condiciones estaticas y dinamicas. Para esta prueba se utiliza
helio y metano como fluidos de prueba. Se realizan de 3000
a 5000 ciclos (apertura y cierre) a temperatura ambiente y alta
temperatura.

CONTROLY REGISTRO

Sistema computarizado para controlar y registrar las diferentes
pruebas de laboratorio, para asegurar y certificar los resultados
obtenidos.

WALWORTH www.walworthmx.com 13



VALVULAS DE GLOBO

ACERO AL CARBON,

ALEADO E
INOXIDABLE
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CARACTERISTICAS DE DISENO

Valvulas Globo de Acero con Volante y Vastago Ascendente

WiHLANTE IMPACTOR, MECANISMO QUE A BASE

DE PAPACTIS O IMPUISOS E PUERES MOMEN-

TANEA TEASMITIDOS AL NS00 A TRAVES DEL TUERC A DE YOLANTE

WASTAGO: FERMITEN EL SELLO EFECTIVD DE LA

WALVULA. OPERA FN EL MOMENTO EN QUE EL ROLDARA
THSCO HACE OOMTACTO CON EL ASIENTO. ESTE

MECARKISMG SE UTILIEA CUANIND LA FUERSA -
PROPORCENA o, POE UMW VOLANTE ESTAMDAR ES - VOLANTE (E% TANIIARY
IMNSUFICIENTE PARA LOGRAR EL CIEREE .

CORRECTONDE LA VALYULA.

TUERCA DE VASTAGO

. Bl | g . .
TUERCA TN VAS |.-.n|r.'~.mgmmnu|.-.. r.- TORNILLO OFRESOR
IMTERCAMBLABLE EX LA LINES, -
VAN AL

WASTAG GIIRATOE M DE TIPCr ASCEMN-

DENTE, D0 ROGCA ACME DE PRECISIN. ™~ TORMELLLY DR (M

-
o -
EMPAQLUE DE VASTAGH, PERMITE LN e S #x” TUERCA TORNILLCE DHE CRiCr
CONTROL OFTIMO DE EMISIONES T, Ea . —
- BRIDA PRENSA EMPADLIES
FUGITIVAS A LA ATMOSFERA, FACTORES e q
ESCENCIALES COME CLARDS THAME- ) :
MENEA ERPAOL
TRALES REDUNIINS, RECTTTUDE HHHH A BUIE PRENSA EMPAOUES
CONTROLADAS Y ACARADCS FINOS EM o . i
EL VASTAGO INCREMENTAN LA CAPACT- ~— i : L . PERHO TORNELLO D (30
DAL DE SELLO DE LOS MISMOS, : L
- . FEPARRAGE CUERPOIBEONETE
LNBR CUERPO-BONETE, COK UNA H - TUERCA CUERPO-BONETE
COMPRESHR CONTROLADA (R 0 l. o )
ASEGURA UM SELLO CORRECTO DE b BUREIE

LA JUNTA

EMPAQUE D VASTAGD

o

SUPERFICIE DE SELLD POSTERNME
(BACKSEAT), FERMITE EL CAMBIO

__rﬂﬂ"ﬂ"ﬂ'."I',"i"iﬂ'i*i'i'l'i- \

el
,
;

-'. -

DE LOS EMPAQUES DE VASTAGD _ JUNTA
CUANDO LA VALVULA ESTA . CUERPO
ABIERTA TOTALMENTE ¥ EL I
INTERMOR ESTA PRESURIZADO

_ CASQUILLD

SO0 CONPOD, TOTALMENTE GUIADKD
PARA EVITAR ATASCAMIENTOS,

EL DASESAS D RSO0 SUELTO FACILITA
EL SELLO DE ESTE CON EL ASIENTO,
FERMITIENDN UN CIERRE FERFECTO DE
LAVALVULA,

(]
%

 TUERCA EXE [NSLUC
[EILTRE ]
ASIENTO AMILLD

RECLBRIMIENTO DE ESTELITE EN EI
ASIENT, INCREMENTA LA RESISTENCIA -~
AL DESGASTE PROVOCADD POR LA~
ABRASHEY DE LA SUPERFICIE DE
SELLO DEBIDO A FLUIDOS OO SOLIDCS
EN SUSPENSION,

SEGURD

ASIENTUR SOLIMALHY, EVITA FLIGAS A
TRAVES DE LA UNION COM EL &
CUERFD Y FERMITE LN
ACTFLAMIENTOOURREECTOCOMN EL
AREA DE SELLCY THEL TS,
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VALVULAS GLOBO CLASE 150

CARACTERISTICAS DE DISENO

* Vastago y volante ascendente: 12” y menores
* Vastago ascedente y volante fijo: 14” y mayores
* Bonete con Rodamientos: 14” y mayores

Bonete ASTM A 216 GR WCB

Tuerca Disco Acero Aleado

Tuerca Vastago ASTM B148 UNS C95600

2
=R
4
[
6 Asiento ASTM A515GR70+ST6
I
8
R

10 Tornillo de ojo Acero Aleado

12 Brida Prensa Empaques ASTM A 515 GR 70

14 Perno Tornillo de Ojo Acero Aleado

20 Volante ASTM A 197

22 Tuerca Volante ASTM A 307 FIG. 5275 RF

*No indicado

A mm

16 Tuerca Esparrago ASTM A 194 GR 2H |
18 Casquillo ASTM A 276 Tipo 410 \_@
|| Eeesne Jedan .
1
1

AWE

203 216 241 292 406 495 622 698 787 914 978
(RF) y (WE) pulgadas 8 81/2 9172 1112 16 19 1/2 2412 27 12 31 36 38 1/2
c mm 203.2 203.2 203.2 254 355.6 406.4 457 609.6 965 965 965
pulgadas 8 8 8 10 14 16 18 24 38 38 38
PESO kg 20 28 28 59 85 194 275 445 680 990 1500

5275RF Ib 130 187 427 606 980 1498 2181 3304

44 62 62
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VALVULAS GLOBO CLASE 300

* Vastago y volante ascendente: 6” y menores
* Vastago ascedente y volante fijo: 8” y mayores
* Bonete con Rodamientos: 8” y mayores

Figura No. Tipo de Extremo

LISTAS DE PARTESY MATERIALES c 1

No. Descripcion Material Estandar

2 Bonete ASTM A 216 GR WCB

4 Tuerca Disco Acero Aleado

6 Asiento ASTM A 515 GR 70+ST 6

8 Tuerca Vastago ASTM B 148 UNS C95600

n
AbdsrEm

10 Tornillo de ojo Acero Aleado

12 Brida Prensa Empaques ASTM A515 GR 70 T—

14 Perno Tornillo de ojo Acero Aleado

16 Tuerca Esparrago ASTM A 194 GR 2H

18 Casquillo ASTM A 276 Tipo 410

20 Volante ASTM A 197

22 Tuerca Volante ASTM A 307

*No indicado

)y
".I

-

e L
H [T 1]

FIG. 5281 RF
DIMENSIONES Y PESOS

Diérlr?etro mm 51 64 76 102 152 203 254 305 356

Nominal pulgadas 2 21/2 3 4 6 8 10 12 14
A mm 267 292 318 356 444 559 622 71 1 838

(RF) y (WE) pulgadas 10 1/2 11172 12172 17 1/2 24 1/2
203 2 254 254 355 6 457 61 0 762 965 965
pulgadas
PESO 168 305 446 694 1100

5281 RF 1 1 0 370 672 982 1529 2423

112 172
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VALVULAS GLOBO CLASE 600

* Vastago y volante ascendente de 2” a 6”
*Yugo para 4’, 8"y 12”
* Bonete o Yugo equipado con rodamientos 8” y mayores

Bonete ASTM A 216 GR WCB

4 Tuerca Disco Acero Aleado
6 Asiento ASTM A 515 GR 70 + ST 6
8 Tuerca Vastago ASTM B148 UNS C95600
10 Tornillo Allen Tapa Acero Aleado
12 Sello de Aceite Hule/Acero Comercial
14 Tuerca Tornillo de ojo ASTM A 307
C e orememwee  semasson i
Abbertn {I,
16 Buje Prensa Empaques ASTM A 108 GR 1020
18 Esparrago ASTM A 193 GR B7 m
I e T il 7
-
20 Empagque de Vastago Grafito
I o o s e N 28)
22 Casquillo ASTM A 276 Tipo 410 ﬂ
I I T T " ' 1)
24* Tornillo Yugo Acero Aleado m‘
I T ;
A
26 Cua de Torsién Acero Aleado l
TR T ~ T/
28 Grasera con Rodamientos Acero Comercial !
30 Tuerca Volante ASTM A 307
32 Cufia Volante Acero Aleado a B ﬂ' 3
T e W= R ARF
34 Tornillo Opresor Acero Aleado I‘ w H
- FIG. 5295 RF
* No indicado
292 356 432 559 660 787 838 889
(RF)y (WE) pulgadas 11/2
356 406 61 0 762 965 762 965
pulgadas
PESO 150 320 589 842 1200 1600
5295RF 1 1 9 1 65 330 705 1297 1855 2643 3524
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VALVULAS GLOBO CLASE 900

TERISTICAS DE DISEN

* Vastago y volante ascendente 3”
* Vastago ascedente y volante fijo 4" a 14”
*Yugo para 4” y mayores

ARA

* Yugo equipado con rodamientos 4” y mayores

Bonete ASTM A 216 GRWCB

Tuerca Disco Acero Aleado

Asiento ASTM A 515 GR 70 + ST 6

Tuerca Vastago ASTM B148 UNS C95600

Tornillo Allen Tapa Acero Aleado

Sello de Aceite Hule/Acero Comercial n

I B,

Tuerca Tornillo de ojo ASTM A 307

Buje Prensa Empaques ASTM A 108 GR 1020

Esparrago ASTM A 193 GR B7

T T :

20 Empagque de Vastago Grafito

22 Casquillo ASTM A 276 GR 1410

24* Tornillo Yugo Acero Aleado

26 Cufa de Torsién Acero Aleado

28 Grasera con Rodamientos Acero Comercial AP

R T T e

30 Tuerca Volante ASTM A 307 FIG. 5301 RF

32 Cufia Volante Acero Aleado

el

h

@

/

/|
£/]

IQIQI#INIOIMIQI&IN

|
1

BT O ¢ ——
- 1 .
|

i

\

Lz

£

34 Tornillo Opresor Acero Aleado

* No indicado

A mm 381 457 610 737 838 965 1029

(RF)Y (WE) pulgadas 15 18 24 29 33 38 40172
c mm 508 610 956 762 956 956 965
pulgadas 20 24 38 30 38 38 38

PESO kg 180 320 600 1290 1750 2200 2900
5301RF Ib 396 705 1322 2841 3855 4846 6388
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VALVULAS GLOBO CLASE 1500

* Vastago y volante ascendente: 2"y 2 1/2”
* Vastago ascedente y volante fijo: 3" y mayores
* Bonete equipado con rodamientos: 3” y mayores

Bonete ASTM A 216 GR WCB

Tuerca Disco Acero Aleado

Asiento ASTMA515GR70+ST6

Tuerca Véstago ASTM B148 UNS C95600

Tornillo Allen Tapa Acero Aleado

Sello de Aceite Hule/Acero Comercial

Tuerca Tornillo de ojo ASTM A 307

Buje Prensa Empaques ASTM A 108 GR 1020

Esparrago ASTM A 193 GR B7

ImImIbINIOImImI&I

20 Empaque de Vastago Grafito

22 Casquillo ASTM A 276 GR 1410

24* Tornillo Yugo Acero Aleado

26 Cufa de Torsién Acero Aleado

28 Grasera con Rodamientos Acero Comercial

30 Tuerca Volante ASTM A 307

32 Cufa Volante Acero Aleado
34 Tornillo Opresor Acero Aleado
N FIG. 5308 RF
* No indicado
368 419 470 546 705 832 991 1130
(RF)y (WE) pulgadas 141/2 161/2 181/2 211/2 27 3/4 32 3/4 441/2
457 457 61 0 762 965 965 965 965
pulgadas
PESO 120 172 261 1202 1860 2650 3500
5308RF 264 379 575 1 198 2648 4097 5837 7709
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PRUEBAS DE LABORATORIO, MEDICION DE EMISIONES A ALTA TEMPERATURA, PRUEBAS DE

CICLADO DE HASTA 500 CICLOS

En la actualidad existe una gran variedad de residuos
volatiles que se procesan en el sector industrial, refinerias
y plantas quimicas que son altamente contaminantes y que
tienen un impacto directo en el ambiente y la salud del ser
humano. Dichos contaminantes pueden ser arrojados a la
atmdsfera através de cualquier contenedor de presion,
como es elcaso de bombas, compresores, conexiones,
valvulas, etcétera. Estas emisiones no controladas son
causadas por mal el funcionamiento de las zonas de sello
y de los empaques de éstos equipos.

Con el propésito de evitar al maximo las emisiones a
la atmdsfera y contar con un producto confiable y de
un alto grado de seguridad, WALWORTH desarrolla
nuevas tecnologias que cumplen con las regulaciones
internacionales de control de emisiones fugitivas.
Nuestras valvulas son fabricadas con lo ultimo de esta
tecnologia, con el fin de cumplir con 50 ppm (partes
por millén) de emisiones fugitivas; con ello logramos
que nuestros productos sean aceptados ampliamente en
EEUU, donde se maneja un estricto control de emisiones
a la atmdsfera.

Desde 1842 tenemos el compromiso de ofrecer productos
de caidad fabricados con tecnologia de vanguardia que
ayuden a mantener nuestro ambiente limpio.

Equipos de medicion e instalaciones para gas hielo y metano.

£ WALWORTH

Medicion de emisiones con gas Helio, pruebas de apertura y cierre
de hasta 1000 ciclos.

Medicidn de emisiones a alta temperatura, pruebas de ciclado de hasta
500 ciclos.

Prueba de emisiones fugitivas.
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VALVULAS DE RETENCION

AL CARBON,

ALEADO E
INOXIDABLE




CARACTERISTICAS DE DISENO

Valvulas de Retencién de Acero Tipo Columpio (Swing Check)

ESPARRAGD

LN CLUERPO-TAPA, COFN LA ____.-'"' CUERPO-TARFA
COMPRESION COMNTROLADA QI o TUERCA
ASECHLIIA UM SELLOyCORRRECTO - T CUERPO-TAPFA

. -
1 LA JUSTA \ % e ok . TAPA
T

ASTIENTO SO ARG, TVITA TUGAS \\
A TRAVES DE 1A UNEW 0N £L CUERMD

Y PERMITE LI ACTHERLANMIENRTT
CORRECTE COM EL AREA DE SELLD
DEL [H$CT ey
"-\.\_\_\_.
™

= e JLPTA
HSCOr SUPLTER, SU DRSSO FACTLITA i
EL CONTACTO 0N EL ASIENTI
PERMITIESDO UN SELLOOSTTINGG &
LAVALVULA

EL ENSAMALL DNSCD HORDUILLA - =
SE ASEGAIRA MEDIANTE
UNA TUERCA RETEN SOLDADA PATEA
EVITAR QUL EL DTS00 SE DESEMSAMBLE
DERIDCE A LAS VIR ACKSES ¥ GOLPES
QU SE CRBIMNAN DURANTE LOS CIERRES
13 LA VALVULA

=— FLECHA

= ASIENTR AMILLEE

T TUERTCA KETES

U 0L
ML ISR T D ESTELITE BN ELL
ASIENTD, INCUEMENTA LA WESISTENCIA TROLILLA
AL DERGASTE PROMOCADG PO LA
ABEASIC DE LA SUPERFICIE DEE SPLLE ot
DI A FLLPITNS 00 SOLIS EX - — CUERPD

SUEFENS M
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VALVULAS DE RETENCION CLASE 150

1 Cuerpo ASTM A 216 GR WCB

Disco ASTM S 216 GRWCB + 13 % Cr

3 T
I T R
(O —
5 Horquilla ASTM A 216 GR WCB

I N ©—

Junta Grafito/Inoxidable 316 . P PRGN S—" R

9 Tuerca Esparrago ASTM A 194 GR 2H

11 Tapoén Cuerpo ** Acero Aleado

| 2w

* No indicado FIG. 5341RF
**14” y mayores

B mm 134 164 162 205 238 290 349 381 457 502 573 606 702
pulgadas 59/32 6 7/16 63/8 81/16 93/8 117116 13 3/4 15 18 19 3/4 229/16 237/8 27 5/8
PESO kg 15 23 26 36 70 152 242 350 527 650 950 1150 1596
5341RF b 33 51 57 79 154 335 533 771 1161 1432 2093 2533 3515
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VALVULAS DE RETENCION CLASE 300

Horquilla ASTM A 216 GR WCB

-_— =

7 Junta Espiral//Inoxidable 304/Grafito

9 Tuerca Esparrago ASTM A 194 GR 2H

11 Tapo6n Cuerpo ** Acero Aleado

| Placade dentfacion  Acerolnoxiatle Ao

* No indicado FIG. 5344RF
**14” y mayores

144 179 184 221 260 395 456 524 567 597 648 797
pulgadas 511/16 71/6 71/4 811/16 10 1/4 1311/16 15 9/6 17 15/16 205/8 225/16 231/2 251/2 313/8

PESO kg 24 34 118 209 352 542 770 862 1200 1650 2260
53

5344RF Ib 75 84 1 1 5 260 460 775 1194 1696 1899 2643 3634 4978
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VALVULAS DE RETENCION CLASE 600

2 Tapa ASTM A 216 GR WCB
Asiento ASTM A515GR 70 + ST 6

4
6

Flecha ASTM 276 Tipo 410

8 Espérrago ASTM194GRB7 . - T . I N

10 Roldana disco ASTM S 276 TIPO 410

(0
Lo mewmren [ meomese

12* Tapdn Cuerpo Acero Aleado

i A HF
19 Plcadeiemiicen Acewiondable A v

FIG. 5350RF

*No indicado

B mm 175 190 219 262 344 422 486 536 687 643 "7 840 817 33533 4
pulgadas 67/8 712 85/8 10 5/16 139/16 16 5/8 19 1/8 211/8 271/16 255/16 28 1/4 331/16 32 3/16
PESO kg 36 47 62 119 248 528 700 1000 1250 1724 2400 2850 3450 6000
5350RF Ib 79 104 137 262 546 1163 1542 2203 2753 3797 5286 6278 7599 13216
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VALVULAS DE RETENCION CLASE 900

Tapa ASTM A 216 GR WCB

4 Asiento ASTM A515GR 70 + ST 6

6 Flecha ASTM 276 Tipo 410

8 Esparrago ASTM 193 GR B7

10 Roldana disco ASTM S 276 TIPO 410

12* Tapén Cuerpo Acero Aleado

* No indicado FIG. 5353RF

mm 294 344 408 443 678 635
pulgadas 119/6 139/16 16 1/16 177116 26 11/16 25

PESO kg 109 121 382 807 1021 1480
5353RF Ib 240 841 1778 2249 3260
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VALVULAS DE RETENCION CLASE 1500

Tapa ASTM A 216 GR WCB

4 Asiento ASTMA515GR 70+ ST 6

6 Flecha ASTM 276 Tipo 410

8 Esparrago ASTM 194 GR B7

10 Roldana disco ASTM S 276 TIPO 410

12* Tapo6n Cuerpo Acero Aleado

*No indicado FIG. 5356RF

@

290 294 308 367 514 667 1135
pulgadas 117/16 119/16 121/8 14 1/16 20 1/4 26 1/4 44 11/16
PESO 125 159 232 667 1021 5500
5356RF 1 87 275 350 511 1469 2249 12115




ARREGLO DE MATERIALES (TRIM)

El arreglo de materiales se refiere a las partes internas que
estan en contacto con el fluido, como asientos, compuerta
(disco), vastago/flecha y casquillo. Los materiales indicados
para los asientos y la compuerta (disco) Unicamente son para
las areas de sello segun se especifica en el Estandar API 600.

TRIM COMPONENTE
COMPUERTA  VASTAGO/FLECHA
WALWORTH AP ASIENTO iy S eASaUILLS
. 13% Cr. 13% Cr.
i g | ESTELE Mo 6 (INOX. 410) (INOX. 410)
A ; 13% Cr. 18% Cr. 18% Cr.
(INOX. 410) (INOX. 410) (INOX. 410)
o . ESTELITE ESTELITE 13% Cr.
No. 6 No. 6 (INOX. 410)
ESTELITE ESTELITE
1HF ; e e (INOX. 316)
304 2 INOX. 304 INOX. 304 INOX. 304
4HF ; ESTELITE INOX. 304 INOX. 304
No. 6
316 10 INOX. 316 INOX. 316 INOX. 316
3HF 12 ESTELITE No.6 INOX. 316 INOX. 316
13% Cr. 13% Cr.
Al @ WIeHIEL (INOX. 410) (INOX. 410)
A 9 MONEL MONEL MONEL
HC . HASTELLOYC  HASTELLOY G HASTELLOY C
== -
" '

El Trim UT (API No. 8) se suministra en forma estandar.
Para otros trims se deben seleccionar los materiales de
acuerdo con latabla siguiente, o bien, especificar claramente
los materiales requeridos, el tipo de fluido a manejar, ademas
de la presion y temperatura de trabajo.

SERVICIO RECOMENDADO

Servicio general en agua, aceite y gas, vapor sobrecalentado hasta 399°C (750°F), vapor saturado,
hidrocarburos pesados tales como gasolina, queroseno, aceites lubricantes, aceites combustibles,
gas, mezclas de aceites acidos, fenol y vapores de hidrocarburos pesados hasta 399°C (750°F).
Este trim provee alta resistencia al desgaste de las areas de sello debido a la abrasion y erosion
provocado por el paso del fluido. También evita el desgaste y/o dafio prematuro de las dreas de sello
cuando se presenta el efecto “galling” (arrancamientos o ralladuras de materiales que tienen similitud
en sus caracteristicas quimicas y fisicas, en particular con una misma dureza).

Servicio general en agua, aceite y gas, vapor sobrecalentado hasta 399°C (750°F), vapor saturado,
hidrocarburos pesados tales como gasolina, queroseno, aceites lubricantes, aceites combustibles,
gas, mezclas de aceites acidos, fenol y vapores de hidrocarburos pesados hasta 399°C (750°F).

Manejo de vapor sobrecalentado hasta 538°C (1000°F), hidrocarburos pesados tales como
gasolina, queroseno, aceites lubricantes, aceites combustibles, gas, mezclas de aceites &cidos,
fenol y vapores de hidrocarburos pesados hasta 538 °C (1000°F). Excelente resistencia a fluidos
abrasivos y corrosivos.

Manejo de vapor sobrecalentado hasta 538°C (1000°F), hidrocarburos pesados tales como
gasolina, queroseno, aceites lubricantes, aceites combustibles, gas, mezclas de aceites acidos,
fenol y vapores de hidrocarburos pesados hasta 538 °C (1000°F). Excelente resistencia a fluidos
abrasivos y corrosivos.

Manejo de fluidos moderadamente corrosivos como acidos organicos, acéticos y fosforicos, sales
alégenas, agua marina, agua de minas y soluciones alcalinas hasta una temperatura de 427°C
(800°F). Manejo de fluidos a bajas temperaturas.

Manejo de fluidos moderadamente corrosivos como acidos orgénicos, acéticos y fosforicos, sales
alégenas, agua marina, agua de minas y soluciones alcalinas hasta una temperatura de 427°C
(800°F). Manejo de fluidos a bajas temperaturas. Este trim provee alta resistencia al desgaste de
las areas de sello debido a la abrasién y erosién provocado por el paso del fluido. También evita el
desgaste y/o dafio prematuro de las &reas de sello cuando se presenta el efecto “galling”.

Manejo de fluidos corrosivos como &cidos organicos, acéticos y fosféricos, sales alégenas, agua
marina, agua de minas y soluciones alcalinas hasta una temperatura de 427°C (800°F). Manejo de
fluidos a bajas temperaturas

Manejo de fluidos moderadamente corrosivos como acidos orgénicos, acéticos y fosféricos, sales
alégenas, agua marina, agua de minas y soluciones alcalinas hasta una temperatura de 427°C
(800°F). Manejo de fluidos a bajas temperaturas. Este trim provee alta resistencia al desgaste de
las dreas de sello debido a la abrasién y erosién provocado por el paso del fluido. También evita el
desgaste y/o dafio prematuro de las &reas de sello cuando se presenta el efecto “galling”.

Servicio general en agua, aceite y gas, vapor sobrecalentado hasta 399°C (750°F), vapor saturado,
hidrocarburos ligeros tales como gasolina ligera, propano, butano, metano, hexano, etcétera y
vapores de hidrocarburos ligeros hasta 399°C (750°F).

Manejo de fluidos corrosivos como &cido sulftrico diluido, acido clorhidrico diluido, acido fluorhidrico,
alcalis sustancias organicas, soluciones no oxidantes, soluciones salinas, salmuera, agua de mar,
productos alimenticios servicio en donde no se requiere la prevenciéon de contaminacién de cobre,
procesos de alquenizacién para produccion de numerosas mezclas de alto octanaje para
gasolinas de aviaciéon y combustibles de motores.

Manejo de fluidos corrosivos como: acido sulfurico, acido acético acido nitrico diluido y concentrado
&cido hidroclorhidrico, &cido lactico diluido, &cido hidrobromhidrico diluido, agua con sales oxidantes,
acetildehidos hidréxido de amonio mercurio, soluciones con nitrato de plata, hipoclorito de calcio,
hipoclorito de sodio, soluciones con sulfato de cobre, soluciones salinas, salmuera y agua de mar.
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TIPOS DE MATERIALES

CUERPO, BONETE, YUGO, COMPUERTA (DISCO) Y TAPA

WALWORTH ofrece en su linea de valvulas de Acero WALWORTH ofrece

las valvulas estandar API

600

Fundido API 600 una variedad de materiales, que pueden disefiadas en materiales de acero inoxidable de acuerdo a
ser usados en combinacion con el Trim API estandar o ASME B16.54 Grupo 2. Esto permite que el cliente tenga
especiales para cumplir los requerimientos del cliente. una valvula con espesores de pared resistentes de acuerdo
Ademas de los Aceros al Carbon y Aceros Aleados, a las especificaciones de APl 600.

COMPOSICION QUIMICAY PROPIEDADES MECANICAS

ACERO AL CARBON ACERO ALEADO
ELEMENTOS
% ASTM A 352

ASTM ASTM ASTM ASTM ASTM

PROPIEDADES A216 A216 A217 A217 A217
wcs wce LcB Lce wce wco c5

CARBON 0.30 0.25 0.30 0.25 0.05-0.20 0.05-0.18 0.20
MANGANESO 1.00 1.20 1.00 1.20 0.50-0.80 0.40-0.70 0.40-0.70
FOSFORO 0.04 0.04 0.04 0.04 0.04 0.04 0.04
AZUFRE 0.045 0.045 0.045 0.045 0.045 0.045 0.045
SILICIO 0.60 0.60 0.60 0.60 0.60 0.60 0.75
NIQUEL 0.50 0.50 0.50 0.50 -
CROMO 0.50 0.50 0.50 0.50 1.00-1.50 2.00-2.75 4.00-6.50
MOLIBDENO 0.20 0.20 0.20 0.20 0.45-0.65 0.90-1.20 0.45-0.65
COBRE 0.30 0.30 0.30 0.30 0.50 0.50 0.50
COLUMBIO - - - - - - -
VANADIUM 0.03 0.03 0.03 0.03 - - -
|:E>§ErUE$\1F;Z|oQN 70,000- 70,000 65,000 70,000 70,000 70,000 90,000

95,000 95,000 90,000 95,000 95,000 95,000 115,000
PSI MIN
ESFUERZO
DE CEDENCIA 36,000 40,000 35,000 40,000 40,000 40,000 60,000
PSI MIN
ELONGACION
SO 22 22 24 22 20 20 18
REDUCCION
DE AREA 35 35 35 35 35 35 35
% MIN
DUREZA (HB)
MAXIMA 185 185 190 200 200 200 237

NOTAS:

1. EL PORCENTAJE (%) INDICADO DE LOS ELEMENTOS ES MAXIMO, EXCEPTO CUANDO SE INDICAN RANGOS

2. EL ACERO CF8C DEBE TENER UN ONTENIDO DE COLUMNIO NO MENOR A 8 VECES EL CONTENIDO DEL CARBONO, PERO NO DEBE EXCEDER EL 1%.
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ASTM
A217
C12

0.20
0.35-0.65
0.04
0.045
1.00
8.00-10.0
0.90-1.20
0.50

90,000
115,000

60,000

18

35

237

ASTM
A 315
CF8

0.08
1.50
0.04
0.04
2.00
8.00--11.0
18.00-21.0
0.50

70,000

30,000

35

ACERO INOXIDABLE

ASTM
A 315
CF8Mm

0.08

1.50

0.04

0.04
1.50

9.00-12.0
18.00-21.0
2.00-3.00

70,000

30,000

30

ASTM
A 315
CF8C

0.08

1.50

0.04

0.04
2.00

9.00-12.0
18.00-21.0

0.50

(@)

70,000

30,000

30




RELACION PRESION-TEMPERATURA CLASE ESTANDAR

FUNDICION ASTM A-216 GR WCB

-20 A 100 -29 A 38 1,480 2,220 3,705 6,170

1,310 1,965 3,270 5,450

1,205 1,810 3,015 5,205

1,100 1,650 2,745 4,575

1,015 1,520 2,535 4,230

1,595 2,655

1,145

PARA EXPOSICIONES PROLONGADAS A TEMPERATURAS MAYORES DE 427° C (800°F), LA FASE DE CARBURO DEL ACERO PUEDE CONVERTIRSE EN GRAFITO.

FUNDICION ASTM A-352 GR LCB

-20 A 100 -29 A 38 1,395 2,090 3,480 5,805

1,275 1,915 3,190 5,315

1,175 1,760 2,930 4,885

1,065 1,600 2,655 4,440

1,430 2,385 3,970

1,490 2,485

1,145

NO DEBE UTILIZARSE EN TEMPERTURAS MAYORES DE 343° (650°F)
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RELACION PRESION-TEMPERATURA CLASE ESTANDAR

FUNDICION ASTM-217 GR C5

-20 A 100 -29 A 38 1,000 1,500 2,250 3,750 6,250

1,455 2,185 3,640 6,070

1,330 1,995 3,325 5,540

1,175 1,765 2,940 4,905

1,065 1,595 2,660 4,430

1,460 2,435 4,060

1,370 2,285

1050 (*) 1,200

1150 (%)

(*)PARA EXTREMOS SOLDADABLES UNICAMENTE, PARA EXTREMOS BRIDADOS LOS RANGOS SON HASTA 538°C (1000°F)

FUNDICION ASTM A-217 GR C12

-20 A 100 -29 A 38 1,000 1,500 2,250 3,750 6,250

1,455 2,185 3,640 6,070

1,330 1,995 3,325 5,540

1,175 1,765 2,940 4,905

1,065 1,595 2,660 4,430

1,460 2,435 4,060

1,130 1,885 3,145

1050 (*) 1,430

1150 (*)

(*)PARA EXTREMOS SOLDABLES UNICAMENTE, PARA EXTREMOS BRIDADOS LOS RANGOS SON HASTA 538°C (1000°F)
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RELACION PRESION-TEMPERATURA CLASE ESTANDAR

FUNDICION ASTM A-351 GR CF8

-20 A 100 -29 A 38 2,160 3,600 6,000

1,075 1,615 2,690 4,480

1,395 2,330 3,880

1,295 2,160 3,600

1,240

1,190 1,980 3,300

1,145 1,910 3,180

1050 (%) 1,630 2,715

1150 (%) 1,030 1,715

1250 (%) 1,115

1350(*)

1450(%)

(*)PARA EXTREMOS SOLDADABLES UNICAMENTE, PARA EXTREMOS BRIDADOS LOS RANGOS SON HASTA 538°C (1000°F)

FUNDICION ASTM A-351 GR CF8M

-20 A 100 29 A 38 2,160 3,600 6,000

1,120 1,680 2,795 4,660

2,390 3,980

1,325 2,210 3,680

1,280 2,135 3,560

1,255 2,090 3,480

1,160 1,930 3,220

1050 (%) 1,080 1,800 3,000

1150 (%) 1,185 1,970

1250 (%) 1,230

1350(*)

1450(")

(*)PARA EXTREMOS SOLDADABLES UNICAMENTE, PARA EXTREMOS BRIDADOS LOS RANGOS SON HASTA 538°C (1000°F)
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SELECCION DE MATERIALES

VALVULAS DE ACERO FUNDIDO

Lista parcial de la seleccion de materiales recomendados para fluidos especificos.
Nota: Guia de seleccion de materiales s6lo como referencia. La correcta seleccion para aplicaciones especificas es responsabilidad del usuario

ACEITE COMBUSTIBLE CALIENTE

ACEITE DE CREOSOTA (COMPUESTO OLEIDO) CALIENTE

ACEITE LUBRICANTE CALIENTE

ACETALDEHIDO A 21°C (70°F)

ACETATO DE AMILO A 21°C (70°F)

ACETONA EN EBULLICION

ACIDO ACETICO A 21°C (70°F)

ACIDO CARBOLICO

ACIDO FOSFORICO< 10% A 21°C (70°F)

ACIDO HIDROCLORHIDRICO < 0.5% A 79°C (175°F)

ACIDO HIDROCLORHIDRICO > 1% EN EBULLICION

ACIDO HIDROCLORHIDRICO DE 0.5 A 2% A 79°C (175°F)

ACIDO HIDROCLORHIDRICO< 20% A 21°C (70°F)

ACIDO HIDROCLORHIDRICO>2% 79°C (175°F)

ACIDO HIDROFLUORHIDRICO EN EBULLICION

ACIDO NITRICO (HUMEANTE) A 21°C (70°F)

ACIDO NITRICO EN EBULLICION

ACIDO SULFURICO 65 A 85% EN EBULLICION

ACIDO SULFURICO DE 20 A 65% EN EBULLICION

AGUA CLORINADA A 21°C (70°F)

AGUA DE MINA (ACIDA) A 21°C (70°F)

AIRE HUMEDO A 21°C (70°C)

ALCOHOL DE AMILO A 21°C (70°F)

ALCOHOL ISOPROPILICO
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SELECCION DE MATERIALES

VALVULAS DE ACERO FUNDIDO

Lista parcial de la seleccién de materiales recomendados para fluidos especificos.
Nota: Guia de seleccion de materiales sélo como referencia. La correcta seleccion para aplicaciones especificas es responsabilidad del usuario

ALCOHOLES

ALUMINATO DE SODIO A 21°C (70°F)

AMONIACO ANHIDRO LiQUIDO

ANHIDRIDO ACETICO EN EBULLICION

ANILINA EN MEDIO ACIDO A 21°C (70°F)

AZUFRE (FUNDIDO)

BENCINA EN EBULLICION

BROMO ACIDO A 21°C (70°F)

BROMURO (SECO) A 21°C (70°F)

BROMURO DE AMONIO A 21°C (70°F)

BROMURO DE POTASIO A 21°C (70°F)

BUTADIENO

BUTILENO

CERVEZAY MALTA A 71°C (160°F)

CLORO GASEOSO SECO A 21°C (70°F)

CLORURO DE ETILO A 21°C (70°F)

CLORURO DE POTASIO A 21°C (70°F)

DICLORURO DE ETILENO A 21°C (70°F)

DIFENIL + OXIDO DE DIFENILO (DOWTHERM) EN EBULLICION

DIOXIDO DE SULFURO HUMEDO A 21°C (70°F)

DICROMATO DE SODIO A 21°C (70°F)

FLUORURO DE SODIO A 21°C (70°F)

FREON

GAS PROPANO
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SELECCION DE MATERIALES
VALVULAS DE ACERO FUNDIDO

Lista parcial de la seleccion de materiales recomendados para fluidos especificos.
Nota: Guia de seleccion de materiales s6lo como referencia. La correcta seleccion para aplicaciones especificas es responsabilidad del usuario

GASOLINA ETILENO A 21°C (70°F)

HIDROXIDO DE ALUMINIO

HIDROXIDO DE CALCIO A 21°C (70°F)

HIDROXIDO DE POTASIO A 21°C (70°F)

ISOCTANO

LECHE A 79°C (175)

LICORES SULFATADOS

NAFTALENO CALIENTE

NITRATO DE SODIO

OXIDO DE ETILENO A 21°C (70°F)

OXIGENO

PROPANO LICUADO

METILETILCETONA

CETONAS A 21°C (70°F)

SIDRA

SULFATO DE COBRE EN EBULLICION

SULFATO DE POTASIO A 21°C (70°F)

SULFURO DE HIDROGENO HUMEDO A 21°C (70°F)

TETRACLORURO DE CARBON EN EBULLICION

TRIFOSFATO DE AMONIO

TRIFOSFATO DE SODIO

VAPOR
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TIPOS DE EXTREMOSY UNIONES

LINEA DE FABRICACION

Las valvulas WALWORTH de acero fundido se ofrecen en extremos bridados, cara realzada junta
tipo anillo y cara plana, lo mismo que en extremos soldables. También pueden suministrarse con una
combinacion de ellos, esto es, con extremos soldables.

En valvulas estandar, los extremos soldables a tope se suministran en las siguientes cédulas, segun
la clase de valvula:

CEDULA DE LA TUBERIA PARA
EXTREMOS SOLDAR

Cédula 40-2" a 10”

Estandar (STD) - 12"a 24"
600 Cédula 80

Cédula160-2"a 3

Cédula 120 - 4” y mayores
1500 Cédula 160

CLASE

150/300

900

Para cédulas diferentes, se debe especificar claramente el niumero y/o espesor de pared de la tuberia.

VALVULA VALVULA VALVULA VALVULA

TURERIA TUBERIA TUBERIA TUBERIA

EXTREMOS CARA EXTREMOS CARA EXTREMOS CARA EXTREMOS SOLDAR
REALZALA AMILLC PLAMA
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JUNTAS DE UNION CUERPO-BONETE

WALWORTH ofrece en sus valvulas estandar diversos tipos de juntas utilizadas en la unién cuerpo-bonete y cuerpo-tapa.
Para condiciones de servicios especiales, las valvulas WALWORTH también se pueden sumistrar con juntas de forma y

materiales especiales

VALVULA CLASE

150 300 600 900 1500
COMPUERTA 1 2 3 3 3
GLOBO 1 2 3 3 3
RETENCION 1 2 3 3 3

JUNTA PLANA

[ ——— = 3
I.-Junta Plana: Junta de grafito con alma de acero inoxidable,

JUNTA ESPIROTALICA

2.« Junta Espirotahica: Junta de acero imoxidable con inserciones de grafito.

JUNTA TIPO ANILLO

N -

3. Junta Tipo Anillo (ET1) Octagonal w Oval: Junta de Acero suave o acero moxidable
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EMPAQUES DE VASTAGO
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RECUBRIMIENTOS DE LAS SUPERFICIES DE SELLO

El recubrimiento o aportacion de materiales especiales en
las superficies de sello tanto de la compuerta como de los
asientos, esta determinado por el tipo de trim o arreglo de
materiales de las partes internas. Para el trim estandar (UT)
las superficies de sello de la compuerta son recubiertas de
inoxidable 410 (13%Cr) mientras que las de los asientos se
recubren con Estelite No. 6.

La combinaciéon de inoxidable 410 (13%Cr) con Estelite
No. 6 incrementa la resistencia al desgaste provocado por
la abrasion y erosion de las superficies de sello durante el

CORAFLITRTA

LEATTERIAL RAKS

BECUTRIVITE ST ¢
W i, 00 s

paso de fluidos con sélidos en suspension; el recubrimiento
de Estelite en los asientos permite que las superficies de
sello no sufran dafos, ya que estan expuestas directamente
al paso de los fluidos.

También evita el desgaste y/o dafio prematuro de las areas de
sello, debido al efecto “galling” (arrancamientos o rayaduras
de materiales que tienen similitud en sus caracteristicas
quimicas y fisicas, en particular con una misma dureza).

Esta caracteristica aumenta el ciclo de vida de servicio de

las valvulas WALWORTH.

. MATERTAL TRASI

—— CUER

AR

RECLITERINIENTO
M ESTELITE M o
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TIPOS DE COMPUERTA O DISCO

Con el fin de garantizar el correcto funcionamiento de las valvulas de compuerta, WALWORTH ofrece
en su linea de acero fundido, dos tipos de disefio de compuerta o disco recomendados por API-600,
sélida y flexible; las cuales pueden ser instaladas en valvulas de diferentes diametros segun las

necesidades del usuario.

*Facil de sellar en cualquier rango de presion.

*Por su forma, compensa las deformaciones del cuerpo
debido a a los esfuerzos internos.

*La flexibilidad de su disefo compensa ciertas distorsiones
de los asientos. lo que facilita el sello de la valvula.

*ldeal para procesos donde existen variaciones de
temperaturas elevadas.

*Su uso abarca desde temperatura ambiente (38°C-100°F)
hasta alta temperatura (538°C-1000°F)

*Su flexibilidad asegura de una larga duracién de la valvula.
*Su capacidad de sello disminuye cuando se utilizan fluidos
gue contienen solidos en suspension.

Fﬁ-'l ' :
&= WA LWORTH

* Por su forma, no compensa las deformaciones del cuerpo
debido a los esfuerzos internos.

* Cuando se cierra una valvula que maneja un fluido
caliente y se permite que ésta se enfrie, la compuerta se
adhiere a los asientos dificultando la apertura.

* El uso de fluidos que contienen sdlidos en suspension
no afecta su capacidad de sello.

* Su disefo es ligero.
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ASIENTOS SOLDADOS vs ASIENTOS ROSCADOS

En general, los asientos soldados poseen mejores caracteristicas de funcionamiento que los asientos
roscados. Asimismo, técnicamente ambos asientos son intercambiables y/o renovables, pero con
diferentes caracteristicas, como se indican a continuacion:

* Cuando se soldan a las cajas del cuerpo la unidn es prueba de fugas.

* Unidos al cuerpo, casi no sufren ningun tipo de deformaciones lo que
garantiza un acomplamiento correcto de las dreas de sello del asiento
compuerta.

* Debido a que se ensamblan por medio de soldadura , no requieren ninguin
tipo de sellante, por lo que pueden utilizarse para servicios de vapor o alta
temperatura.

* Su vida util es considerada larga.

* Por su forma, es comun que sufran deformaciones lo que ocasiona
problemas de acoplamiento de las areas de sello del asiento-compuerta.
* Para su ensamble requieren sellantes de roscas, por lo que se presentan
problemas de fugas en servicios de vapor y/o altas temperaturas.

* Debido a las vibraciones y deformaciones de las tuberias, los asientos
pueden aflojarse causando fugas a través de las roscas. También pueden
impedir el cierre de la valvula provocando problemas de fugas y control
del fluido.

* Las roscas del asiento-cuerpo pueden sufrir corrosiones y por lo mismo
aflojarse causando fugas considerables.

* En virtud del deterioro o corrosion de las roscas del asiento-cuerpo, su
desensamble es dificil y en ocasiones se dafa el cuerpo provocando con
ésto el cambio total de la valvula.

* Su vida util es considerada corta.
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BUJE CAMARA DE CONDENSADOS

Este tipo de dispositivo se utiliza en servicios de en su parte inferior y con otros tantos en su parte
manejo de vapor, fluidos a altas temperaturas y fluidos  superior. Sus funciones principales son: lubricacion
peligrosos. En esencia, es un anillo espaciador que de los empaques de vastago, drenado o purga del
se localiza en la caja de empaques del vastago, area del vastagoy como sistema de recuperacion de
el cual es ensamblado con 3 empaques minimo fugas de liquidos peligrosos o altamente corrosivos.

EM PAQUE DE
VASTAGO

j"f'_-_j“-l.'ml.lh||I.'|l|'|III|1'| LCETLLELY

BLJE CAMARA DE
CONDENSADOS
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VALVULAS PARA SERVICIO NACE

El término NACE esta relacionado con problemas de ruptura en las valvulas, debido a los esfuerzos
provocados por la formacion de sulfuros (Sulfide Stress Cracking-SSC) en los materiales expuestos
a fluidos y ambientes que contienen acido sulfhidrico (H2S).

Todas las valvulas expuestas a medios como Gas Natural Amargo y Aceite Crudo, estan propensas
a presentar problemas de ruptura, por lo que es muy importante considerar las caracteristicas del
fluido a manejar, para evitar dafos considerables y condiciones de alto riesgo tanto para el personal
como para las instalaciones o sistemas de conduccion.

Los fluidos o medios amargos pueden ser gases, liquidos o una combinacién de ellos,
también pueden contener agua, bioxido de carbono (CO2) y cloruros, por lo tanto, existen
varios niveles de severidad, razon por la cual es de suma importancia considerar concentraciones
y temperaturas de estos elementos.

1.- Concentracion de los iones de hidrogeno (Ph).

2.- Concentracion y presion total del acido sulfhidrico (H2S).
3.- Concentracién de agua, bidxido de carbono (CO2) y cloruros.
4.- Temperatura de servicio.

De acuerdo a la informacion proporcionada, las valvulas
pueden ser de acero aleado/carbén con dureza controlada o
de acero inoxidable.

Es comun que el Servicio Amargo o Servicio NACE sea
conocido como “Valvulas con materiales de dureza controlada
Rc 22 y esparragos y tuercas B7M/2HM”, WALWORTH
manufactura este tipo de valvulas bajo el Estandar NACE
MRO175, tomando en cuenta todos los requerimientos
indicados para de esta manera asegurar la total confiabilidad
de nuestro producto.

i
LM
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ACCESORIOS

| o

La linea de productos WALWORTH ofrece una gran variedad de valvulas para su eleccion, sin
embargo, si se requieren aditamentos o0 accesorios especiales, éstos pueden suministrarse de
acuerdo a requerimientos especificos de nuestros clientes.

Se pueden suministrar operadores manuales de engranes, de cadena o actuadores eléctricos,
neumaticos o hidraulicos; cuando se requiere facilitar la operacién de las valvulas, tener ventajas
mecanicas para retardar o controlar la velocidad de apertura y cierre de las mismas, para el manejo
y control de equipos en instalaciones o lugares de acceso dificil, etc.

También, se pueden suministrar valvulas con derivaciones laterales, drenes, extensiones de vastago,
indicadores de posicion, pedestales, palancas y contrapesos en valvulas de retencion, etc.

OPERADORES DE ENGRANES

Son dispositivos utilizados para facilitar la operacién de las valvulas,
Su mecanismo es a base de un sistema de transmision de engranes
conicos, operado manualmente por un volante. Estos dispositivos
también son conocidos como cajas de engranes. Para condiciones
especiales se debe especificar si se requieren a prueba de agua,
para servicio bajo tierra, con tuerca de operacion en el volante, con
dispositivos de seguridad, etc.

OPERADORES DE CADENA

Son dispositivos utilizados para facilitar la operaciéon de
valvulas instaladas a alturas inaccesibles; su mecanismo es a base
de una rueda con guias conectada a una cadena. Para su
suministro se debe especificar la longitud de la cadena, y en su
caso, caracteristicas adicionales.

ACTUADORES

Son equipos utilizados para controlar y facilitar la operacién de las
valvulas; pueden ser eléctricos, neumaticos o hidraulicos.

Su mecanismo es a base de engranes/pistones y aditamentos
eléctricos, neumaticos o hidraulicos. Este tipo de equipos se pueden
operar automaticamente o manualmente.

Para su correcto funcionamiento se debe especificar si se requieren
a prueba de intemperie, a prueba de explosion, velocidad de
apertura y cierre, presion de la linea, maxima presion diferencial,
temperatura de servicio, tipo de voltaje- fase- frecuencia, presion de
aire o gas para actuadores neumaticos de presion y caracteristicas
del fluido para actuadores hidraulicos.
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ACCESORIOS

Las derivaciones laterales son sistemas de tuberias y valvulas que permiten la diversificacion de flujos y/o presiones, se
utilizan para equilibrar presiones o precalentar la linea de salida antes de abrir la linea principal, evitando de esta forma,
choques térmicos que alteren el funcionamiento de las valvulas.

Para controlar el paso de los fluidos a través del sistema de tuberias se utilizan vélvulas de globo.

Los drenes son orificios localizados en el cuerpo, su funcién es drenar el interior de las valvulas cuando éstas son
sometidas a una limpieza interna. Los orificios de purga se localizan en el bonete, su funcidn es extraer aire o relevar
presiones cuando se requiere efectuar reparaciones de las valvulas o lineas de tuberias. Cuando se solicite alguno de
los accesorios antes indicados, se debera especificar su tamafio y posicion.

Tamano nominal de la valvula 2”a4” 6”a8” 10” y mayores
Tamano de la derivacion-drene-purga 1/2” 3/4” 17
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Extensiones de Vastago y Pedestales de Operacion Palancas y Contrapesos

Son arreglos o extensiones que se adaptan a las valvulas
con el propdsito de facilitar su operacién cuando éstas son
instaladas bajo tierra, bévedas subterraneas o plataformas
de operacion. Ambos arreglos pueden suministrarse con
operacioén de volante o caja de engranes. Para la extension
de vastago se debera especificar la distancia del centro
del conducto de la valvula a la parte superior del volante
y/o linea de centro de la flecha del operador de engranes.
Para el pedestal de operacion se debera indicar la distancia
del centro del conducto de la valvula al nivel del piso.
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Son dispositivos que se utilizan para auxiliar al cierre de
las valvulas de retencion previniendo contraflujos violentos.
El dispositivo cuenta con una palanca y un contrapeso
colocado en la misma. También pueden suministrarse
palancas y contrapesos con amortiguadores para que el
cierre de la véalvula sea controlado (suave) y no se dafie
el asiento.

Para cualquier otra especialidad o accesorio exclusivo no
mostrado, favor de consultar al departamento de ventas
WALWORTH.
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ESTANDARES Y CODIGOS APLICABLES

ESTANDARES API INSTITUTO AMERICANO DEL PETROLEO

API 598 INSPECCION 'Y PRUEBA DE VALVULAS
API 600 VALVULAS DE COMPUERTA DE ACERO EXTREMOS BRIDADOS Y SOLDABLES, BONETES EMBIRLADOS Y SELLADOS A PRESION
API 6 D VALVULAS DE LINEA DE TUBERIAS (COMPUERTA, MACHO, BOLA Y RETENCION).

ESTANDARES ANSI INSTITUTO NACIONAL AMERICANO DE ESTANDARES

ANSI B16.1 BRIDAS DE TUBERIA Y CONEXIONES BRIDADAS DE HIERRO

ANSI B16.5 BRIDAS DE TUBERIA Y CONEXIONES BRIDADAS

ANSI B16.10 DIMENSIONES DE VALVULAS CARA A CARAY EXTREMO A EXTREMO
ANSI B16.25 EXTREMOS SOLDABLES A TOPE

ANSI B16.34 VALVULAS BRIDADAS, ROSCADAS Y SOLDABLES A TOPE

ESTANDARES MSS - SOCIEDAD DE ESTANDARIZACION DE FABRICANTES

MSS SP-6 ESTANDAR DE ACABADOS CARAS DE CONTACTO DE BRIDAS DE TUBERIAS Y EXTREMOS BRIDADOS DE VALVULAS Y CONEXIONES
MSS SP-9 CAJAS PARA INSTALACION DE TUERCAS EN BRIDAS DE BRONCE, HIERRO Y ACERO
MSS SP-25 SISTEMA DE MARCAJE ESTANDAR PARA VALVULAS, CONEXIONES, BRIDAS Y UNIONES
MSS SP-44 BRIDAS DE TUBERIA DE LINEA DE ACERO

MSS SP-45 CONEXIONES DE DERIVACIONES LATERALES Y DRENES

MSS SP-53 METODO DE PRUEBA DE PARTICULAS MAGNETICAS

MSS SP-54 METODO DE PRUEBA RADIOGRAFICA

MSS SP-55 METODO VISUAL

MSS SP-61 PRUEBAS DE PRESION DE VALVULAS DE ACERO

MSS SP-91 GUIA DEL MANUAL PARA OPERACION DE VALVULAS

MSS SP-92 GUIA DEL USUARIO MSS DE VALVULAS

MSS SP-93 METODO DE PRUEBA DE LiQUIDOS PENETRANTES

ESTANDARES ASTM - SOCIEDAD AMERICANA PARA PRUEBAS Y MATERIALES

ASTM A 193 ESPECIFICACION ESTANDAR PARA MATERIALES DE PERNOS DE ALEACIONES DE ACERO Y ACERO INOXIDABLE PARA SERVICIO DE ALTA TEMPERATURA

ASTM A 194 ESPECIFICACION ESTANDAR DE TUERCAS PARA PERNOS DE ACERO AL CARBON Y ALEACIONES PARA SERVICIO DE ALTA PRESION Y ALTA TEMPERATURA

ASTM A 216 ESPECIFIACION ESTANDAR PARA FUNDICIONES DE ACERO AL CARBON, PROPIAS PARA UNIONES DE SOLDADURA Y SERVICIO A ALTA TEMPERATURA

ASTM A 276 ESPECIFICACION ESTANDAR PARA BARRAS Y PERFILES DE ACERO INOXIDABLE

ASTM A 351 ESPECIFICACION ESTANDAR PARA FUNDICIONES DE ACERO AUSTENITICO Y AUSTENITICO-FERRITICO (DUPLEX) PARA PARTES CONTENEDORAS DE PRESION

ASTM A 352 ESPECIFICACION ESTANDAR PARA FUNDICIONES DE ACERO FERRITICO Y MARTENSITICO PARA PARTES CONTENEDORAS DE PRESION PROPIAS PARA
SERVICIO DE BAJA TEMPERATURA

ASTM A 515 ESPECIFICACION ESTANDAR PARA PLACAS DE RECIPIENTES A PRESION DE ACERO AL CARBON PARA SERVICIO DE TEMPERATURA INTERMEDIA Y ALTA

ASTM A 516 ESPECIFICACION ESTANDAR PARA PLACAS DE RECIPIENTES A PRESION DE ACERO AL CARBON PARA SERVICIO DE TEMPERATURA MODERDADA Y BAJA

ESTANDAR NACE - ASOCIACION NACIONAL DE INGENIEROS MECANICOS
NACE MR0175 ~ MATERIALES METALICOS, RESISTENTES A LA RUPTURA PROVOCADA POR SULFUROS, PARA EQUIPO PETROLERO

CODIGO ASME - SOCIEDADA AMERICANA DE INGENIEROS MECANICOS
ANSI/ASME B31.1  SISTEMA DE TUBERIAS

ANS/ASMEB31.2  TUBERIAS PARA GAS COMBUSTIBLES

ANSI/ANSI B31.3  TUBERIAS DE PROCESO

CODIGO, CALDERAS Y RECIPIENTES A PRESION:  SECCION II; PARTE A - ESPECIFICACIONES DE MATERIALES FERROSOS
SECCION II; PARTE B - ESPECIFICACIONES DE MATERIALES NO FERROSOS
SECCION II; PARTE C - ESPECIFICACIONES PARA VARILLAS DE APORTE, ELECTRODOS Y MATERIALES DE RELLENO

SECCION V; PRUEBAS NO DESTRUCTIVAS
SECCION VIIl; REGLAS PARA CONSTRUCCION DE RECIPIENTES A PRESION, DIVISIONES 1Y 2
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COMO ORDENAR

Una valvula por si sola no desempeha todas las
funciones necesarias de control de fluidos que asegure
el funcionamiento de un proceso determinado. Es muy
importante conocer el tipo y las caracteristicas del proceso,
asi como las caracteristicas de las valvulas para que estas
funcionen correctamente, por ejemplo: una valvula de
compuerta es recomendable para operarse completamente
abierta o cerrada.

No se debe de utilizar para regular el paso de fluidos.
Su operacion es poco frecuentey por su disefio provoca
una minima caida de presion.

Las valvulas de globo se recomiendan para regular o
estrangular el paso fluidos. Estan disefiadas para originar
altas caidas de presion y su operacion es frecuente.

Ejemplos de cdmo ordenar una Valvula WALWORTH:

Las valvulas de retencion se recomiendan para evitar
contraflujos y por su disefio (tipo pistén y bola) provocan
altas caidas de presion.

Existen otros factores determinantes en la correcta
seleccion de una valvula: saber cuédles son los materiales
adecuados para su fabricacién, qué tipos de extremos
se requieren, conocer las caracteristicas de los fluidos a
manejar, qué estandares o codigos de elaboracion hay,
tomar en cuenta las condiciones ambientales, averiguar
si son necesarios accesorios o dispositivos especiales asi
como el tipo de operacién que requiere la valvula (manual,
eléctrica, neumatica, etc.)

WALWORTH suministra valvulas en forma estandar con
operacion manual (volante).

1. Si usted necesita una valvula de compuerta de 24” de diametro nominal, clase 150, extremos bridados, cara realzada,
cuerpo y bonete de acero al carbon A-216 Gr. WCB, interiores de acero inoxidable 410 (13% Cr.) y anillos estelitizados,

debera indicar: FIGURA 24”- 5202F UT WCB

2. Para una valvula de globo de 10” de diametro nominal, clase 900,extremos bridados, junta tipo anillo, cuerpo y
bonete de acero inoxidable CF8M (Inox. 316) y anillos estelitizados, empaque de vastago trenzado de grafito/inconel,

debera indicar: FIGURA 10” - 530RTJ 3HF CF8M

3. Para una valvula de retencién 18” de diametro nominal, clase 600, extremos soldables a tope, cuerpo y tapa de acero
al carbén A-216 Gr WCB, interiores de acero inoxidable 410 (13% Cr) y anillo estelitizado, para servicio de gas amargo
(NACE), debera indicar: FIGURA 18” - 5350WE UT WCB NACE

Para conocer otras caracteristicas o requerimientos especiales, favor de contactarnos y solicitar asistencia técnica
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GARANTIA

WALWORTH garantiza sus productos contra cualquier defecto de
fabricacién, calidad de materiales 0 mano de obra, por un ano a
partir de la fecha de instalacion o dieciocho meses a partir de la
fecha de embarque; lo que ocurra primero.

Esta garantia consiste en la reparacion o reemplazo del articulo
defectuoso, siempre y cuando haya sido instalado y operado
correctamente en las condiciones de servicio recomendadas
por WALWORTH. Esta garantia no es valida cuando el articulo
haya sido danado por accidente, corrosion, abuso o negligencia,
ni cuando haya sido desensamblado y/o reparado en alguna de
sus partes por personal no autorizado por la fabrica.

En ningun caso WALWORTH sera responsable por la disminucion
de utilidades, pérdidas por paro, aumento en costos de operacion
u otros danos consecuentes al uso del articulo.

Nota: Las ilustraciones que aparecen en este catalogo son
representaciones de un modelo de cada linea de productos y no
necesariamente representan la linea con todo detalle.
WALWORTH se reserva el derecho de efectuar cambios en
materiales, disefio y especificaciones sin notificacion previa
conforme a una politica de mejoramiento de sus productos.
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MEXICO USA

Industrial de Valvulas, S.A. de C.V. TWC
Av. de la Industria Lote 16 13641 Dublin Court
Fracc. Industrial El Trébol C.P. 54600 Stafford, Texas 77477
Tepotzotlan, Edo. de México

Teléfono: (713) 996-9696
Teléfono: (52 55) 5899 1700 Sin costo: (1 800) 472-1842
Fax: (52) 55-5899-1700 Fax: (713) 996-9669

www.walworthmx.com e-mail: jreidy @twcousa.com
e-mail: ventas @ walworth.com.mx



