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Rotoplas es una empresa nacional, lider en la fabricacion
y comercializacion de contenedores de plastico rotomoldeado
con una creciente participacion en los mercados de conduccion,
purificacién y presurizacién de agua.

Cobertura nacional e internacional, con 8 plantas en la Republica
Mexicana y 5 en Latinoamérica.

Cuenta con un Centro de Investigacion Aplicada y Aseguramiento
de la Calidad (CIAACQ), el cual se encarga de las mejoras
e innovaciones en nuevos productos, asi como consultas técnicas
especializadas en relacién a nuestros productos y aplicaciones.




COBERTURA NACIONAL CON 7 PLANTAS

Monterrey

Los Mochis

Guadalajara

Mexico, D.F.




COBERTURA INTERNACIONAL
CON 5 PLANTAS EN CENTRO Y SUDAMERICA

Centros de Distribucion

- El Salvador
- Honduras
- Nicaragua
- Costa Rica

Guatemala

Ecuador

Brasil

Argentina
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Industrial

Rotoplas ha integrado dentro de su organizacién una division
especializada al sector Industrial con el fin de ofrecer soluciones
integrales para el almacenamiento y manejo de fluidos
en las industrias de quimicos, alimentos, mineria, metal-mecanica,
lubricantes y tratamiento de agua, entre otros.




ROTOPLAS INDUSTRIAL

Linea de productos

* Tanques de almacenamiento
e Tanques nodriza

e Tolvas

e Tanques verticales cerrados
» Tuberia Hidraulica

* Tuberia Sanitaria




ROTOPLAS INDUSTRIAL

Beneficios de
Tanques Rotoplas

- Almacenan agua, pigmentos, pulpas, licores y mas de 300
sustancias quimicas como acidos, cloruros y fosfatos

- Descarga total y controlada

- Fabricados con HDPE, 100% virgen de una sola pieza
« No se oxidan, ni corroen

- Ligeros y faciles de transportar

« No requieren mantenimiento
« Muy resistentes a sustancias altamente corrosivas y densas

- Faciles de reparar
- Grado alimenticio

« Servicio técnico
« Garantia de 3 anos
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Tanques de Almacenamiento

Esta linea de productos ofrece gran versatilidad en el almacenamiento
de productos quimicos en el sector industrial, con capacidades desde
250 | hasta 25,000 I.




Tanques de Almacenamiento

Ficha Técnica

TANQUES DE ALMACENAMIENTO

TAN-1000 | 1.36m 1.10m
TAN-2500 | 1.76 m 1.55m
TAN-4000 | 217 m 1.75m
TAN-5001 | 2.18 m 1.83m
TAN-5000 | 1.77 m 220m
TAN-10000 | 3.10m 2.20m
TAN-15000 | 3.80m 240m
TAN-22000 | 352m 3.00m
TAN-25000 | 390m 3.00m
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Tanques verticales cerrados

VERTICAL CERRADOD VERTICAL CERRADO

VISTA SUPERIOR VISTA INFERIOR VISTA LATERAL
— \
/
S .::"
VERTICAL ESPECIAL VERTICAL ESPECIAL

VISTA SUPERIOR VISTA INFERIOR VISTA LATERAL

Ficha Técnica

TANQUES VERTICALES CERRADOS Y VERTICAL ESPECIAL

TVC-4501 0.85m 0.99m 18"
TVC-600 | 0.96 m 1.10m 18"
TVC-7501 1.10m 1.02m 18"
TVC-11001 1.10m 1.39m 18"
TVC-2500| 1.55m 1.65m 18"
TVE- 2501 0.70m 0.80 m 18"




Tolvas

Tienen como caracteristica principal el fondo cénico, lo que permite un vaciado
total de los productos que almacena, tanto sélidos como liquidos.

Es un producto que se utiliza ademas en sistemas de tratamientos de aguas
residuales y actualmente existen capacidades desde 600 | hasta 14,000 I.




Tolvas

VISTA SUPERIOR

Las Telvas de 600, 1,100
1,300y 1,4001

no poseen "Hombros”
en su estructura.

L}

L}

i
VISTA INFERIOR

Ficha Técnica

TOL-600 |
TOL-1100|
TOL-1300 |
TOL-1400 |
TOL-3000 |
TOL-3500 |
TOL-7000 |
TOL-14000 |




Tanques Nodriza

Este tanque ha sido disefiado especialmente para el transporte de sustancias,
cuenta con un sistema de rompeolas y mantiene la estabilidad del vehiculo
al momento de transportar cualquier liquido o sustancia.

Actualmente se cuenta con capacidades desde 1,000 | hasta 5,000 .




Tanques Nodriza

VISTA SUPERIOR

TNH-28501 TNH-28501

TNH-50001 TNH-50001
TNH-10001

TNH-10001

-

VISTA LATERAL

TNH-28501
TNH-50001

THNH-10001

&
B
b
&
B
¥

Ficha Técnica

TANQUES NODRIZA HORIZONTAL

@ TNH-10001 14T m 1.05m
© TNH-25001 230m 1.05m
© TNH-28501 2.65m 1.36 m
© TNH-4000| 2.29m 146 m
© TNH-5000 I 3.68m 1.50 m




Tanques Nodriza

VISTA SUPERIOR VISTA FRONTAL

THNH-25001

TNH-25001 THH- I

TNH-4000 |

VISTA LATERAL

TNH-25001 - A -
TNH-4000 |
-
.‘\_
B |I ] . !
L] \ | )IIIF\_ | _/

Nota: Tanques de 2,500 1 y 4,000 | en forma eliptica.




Conexiones para Tanques
Industriales

Ofrecemos una solucion integral con la linea de accesorios
BANJO con productos como valvulas, conexiones, niples
y acoplamientos para tanques industriales.

http://www.banjocorp.com




Tuberia Hidraulica Tubol’/lyz,pms@

RO
Beneficios
- Cero fugas, con su extraordinario sistema de Termofusién
unes facil y rapidamente tubos y conexiones formando
una sola pieza
- Plasticos antibacterias que evitan la reproduccién
de microorganismos
- No transmite olor ni sabor al agua
- No se oxida, evita la acumulacién de sarro
- Tuberia con proteccion UV para exteriores
« No se degrada ni se cuartea
- Hasta 100 anos en interiores y 30 afos a la intemperie

- Certificado bajo la norma mexicana NMX-E226/2-1998-SCFL
- Resistencia a temperaturas extremas desde el punto
de congelacién hasta 95°C




Tuberia Hidraulica
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Certificados Tuberia Hidraulica

| ' ( INTERNATHINAL QUALITY
CERTIFICATIONS

g -
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Tuberia Hidraulica Tllb"p/"m,toplas@
Aplicaciones de tuberia

Debido a todas las caracteristicas y atributos unicos del
sistema Tuboplus, éste resulta ideal para instalarse en:

« Industrias Alimenticias

« Industrias Farmacéuticas

« Industrias Quimicas

- Sistemas de chillers

- Sistemas neumaticos o de aire comprimido
« Pozos profundos

- Plantas de tratamiento de agua




lus
Tuberia Sanitaria Tllb"p/‘m,topla&

Para cubrir todas las necesidades de desagtie Rotoplas cuenta con la
Linea Sanitaria Tuboplus, sistema que reune propiedades Unicas

« Su exclusivo Anillo Doble Labio ofrece precisién y sujecion firme
hace la diferencia al garantizar Cero Fugas
« Ofrece mas de 120 piezas necesarias para un trabajo completo como tubos,
conexiones, herramientas y piezas de diseno exclusivo
(Medidas desde 40 mm hasta 160mm)
« El tubo Tricapa de pared intermedia espumada le brinda mayor resitencia
« Es 100% compatible con los diferentes sistemas sanitarios
« Garantia de calidad e innovacién con el respaldo tecnolégico de Grupo Rotoplas
« Evita que con el paso del tiempo se formen sedimentos que obstruyan la instalacién
por su interior liso y conexiones con acabados tersos
« Cumple con las pruebas indicadas en las normas mexicanas para
tuberia sanitaria: NMX-E-199/1CNCP-2005 y NMX-E-199/2-SCFI-2003




Tuberia Sanitaria

Componentes Tuberia sanitaria

Hule sintético

Anillo de refuerzo
plastico

Capa exterior Capa impresa
. Color negro « Division cada 5mm
* Proteccion UV ' « Facil medicion
« Guia de alineacion
Capa interior Capa intermedia
. Color blanco - Alta resistencia al impacto
- Acabado liso « Color gris
- Mayor flujo - Espumada
- Cero adherencias - Bajo peso

/Rotoplas
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Tuberia Sanitaria

Certificados Tuberia sanitaria
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Tuberia Sanitaria Tllb"p/'m,topla&

Aplicaciones de Tuberia Sanitaria

Las caracteristicas de la Linea Sanitaria Tuboplus, lo hacen un
sistema ideal para instalarse en:

- Descargas de uso intensivo: cocinas industriales,
lavanderias o instalaciones industriales

- Desaglie de fluidos agresivos en industrias, escuelas,
hospitales, laboratorios, etc.

- La salida de maquinas lavadoras y equipos calefactores, etc.
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|.- CONSIDERACIONES IMPORTANTES
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Il.- DEGRADACION DEL POLIETILENO
H. Degradacion de Polietileno de alta densidad

|. Definiciones de disoluciones




I.- CONSIDERACIONES IMPORTANTES

A.- Caracteristicas de la resina

En esta guia se sobre entiende que todos los tanques se fabrican con resina de polietileno
de alta densidad cuyas caracteristicas son las siguientes:

A .- indice de fluidez promedio 2.0 g/10 min, método ASTM D-1238

A, .- Densidad fisica promedio 0.942 g/cm®, método ASTM D-1505

A,- Laresina contiene estabilizadores UV

A,- Laresina cumple con la regulacion FDA segun el inciso 21 CFR 177-1520

B.- Caracteristicas de la resina

Para realizar una recomendacién de almacenamiento de una sustancia quimica en par-
ticular dentro de un tanque de polietileno y la Guia de Resistencia Quimica presente no lo
contemple, se debera de proporcionar la siguiente informacion:

B,.- MSDS de la especie quimica a almacenar
B,.- Hoja técnica de la especie quimica a almacenar
B,.- Intervalo de temperaturas de operacion de la sustancia a almacenar

C.- Fundamento técnico de la Guia de Resistencia Quimica

C,- Las recomendaciones vertidas en esta Guia de Resistencias Quimicas son realizadas
en base a la experiencia y conocimiento que tiene el fabricante de la Resina de Alta
Densidad, en particular Equistar Chemical Company sobre su resistencia misma.

D.- Norma ASTM empleada para analisis de resistencia quimica

D,.- Mediante la norma ASTM D 543 Standard Practices for Evaluating the Resistance
of Plastics to Chemical Reagents. Se puede conocer con certeza si el polietileno
resistird quimicamente a la sustancia que sera almacenada en un tanque fabricado

con dicha resina y se debera de seguir cada vez que el cliente o planta asi lo requiera.
Cabe el mencionar que este tipo de andlisis toma como minimo un tiempo de espera
de 6 meses para conocer resultados y dado lo costoso de estos mismos la planta debera
de absorber los costos implicados.

/Rotoplas
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E.- Durabilidad de los tanques

E,- Ladurabilidad de un tanque fabricado con polietileno no se puede considerar
constante o definido ya que éste se ve AFECTADO por diferentes factores tales como:

- Sustancia almacenada

- Concentracion de la sustancia almacenada

- Temperatura ambiente

- Temperatura a la cual se almacena la sustancia

- Radiacion solar

- Si el tamque se instalara en interiores

- Si el tamque se instalard a la intemperie

- Perfil de espesores del tanque

- Contenido de aditivos UV

- Los tanques no deberan de utilizarse para medios de reaccién

F.- Garantias

F..- Las garantias contra defecto de fabricacion de todos los tanques se pueden aplicar
considerando los siguientes casos:

F,,.- Para el caso de productos de linea (incluidos en esta Guia), se manejan 3 afos de
garantia
F,,-- Para productos especiales (no incluidos en esta guia), se garantizan por un ano

G.- CONSIDERACION DE REFUERZO SEGUN DENSIDADES

Color, Nomenclatura Densidad (g/m?)

del quimico
de refuerzo a almacenar

Estandar Sin Refuerzo 1.00-1.20
20% Reforzado 1.21-1.50

40% Reforzado 1.51-1.90

No se recomienda




Il.- DEGRADACION DEL POLIETILENO

H.- Degradacion de polietileno de alta densidad.

La degradacion del polietileno de alta densidad se refiere a las alteraciones quimicas y
fisicas que experimenta en su estructura a causa de las condiciones ambientales

y de operacion, dando como resultado la pérdida de sus propiedades originales,
principalmente las mecanicas.

Estos cambios pueden ser fisicos como la descoloracién, pérdida de brillo superficial,
formacion de grietas pegajosas, erosion superficial y pérdida de sus propiedades como la
resistencia a la tensién y elongacién, o bien, cambios quimicos consistentes en la rotura
de cadenas, cambios en los sustituyentes, aparicién de reacciones de entrecruzamiento,
etc.

Principales tipos de degradacion polimérica.

H. .- Fotodegradaciéon

La fotodegradacién de un polimero se inicia cuando un rayo de luz UV inicia una reaccién
por radicales libres dentro de la molécula del polimero. Al haber radicales libres dentro
de la cadena éstos operan como precursores de divisiones de la misma, de tal manera
que se da paso a la formacion de cadenas mas pequenas, dando como resultado

un detrimento de propiedades mecanicas y por ende una disminucion de la vida del
producto. Por lo anterior es importante considerar el contenido de absorbedores UV

en tipo y concentracién apropiados.

H,.- Degradacion térmica

La degradacion térmica es causada al igual que la fotodegradacion por la formacion de
radicales libres que provocan la ruptura de los enlaces existentes entre la cadena del
polimero, lo anterior a causa del incremento de temperatura.

H..- Degradacion por exposicion a liquidos

Esta degradacién es provocada por el contacto del polimero con un liquido,

la penetracién de estos liquidos dentro del material le causa hinchamiento, ruptura de
puentes de hidrégeno intermoleculares, separaciéon de las cadenas y la rotura de los
enlaces inestables, haciendo al material mas blando y débil; este proceso es afectado
directamente con la temperatura ambiental y la del liquido almacenado.

H,.- Biodegradacion

La biodegradacion se refiere a la transformacién y deterioro que se produce

en el polimero a causa de la accién de enzimas y/o microorganismos como bacterias,
hongos y algas.

@tophﬁ
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l..- Disolucién:

Es el resultado de la mezcla de dos o0 mas sustancias diferentes cuya unién
no produce una reaccién quimica. Una sustancia (soluto) se disuelve en otra
(disolvente) formando una sola fase.

.- Soluto:
Componente de una disolucién que se encuentra en menor cantidad.

l..- Disolvente:
Componente de una disolucién que se encuentra en mayor cantidad.

l,.- Disolucién acuosa
El disolvente es el agua y el soluto puede ser un sélido, un liquido o un gas.

I..- Disolucién saturada

Disolucién que contiene la maxima cantidad de soluto que el disolvente puede disolver a esa
presion y esa temperatura en particular; es decir que, si se le agrega mas soluto, éste no se
disuelve. Con lo anterior se pueden presentar los siguientes casos:

- Si el soluto es un sélido en un disolvente liquido, el exceso se precipita

- Si el soluto es un liquido en un disolvente liquido, el exceso queda separado

del disolvente dependiendo de la densidad de los materiales

- Si el soluto es un gas en un disolvente liquido, el exceso de soluto escapa en forma de burbujas

I,.- Concentracion

Cantidad de soluto que se encuentra disuelto en una determinada cantidad

de disolvente, o bien, la cantidad de soluto disuelto en una determinada cantidad

de disolucion. La concentracién de una disolucion se debe de expresar en la proporcién entre
soluto y disolvente generalmente indicada en porcentaje.

L.- Formas de expresar la concentracién de disoluciones:

Porcentaje en masa (m/m): Cantidad de gramos de soluto disueltos en 100 gramos de disolucién.
Porcentaje en volumen (V/V): Volumen en mililitros de soluto disuelto

en 100 mililitros de disolucién.

Porcentaje masa a volumen (m/V): Cantidad de gramos de soluto disuelto

en 100 mililitros de disolucién.

Porcentaje por millén (ppm): Cantidad de miligramos de soluto disuelto en 1 litro

(6 + 1kg) de disolucién.

//R.otoplasa
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Guia de resistencias quimicas para polietileno de alta densidad

Nomenclatura NS:r::l:::i;fEa:;o;:’ar:;::;:ﬁ::;g:da ND= No se tienen datos disponibles
Resistencj aa y Tipo de empaque Conexién sugerida Refuerzo (%)
Quimico o ataque quimico sugerido
disolvente (%) 20°C 60°C v=viton e=EPDM | PP=polipropileno | Otra Tem;g[ztura Temggerztura

1| Acetato de amilo 100% NS NS - - - - NS NS

2 | Acetona S S - e PP - 0 0

3 | Acetato de sodio Saturado S S - e PP - 0 0

4 | Acetato de etilo 100% NS NS - - - -

5 | Acetato de plomo Saturado S S - e PP -

6 Aceites y acido NS NS B B B _ 0 0

grasos

7 | Aceite de alcanfor ND ND - - - - ND ND

8 | Aceite de castor ND ND - - - - ND ND

9 | Aceite combustible NS NS - - - - NS NS
10 | Aceite de linaza NS NS - - - - NS NS
11| Geagadin s s v - PP - 0 0
12 | Aceite lubricante NS NS - - = = NS NS
13 | Aceites minerales S NS A - PP - Q NS
14 | ranstormador NS | NS - - - - NS NS
15 | Acido arsénico 100% ND ND - - - - ND ND
16 | Acido benzoico odas ND ND - - - - ND ND
17 | Acido bérico Concentrado S S v e PP - 20 20
18 | Acido brémico Todas NS NS - - - - NS NS
19 | Acido butirico Concentrado ND ND - - - - ND ND
20 | Acido carbénico S S - - - - 0 0
21 | Acido citrico Saturada S S v e PP - 20 20
22 | Acido clorosulfénico | Cualquiera NS NS - - = - NS NS
23 | Acido crémico Cualquiera NS NS - - - - NS NS
24 | Acido estedrico 100% S S v e pp -
25 | Acido férmico 100% S S - e DD - ﬁ

ZRotoplas:
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26 | Acido fosférico Hasta el 30% S S pp
27 | Acido glicélico 30% S S PR
28 | Acido hidrobrémico 50% S S -
29 | Acido hidroclérico Hasta el 35% S S -
30 | Acido hidroflérico Hasta el 75% S S -
31 | Acido lactico 10-90% S S pp
32 | Acido malico Saturada S S pp
33 | Acido maleico ND ND -
34 | Acido nitrico Hasta el 30% S S pp
35 | Acido sulfarico fumante NS NS -
36 | Acido oxalico Saturada S S pp
37 | Acido perclérico 10% ND ND -
38 | Acido picrico Cualquiera NS NS -
39 | Acido sulfdrico Hasta el 50% S S pp
40 | Acido sulfuroso S S pp
41 | Acido tanico 10% S S pp
42 | Acido tartarico 10% ND ND - ND ND

/Rotoplas
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Guia de resistencias quimicas para polietileno de alta densidad

Nomenclatura NS:[:;::?;?:;";Z:; lzts:;:ﬁg::iz:da ND= No se tienen datos disponibles
Concentracién emstenucil;iam Tlposclj;:rrir:i%aque Conexion sugerida Refuerzo (%)
Quimico o disolvente %) 20°C | 60°C | v=viton | e=EPDM | PP=polipropileno | Otra Tem;gfzt”'a Temggfzt”ra

44 | Agentes blanqueadores S S v - pp - 20 20
45 | Agua clorada 2% NS NS v - pp = NS NS
46 | Agua de mar S S v e PR - 0 0
47 | Agua regia NS NS v - PR - NS NS
48 | Aguarras NS NS \ - - - NS NS
49 é(l)cczholes de aceite de s S v B op B 0 0
50 | Alcohol alilico Todas NS NS - - = - NS NS
51 | Alcohol amilico 100% S S \ e pp - 0 0
52 | Alcohol etilico Cualquiera S S v e PR - 0 0
53 | Alcohol metilico Cualquiera S S - e pp - 0 0
54 | Alcohol propargilico S S v e PR - 0 0
55 | Alcohol propilico S S v e pp - 0 0
56 | Amoniaco Concentrado S S - e pp - 0 0
57 | Anitina 100% s NS - e PP frcero 0 NS
58 | Az(car de uva Saturada S S v e o]s] - 20 20
59 | Azufre Coloidal NS NS - - - - NS NS
60 | Benceno NS NS - - - - NS NS
61 | Benzoato de sodio 35% S S \ e pp -

62 | Bicarbonato de potasio Saturada S S v e PP -

63 | Bicarbonato de sodio Saturada S S v e PP -

64 | Bisulfatos de cualquier Concentrado S S - - PP -

metal
65 | Bisulfido de calcio Todas S S - - PP -
66 | Bisulfito de sodio Saturada S S v e PP -

ZRotoplas:
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67 | Bisulfato de cromo Saturada S S - - pp. -
68 | Bisulfato de sodio Saturada S S v e PP =
69 | Blanqueador 10% S S vV - PP -
70 | Borato de potasio 1% S S - e pp. -
71 | Borato de sodio S S v e pp -
72 | Bérax Saturada ND ND v e pp -
73 | Bromato de potasio 10% S S v e pp =
74 | Bromo liquido 100% NS NS - - - -
75 | Bromuro de metilo NS NS - - - -
76 | Bromuro de potasio Saturada S S v e pp -
77 | Butandiol 100% ND ND - - - -
78 | Carbonato de amonio S S v e pp ?rfs):o
79 | Carbonato de bario Saturada S S \'2 e pp -
80 | Carbonato de bismuto | Saturada S S - - pp -
81 | Carbonato de calcio Saturada S S v e pp -
82 | Carbonato de magnesio | Saturada S S v e pp -
83 | Carbonato de potasio S S v e PP -
84 | Carbonato de sodio |__Concentrada S S v e PR -
85 | Cebos NS NS - - - - NS NS

ZRotoplas
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Guia de resistencias quimicas para polietileno de alta densidad

Nomenclatura Ns:n:‘;:::i;fl_:a:g’::r; r;os:aear:lci:::::iieé:da ND= No se tienen datos disponibles
Concentracion Luimicn_ Tipo de er;':j,:)aque Conexioén sugerida Refuerzo (%)
Quimico o disolvente (%) 20°C | 60°C | v=viton | e=EPDM | PP=polipropileno | Otra Tem;’gfac't”ra Temggfac't”ra
86 | Cerveza S ND v e pp _ 0 ND
87 | Cianuro de potasio Saturada S S v e pp _
88 | Cianuro de sodio ND ND v e pp _
89 | Ciclohexano NS NS _ _ _ -
90 | Ciclohexanona NS NS _ _ _ -
91 | Clorato de sodio Saturada S S v e pp _
92 | Cloro Liquido NS NS _ _ _ _
93 | Cloro benceno Cualquiera NS NS _ _ _ _
94 | Clorato de calcio Saturada S S _ e pp _
95 | Cloruro de potasio Saturada S S v e pp _
96 | Cloruro de sodio Saturada S S v e pp _
97 | Clorato de potasio Saturada S N v e pp _
98 | Cloroformo 100% NS NS _ _ B _
99 | Cloruro de bario Saturada S S v e pp _
100 | Cloruro de aluminio Diluido S S v e pp _
101 | Cloruro de aluminio Concentrado S S v e pp _
102 | Cloruro de amilo 100% ND ND _ _ - _ ND ND
103 | Cloruro de amonio Saturada S S v e pp _ 20 20
104 | Cloruro de antimonio Todas NS NS _ _ - _ NS NS
105 | Cloruro de calcio Saturada S S v e pp _
106 | Cloruro de cobre Saturada S S v e pp _
107 | Cloruro cuproso Saturada S S \ e pp _
108 | Cloruro de etilo Cualquiera NS NS _ _ _ _
109 | Cloruro estanoso Saturada S S v _ pp _
110 | Cloruro hierroso Saturada S S v _ pp _




/Rotoplas
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111 | Cloruro de hierro Saturada S S pp
112 | Cloruro de magnesio Saturada S S pp
113 | Cloruro de metilo NS NS _
114 | Cloruro de metileno 100% NS NS _
115 | Cloruro de niquel Saturada S S pp
116 | Cloruro de zinc Saturada S S pp
117 | Concentrados de cola ND ND _ ND ND
118 | Cresol 100% NS NS _ NS NS
119 | Cromato de potasio 40% S S pp 20 20
120 | Detergentes sintéticos S N pp 0 0
121 | Dextrina Saturada S S pp
122 | Dextrosa Saturada S N pp
123 | Dibutil ftalato NS NS _ NS NS
124 | Dicloro etileno Cualquiera NS NS _ NS NS
125 | Dicloro propileno 100% NS NS _ NS NS
126 | Dicromato de potasio 40% S S pp
127 | Dicromato de sodio Saturada S S pp




Guia de resistencias quimicas para polietileno de alta densidad

Nomenclatura NS:r:;:::i;fEa:BO;:’ar;z::;:ﬁ::;z:da ND= No se tienen datos disponibles
Concentracion I quimico Tipo de empaque sugerido Conexion sugerida Refuerzo (%)
Quimico o disolvente (%) 20°C 60°C v=viton e=EPDM PP=polipropileno | Otra Tem;g Eactura Temgg :’zétura
128 | Dietilen glicol 100% NS NS - - - - NS NS
129 | Dietilen glicol diluida S S v e pp. - 0 0
130 | Dimetil amina Cualquiera NS NS - - - - NS NS
131 | Dioctil ftalato NS NS - - - - NS NS
132 | Didxido de azufre ND ND - - - - ND ND
133 | Diéxido de carbono Solucion s s v e - - 0 0
134 | Didxido de carbono Sgclﬂgisf;n S S v e pp - 0 0
135 | Disulfuro de carbono ND ND - - - - ND ND
136 | Emulsiones acrilicas NS NS - - - - NS NS
137 | Etil éter NS NS - - - - NS NS
138 | Etilen glicol S S v e PR - 0 0
139 | Extracto de naranja S S v e pp - [0] (0]
140 | Eter de petréleo NS NS - - - - NS NS
141 | Fenol Concentrada NS NS - - - - NS NS
142 | Ferrocianuro de potasio 40% ND ND = = = = ND ND
143 | Ferrocianuro de sodio Saturada S S v e pp - 20 20
144 | Formaldehido 40% S S v e pp -
145 | Fosfato trisédico Saturada S S v - pPp -
146 | Fluor NS NS - - - -
147 | Fluoruro de aluminio Concentrado S S v e pp -
148 | Fluoruro de amonio Hasta el 20% S S v e pp. -
149 | Fluoruro de cobre 2% S S A e pp -
150 | Fluoruro de potasio 80% S S v - pp. -
151 | Fluoruro de sodio Saturada S S v e pp. -
152 | Fructuosa Saturada S S v - DD -
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153 | Furfural 100% NS NS - - - - NS NS
154 | Ginebra ND ND - - - - ND ND
155 | Glicerina S S v e pp -
156 | Glicol S S v - PR -
157 ] Glucosa S S % e PR -
158 | Heptano 100% NS NS - - - -
159 | Hidroquinona S S v - PR -
160 | Hidroxido de aluminio Diluido S S v e pp -
161 | Hidroxido de amonio Hasta el 35% S S vV e PP -
162 | Hidréxido de bario Saturada ND ND - - - -
163 | Hidréxido de calcio Saturada S S A e pp -
164 | Hidroxido de magnesio | Saturada S S v e pp -
165 | Hidroxido de potasio 20% S S v e PP =
166 | Hidroxido de sodio Concentrada S S v e pp. -
167 | Hipoclorito de calcio Blanqsg?_el'adora S S \ e pp -
168 | Hipoclorito de sodio S S v e pp -
169 | Latex ND ND - - - - ND ND
170 | Leche S S v e pD - 0 0

/’l{otopms@
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Nomenclatura

Guia de resistencias quimicas para polietileno de alta densidad

NS= No satisfactorio, no se recomienda

emplear PEAD para esta aplicacion

ND= No se tienen datos disponibles

Concentracion a':ae;LS;e::ii:\iilo Tiposclijeg:lfir:j;:)aque Conexion sugerida Refuerzo (%)
Quimico o disolvente
%) 20°C | 60°C | v=viton | e=EPDM | PP=polipropileno | Otra Temgg[gt”ra Te'"ggfzt”ra
171 | Levadura S S v e pp _
172 | Licor negro N S v e pp _
173 | Metafosfato de amonio Saturada S S v e pp _
174 | Metil etil cetona 100% NS NS _ _ _ _ NS NS
175 | Nafta 100% NS NS _ _ _ _ NS NS
176 | Naftaleno NS NS _ _ _ _ NS NS
177 | Nitrato de amonio Saturada S S v e pp _ 20 20
178 | Nitrato de calcio 50% S S v e pp _ 20 20
179 | Nitrato de cobre Saturada S S v - pp _
180 | Nitrato de hierro Saturada S S v e pp _
181 | Nitrato de magnesio Saturada S S \ e pp _
182 | Nitrato mercuroso Saturada ND ND _ _ _ -
183 | Nitrato de niquel Concentrada S S v e pp _
184 | Nitrato de potasio Saturada S S \ e pp _
185 | Nitrato de sodio S S v e pp _
186 | Nitro benceno 100% NS NS _ _ _ -
187 | Orina S S v e pp -
188 | Pentoxido de fosforo ND ND _ _ _ -
189 | Perborato de potasio Saturada S S _ _ pp _
190 | Perclorato de potasio 10% S S _ e pp _
191 :i:rarl?:ganato de NS NS ) . i ]
192 | Peroxido de hidrégeno 30% S S v e pp _
193 | Peroxido de hidrogeno 90% S NS v - pp _ 0 NS
194 | Pulpa de fruta S S v _ pp _ 0 0
195 | Propilen glicol 50% S S \% e pp _ 0 0
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196 | Sales de diazo ND ND _ ND ND
197 | Sidra S S pp 0 0
198 | Soluciones fotograficas S S pp 0 0
199 | Soluciones de yodo Cualquiera NS NS _
200| & hapado mevitico | Bronce s | W PP
201 Cobre S ND pp
202 Estano S ND pp
203 Indio S ND -
204 Niquel S ND pp
205 Oro S ND pp
206 Plata S ND pp
207 Plomo S ND pp
208 Rodio S ND pp
209 Zinc S ND pp
210 | Solucion de jabon Concentrada S S pp
211 ztl)::;mn de nitrato de S s pp




Guia de resistencias quimicas para polietileno de alta densidad

Nomenclatura NS:r:rﬁ:::i;fEa::)o::"al:::;:ﬁ:::iig:da ND= No se tienen datos disponibles
Concentracion es1stenlj:i|:ﬁaco T1poit;:fir:j[:)aque Conexién sugerida Refuerzo (%)
Quimico o disolvente %) 20°C | 60°C | v=viton | e=EPDM | PP=polipropileno | Otra Tem;gfzt”ra Temggf"ét”ra
212 | Sulfato de aluminio | Concentrado S S % e pp -
213 | Sulfato de amonio Saturada S S v e PP -
214 | Sulfato de calcio S S v e PR -
215 | Sulfato de cobre Diluida S S v e pp -
216 | Sulfato ferroso S S v e PR -
217 | Sulfato de magnesio | Saturada S S v e pp -
218 | Sulfato de niquel Saturada S S v e pp -
219 | Sulfato de potasio |__Concentrado S S v e PR -
220 | Sulfato de zinc Saturada S S v e pp -
221 | Sulfido de amonio Saturada S S - e PR -
222 | Sulfido de bario Saturada S S v e pp -
223 | Sulfido de potasio Concentrado S S v e pp -
224 | Sulfito de potasio |__Concentrado S S v e PR -
225 | Solucion de almidén | Saturada S S v e pp - 0 0
227 | Tetracloro etileno 100% NS NS - - - - NS NS
228 | Tetraetilo de plomo ND ND - - - - ND ND
229 | Tetrahidrofunaro 100% NS NS - - - - NS NS
230 | Tintas S S - e pp - 0 0
231 | Tolueno NS NS - - - - NS NS
232 | Tiocianato de amonijo | Saturada ND ND - - - - ND ND
233 | Tricloro etileno NS NS - - - - NS NS
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234 | Trietanolamina 100% NS NS - NS NS
235 | Trioxido de azufre ND ND - ND ND
236 | Urea Hasta el 30% S NS - 0 0
237 | Vinagre Comun S S pp 0 0
238 | Vainilla S S PR 0 0
239 | Vinos S S pp 0 0
240 | Whisky S NS pp 0 NS
241 | Xileno NS NS - NS NS

//R.otoplaﬁ
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|.- CONSIDERACIONES IMPORTANTES

A. Caracteristicas de la resina

En e sta g uia se s obre e ntiende q ue t odas | as t uberias y sus conexiones se f abricaran c onr esina de
polipropileno copolimero random tipo Il cuyas caracteristicas son las siguientes:

.- indice de fluidez promedio 0.25 g/10 min, método ASTM D-1238,

.- Densidad fisica promedio 0.903 g/cm®, método ASTM D-1505,

.- La formulacion contiene estabilizadores UV, térmicos y AB,

.- La resina cumple con la regulacion FDA segln el inciso 21 CFR 177.1520.

B. Requerimientos técnicos para consulta

Para realizar una r ecomendacion de c onduccion de una sustancia quimica en particular a través de una
tuberia de polipropilenoy | a Guia de Resistencia Q uimica presente nol a contemple, s e deberad e
proporcionar la siguiente informacion:

B1.-MSDS (Material Data Sheet Security, por sus siglas en inglés) de la especie quimica a almacenar,
B2.-Hoja técnica de la especie quimica a conducir

B3.-Intervalo de temperaturas de operacion de la sustancia a conducir

B4.- Presion de trabajo.

C. Fundamento técnico de la Guia de Resistencia Quimica

C1.-Las r ecomendaciones vertidas en e sta Guia de R esistencias Quimicas s on r ealizadase n basea la
experiencia y conocimiento que tiene el fabricante en conjunto con Rotoplas sobre la Resina Polipropileno
Copolimero Random.

D.- Garantia de la tuberia

C2.- Esta Guia de Resistencia Quimica no representa de ninguna manera una garantia de Grupo Rotoplas, S.A.
de C.V. para la durabilidad de la tuberia Tuboplus en la conduccién de fluidos diferentes al agua. Esto se debe
a que la durabilidad de una tuberia con polipropileno, se ve afectada por diferentes factores tales como:

- La sustancia a conducir,

- Concentracion de la sustancia,

- Temperatura ambiente,

- Temperatura a la cual se conduce la sustancia,

- Presion de operacion,

- Radiacion solar,

En caso de que el cliente requiera de una garantia, esta se dara de manera individual previo estudio del caso
segun el tipo de fluido y condiciones de proceso.
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|I.-DEGRADACION DEL POLIPROPILENO

E.- Degradacion del polipropileno.

La degradacion del polipropileno s e refiere a las alteraciones quimicas y fisicas que experimenta ensu
estructura a causa de las condiciones ambientales y de operacion, dando como resultado la pérdida de sus
propiedades originales, principalmente, las mecanicas.

Estos cambios pueden ser fisicos como la descoloracion, pérdida del brillo superficial, formacion de grietas,
superficie pegajosa, e rosion s uperficial y pérdida d e sus propiedades c omo la r esistencia a la tensiéony
elongacion, o bien, cambios quimicos consistentes en la rotura de cadenas, cambios en los sustituyentes,
aparicion de reacciones de entrecruzamiento, etc.

Principales tipos de degradacién polimérica.

F1-Fotodegradacion

La foto degradacion de un polimero se inicia cuando un rayo de luz UV inicia una reaccion por radicales libres
dentrod e la molécula del polimero. Al haber r adicales libres dentro d e la c adena é stos operan como
precursores de divisiones de la misma, de tal manera que se da paso a la formacion de cadenas mas pequenas
dando como resultado un detrimento de propiedades mecanicas y por ende una disminucion de la vida del
producto.

F2-Degradacion térmica

La degradacion térmica es causada al igual que la fotodegradacion por la formacion de radicales libres que
provocan la ruptura de los enlaces existentes entre la cadena del polimero, Lo anterior es causado por el

incremento de temperatura.

F3-Degradacion por exposicion a liquidos

Esta degradacion es provocada por el contacto del polimero con un liquido, la penetracion de estos liquidos
dentro del material le causa hinchamiento, ruptura de puentes de hidrégeno intermoleculares, separacion de
las cadenas y la rotura de los enlaces inestables haciendo al material mas blando y débil, este proceso es
afectado directamente con la temperatura ambiental y la del liquido almacenado.

F4-Biodegradacion
La biodegradacion se refiere a la transformacion y deterioro que se produce en el polimero a causa de la
accion de enzimas y/o microorganismos como bacterias, hongos y algas.




llI.- DEFINICIONES DE DISOLUCIONES

G1.- Disolucion:

Es el resultado de la mezcla de dos o mas sustancias diferentes cuya union no produce una reaccion quimica.
Una sustancia (soluto) se disuelve en otra (Disolvente) formando una sola fase.

G2.- Soluto:
Componente de una disolucion que se encuentra en menor cantidad.

G3.- Disolvente:
Componente de una disolucion que se encuentra en mayor cantidad.

G4.- Disolucion acuosa:
El disolvente es el agua y el soluto puede ser un sélido, un liquido o un gas.

G5.- Disolucion saturada:

Disolucién que contiene la maxima cantidad de soluto que el disolvente puede disolver a esa presion y esa
temperatura en particular, es decir, que sise le agrega mas soluto éste no se disuelve. Con lo anterior se
pueden presentar los siguientes casos:

- Si el soluto es un solido en un disolvente liquido, el exceso se precipita,

- Si el soluto es un liquido en un disolvente liquido, el exceso queda separado del disolvente dependiendo de
la densidad de los materiales,

- Si el soluto es un gas en un disolvente liquido, el exceso de soluto escapa en forma de burbujas.

G6.- Concentracion:

Cantidad de soluto que se encuentra disuelto en una determinada cantidad de disolvente, o bien, la cantidad
de soluto disuelto en una determinada cantidad de disolucion. La concentracion de una disolucion se debe de
expresar en la proporcion entre soluto y disolvente generalmente indicada en porcentaje.

G7.- Formas de expresar la concentracion de disoluciones:

Porcentaje en masa (m/m): Cantidad de gramos de soluto disueltos en 100 gramos de disolucion.
Porcentaje en volumen (V/V): Volumen en mililitros de soluto disuelto en 100 mililitros de disolucion
Porcentaje masa a volumen (m/V): Cantidad de gramos de soluto disuelto en 100 mililitros de disolucion.
Partes por milldon (ppm): Cantidad de miligramos de soluto disuelto en 1 litro (6 1 kg) de disolucion.




IV.- GUIA DE RESISTENCIAS QUIMICA PARA
POLIPROPILENO COPOLIMERO RANDOM

R= Alta resistencia

RM=Resistencia moderada | NR=No resiste

Temperatura (°C)

|Reactivo quimico

Concentracion

20 [

A

Anhidrido acético

100%

Aceite de almendras

Normal

Aceite de algodon

Concentrado

Aceite de cacahuate

Concentrado

Aceite de castor

100%

Aceite de coco

Concentrado

Aceite de linaza

Concentrado

Aceite de oliva

Concentrado

Aceite de silicon

Concentrado

Aceite de soya

Concentrado

Al O OB DI O|A AR

Acetato de amilo

100%

o
=

Acetato de amonio

Solucion saturada

Aceite de menta

Concentrado

Acetato de metilo

100%

Acetato de sodio

Solucion saturada

Acetona

100%

Acetofenona

100%

Acido acético glacial

AL 50%

Acido acético glacial

96%

Acido benzoico

Solucion saturada

Acido bérico

Solucion saturada

Acido citrico

10%

Acido clorhidrico

Hasta el 7%

Acido clorhidrico

Hasta el 20%

Acido clorhidrico

Hasta el 30%

Acido créomico

Hasta el 40%

Fed il i-ed i-ed e ) e B e ) el el - el e v ) e ) el - o)

Acido dicloroacético

100%

o
=

Acido diglicolico

Solucion saturada

Acido fluorhidrico

Solucion diluida

Acido fluorhidrico

Hasta el 40%

Acido férmico

10%

Acido férmico

85%

Acido férmico anhidro

100%

Acido fosforico

85%

Acido glicilico

30%

Acido hidrobrémico

Hasta el 48%

Acido lactico

Hasta el 90%

DDA OO DD PO
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R= Alta resistencia

RM=Resistencia moderada | NR=No resiste

Temperatura (°C)

Reactivo quimico

Concentracién

20 60

Acido maleico

Solucion

R R

Acido mono cloro acético

85%

R R

Acido nitrico

10%

RM NR

Acido nitrico

30%

o
=

NR

Acido oxalico

Solucion saturada

RM

Acido perclérico

2 normal

NR

Acido picrico

Solucion saturada

NR

Acido propidnico

50%

NR

Acido succinico

Solucion saturada

R

Acido sulfarico

Hasta el 10%

R

Acido sulfarico

Entre el 10% y 30%

R

Acido sulfarico

50%

R

Acido sulfurico

96%

NR

Acido sulfuroso

Solucion

Acido tartarico

10%

Acido tricloro acético

Arriba del 50%

Acrilonitrilo

100%

Agua clorada

Solucién saturada

Agua destilada

100%

Agua para beber

Normal

Agua marina

Normal

Agua mineral

Normal

Agua salobre

Normal

Aire

Normal

Alcohol amilico

100%

Alcohol bencilico

100%

Alcohol etilico

95%

Alcohol isopropilico

100%

Alcohol metilico

5%

Alimina

Solucion

Amonio

Solucion hasta el 30%

Anilina

100%

R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R
R

Anisol

100%

=
=




| R= Alta resistencia

RM=Resistencia moderada | NR=No resiste

Temperatura (°C)

|Reactivo quimico

| Concentracion

20 | 60

B

Benzoato de sodio

35%

Bicarbonato de amonio

Solucion saturada

Bicarbonato de potasio

Solucion saturada

Bicarbonato de sodio

Solucion saturada

Bisulfato de sodio

Solucion saturada

Bisulfito de sodio

Solucion

Borato de potasio

Solucion saturada

Borax

Solucion

Bromuro de potasio

Solucion saturada

Butano

100%

Butanol

100%

Butil glicol

100%

Butil fenol

Solucion saturada fria

Butil ftalato

100%

DO OO DR[O OO O|O| RO

C

Carbonato de bario

Solucion saturada

Carbonato de calcio

Solucion saturada

Carbonato de magnesio

Solucién saturada

Carbonato de sodio

50%

Cloro etileno

100%

=
=

Ciclo hexano

100%

Ciclohexanol

100%

Clorato de potasio

Solucion saturada

Clorato de sodio

Solucion saturada

Clorito de sodio

20%

Cloro etanol

100%

Cloruro de amonio

Solucion saturada

Cloruro de bario

Solucion saturada

Cloruro de benzalconio

100%

Cloruro de calcio

Solucién saturada

Cloruro clprico

Solucion saturada

Cloruro estanico

Solucién saturada

Cloruro de magnesio

Solucion saturada

Cloruro de mercurio

Solucion saturada

Cloruro de niquel

Solucion saturada

Cloruro de potasio

Solucion saturada

Cloruro de sodio

10%

Cresol

Hasta 90%

Cromato de potasio

Solucién saturada

D D[ OO DO OO OO RO O O|P|RO|O| DA

/”R‘otopmg

|ndustria|




| R= Alta resistencia

RM=Resistencia moderada | NR=No resiste

Temperatura (°C)

|Reactivo quimico

Concentracion

20

| 60

D

Dextrina

Solucion

Dextrosa

Solucion

Di butil ftalato

100%

Dicloroetileno

100%

Dicromato de sodio

Solucion saturada

Dietanolamina

100%

Dietil éter

100%

Dietilen glicol

100%

Dimetilamina

100%

Dimitil formamida

100%

Dioctil ftalato

100%

Dioxano

100%

Dioxido de azufre (seco)

100%

Dioxido de azufre (humed

100%

Dioxido de carbono

100%

E

Eter de petréleo

Concentrado

Etilen glicol

100%

F

Formaldehido

Hasta el 40%

Fenol

5%

Fluoruro de amonio

Solucion

Fluoruro de potasio

Solucion saturada

Fosfato de amonio

Solucion saturada

Fructuosa

Solucion

Frutas, jugo

Cualquiera

G

Glicerina

100%

Glucosa

20%




| R= Alta resistencia

RM=Resistencia moderada | NR=No resiste

Temperatura (°C)

|Reactivo quimico

Concentracion

20 |

60

H

Hexano

100%

NR

Hidroxido de amonio

Solucion

NR

Hidroxido de bario

Solucion saturada

R

Hidroxido de calcio

Solucion saturada

R

Hidroxido de potasio

50%

R

Hidroxido de sodio

60%

R

Hipoclorito de calcio

Solucion

NR

Hipoclorito de sodio

5%

R

Hipoclorito de sodio

20%

A O[O OO A OO

RW

J

|Jugo de Manzana

Cualquiera

NR

L

Lanolina

Cualquiera

Leche

Cualquiera

M

Metafosfato de amonio

Solucion saturada

Metafosfato de sodio

Solucion

Metil amina

Hasta el 32%

Metil-etil-cetona

100%

N

Naftas

Cualquiera

Nitrato de amonio

Solucion saturada

Nitrato de calcio

Solucion saturada

Nitrato mercuroso

Solucion

Nitrato de niquel

Solucion saturada

Nitrato de potasio

Solucion saturada

Nitrato de sodio

Solucion saturada

Nitrobenceno

100%

fn-otoplas@
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| R= Alta resistencia

RM=Resistencia moderada | NR=No resiste

Temperatura (°C)

‘Reactivo quimico

Concentracion

20 | 60

o

Ortofosfato de sodio

Solucion saturada

Oxi cloruro de fosforo

100%

P

Perborato de sodio

Solucion saturada

Perclorato de potasio

10%

Permanganato de potasio

2N

Persulfato de potasio

Solucion saturada

Perodxido de hidrogeno

Hasta el 10%

Perdxido de hidrogeno

Hasta el 30%

Piridina

100%

)
=

S

Silicato de sodio

Solucion

Sulfato de amonio

Solucion saturada

Sulfato de bario

Solucion saturada

Sulfato clprico

Solucion saturada

Sulfato de magnesio

Solucion saturada

Sulfato de niquel

Solucion saturada

Sulfato de potasio

Solucion saturada

Sulfato de sodio

Solucion saturada

Sulfito de sodio

40%

DO O|O|O| OO O

T

Tetracloruro de carbono

100%

=z
o]

Tiofeno

100%

el

Tiosulfato de sodio

Solucion saturada

Trietanolamina

Solucion

U

|Urea

Solucion saturada

\

|Vinagre

Comercial

Y

Yodo

Solucion

Yoduro de potasio

Solucion saturada




Guia de Resistencia Quimica

para4ali\n?:kTuboplus
polipropileno Sanitaria.




T“bop//llls plas@

Tabla resistencias quimicas Roto

Tuberia Sanitaria

Producto % 20°C
Aceite de alcanfor S
Aceite de maiz
Aceite de oliva
Aceite de silicona
Aceite de soja
Acetato de parafina
Acetato amilico 100
Acetato de amonio Sol. Sat.
Acetato de butilo 100
Acetato de metilo 100
Acetato de sodio Sol. Sat.
Acetofenona 100
Acetona 100
Acido acético glacial hasta 40
Acido acético glacial 50
Acido acético glacial mas 96

wn

Z
wn
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Acido anhidroférmico 100

Acido benzoico 100
Acido bonico Sol. Sat.
Acido bromhidrico Hasta 48
Acido citrico 10
Acido clorhidrico 2a7
Acido clorhidrico 10a 20
Acido clorhidrico 30
Acido clorhidrico 35a36

Acido clorhidrico gas 100

S
S
S
S
S
L
S
L
S
S
S
S
S
S
S
S
S
S
S
S
S
S
S
S
S

Z
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Acido clorosulfonico 100
Acido cromico hasta 40
Acido dicloroacético 100
Acido diglicdlico Sol. Sat.

Acido fluorhidrico 40

niuniriun




Tuberia Sanitaria

Producto
Aceite de alcanfor
Aceite de maiz
Aceite de oliva
Aceite de silicona
Aceite de soja
Acetato de parafina
Acetato amilico 100
Acetato de amonio Sol. Sat.
Qcolﬂ?)cloroacético Mas de 85
Acido nitrico 10
Acido nitrico 30
Acido nitrico 40a 50
Acido oleico 100
Acido oxalico Sol. Sat.
Acido perclérico 2N
Acido picrico Sol. Sat.
Acido propiénico >50
Acido subcinico Sol. Sat.

Acido sulfhidrico
(gas seco) 100

Acido sulfurico Hasta 10
Acido sulfdrico 30
Acido sulfurico 50
Acido sulfurico 96
Acido sulfurico 98
Acido sulfuroso Sol.
Acido tartérico 10

wn

Acido tricloroacético Hasta 50

Acrilonitrilo 100
Agua de cloro Sol. Sat.
Agua de mar 100
Agua destilada 100
Agua oxigenada Hasta 30

nininiunin n ninirnfnfininl yvinh ninfnininfiniroonl o nironfinfinin
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Tabla resistencias quimicas TubOP_ opias

Tuberia Sanitaria

Producto % 20°C 60°C
Agua oxigenada hasta 10 S
Agua regia 3:1
Aire
Alcohol amilico 100
Alcohol bencilico 100
Alcohol etilico hasta 95
Alcohol isopropilico 100
Alcohol metilico 5
Alumbre Sol. Sat.
Alumbre de cromo Sol.
Amoniaco acuoso hasta 30
Amoniaco, gas seco 100
Amoniaco, liquido 100
Anhidrido
carbénico humedo

Anhidrido
carbonico seco

P
(V2]

NS

wn ninunununiunininininnin

100

Anhidrido sulfuroso

hiumedo 100

Anhidrido sulfuroso
seco

Anilina 100
Benceno 100
Benzoato de sodio 35
Blcarlgonato de Sol. Sat.
amonio
Bicarbonato de
potasio
Bicarbonato de
sodio

Bisulfato de sodio Sol. Sat.
Bisulfato de sodio Sol. Sat.
Borato de potasio Sol. Sat.
Bromato de potasio hasta 10

100

Sol. Sat.

Sol. Sat.




Tuberia Sanitaria

Producto C%
Bromo liquido 100
Bromo vapor seco
Bromuro de metilo 100
Bromuro de potasio Sol. Sat.

Producto C%
Butano 100
Butanol 100
Butileftalato 100
Butilfenol Sol. Sat.
Butilglicol 100
Carbonato calcico Sol. Sat.
Carbonato de bario Sol. Sat.

Carbonato de
magnesio Sol. Sat.

Carbonato de
potasio

Carbonato de sodio hasta 50

Cianuro de
. Sol.
mercurio

Cianuro de potasio Sol. Sat.
Ciclohexano 100
Ciclohexanol 100
Clorato de potasio Sol. Sat.
Clorato de sodio Sol. Sat.

Clorito de sodio 2
Clorito de sodio 20
Cloro gas 100
Cloro liquido 100
Cloro-etanol 100
Cloruro de amonio Sol. Sat.

wn
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Sol. Sat.

niununmoumoum on| »n. i N

Cloruro de bario Sol. Sat.

Cloruro de benzoilo 100
Cloruro de cobre Sol. Sat.
Cloruro de estano Sol. Sat.

/Rotoplas:

Industria|




Tubo p/lytsoplas

0

Tabla resistencias quimicas

Tuberia Sanitaria

Producto C%

Cloruro de etilo
(mono y di)

Cloruro de etilo 100

Cloruro de
magnesio Sol. Sat.

Cloruro de mercurio Sol. Sat.
Cloruro de metileno 100

100

Producto C%
Cloruro de niquel Sol. Sat.
Cloruro de sodio 10
Cloruro de zinc Sol. Sat.
Cresol > 90
Cromato de potasio Sol. Sat.
Decahidronaftalina 100
Dextrina Sol.
Dextrosio Sol.
Dibutilftalato 100
Dicloroetileno 100
Di-etalonamina 100
Dietilenglicol 100
Di-iso-octil-ftalato 100
Dimetilamina 100
Dioctilftalato 100
Dioxano 100
Disulfuro carbdnico 100
Eptano 100
Esencia de
trementina
Etanolamina
Eter de petréleo

rmrrmmmmrmmm%mmmm
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Tuberia Sanitaria

Producto C%
Eter dietilico 100
Eter isopropilico 100
Etilacetato 100
Etilenglicol 100
Exano 100
Fenol 20
Fenol S
Fluoruro de amonio Sol.
Fluoruro de potasio Sol. Sat.
Formaldehido hasta 40

wn
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Producto %
Fosfato de amonio Sol. Sat.
Fésforo assi cloruro 100
Gasolina super
Gelatina 100
Glicerina 10
Glucosa 100
Hidrégeno Sol. Sat.
Hidroxido calcico Sol.
Hidréxido de amonio Sol. Sat.
Hidréxido de bario hasta 50
Hidréxido de potasio 10 al 60
Hidréxido de sodio Sol.
Hipoclorito de calcio S
Hipoclorito de sodio 10
Hipoclorito de sodio 20
Hipoclorito de sodio 100
Isoctano Sol. Sat.
Lanolina

wn
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Tabla resistencias quimicas Tubol’f-::::,,,.ase

Tuberia Sanitaria

Producto C%
Leche 100
Mercurio Sol. Sat.

Metafosfato de
amonio Sol.

Metafosfato de
sodio

Metil etil cetona hasta 32
Metilamina Sol. Sat.
Nitrato de amonio 30

Nitrato de cobre Sol.

Nitrato de mercurio Sol. Sat.
Nitrato de niquel Sol. Sat.
Nitrato de plata Sol. Sat.
Nitrato de potasio Sol. Sat.
Nitrato de sodio

100

ninfuninininininfnl n

Producto C%
Nitrobenceno 100

Ortofosfato de
sodio

Oxigeno 100
Perborato de sodio Sol. Sat.

Perclorato de
potasio

Sol. Sat.

n (nun|l nu (n[E
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10

Permanganato de

potasio 2N

Persulfato de

potasio Sol. Sat.




Tuberia Sanitaria

Producto C%
Petroleo 100
Piridina 100
Propano 100
Silicato de sodio Sol.
Sulfato de amonio Sol. Sat.
Sulfato de cobre Sol. Sat.

Sulfato de
magnesio

wn

Sol. Sat.

Sulfato de niquel Sol. Sat.
Sulfato de potasio Sol. Sat.
Sulfato de sodio Sol. Sat.
Sulfato de sodio Sol. Sat.

Tetracloruro de
carbono

Tetrahidrofurano 100
Tetralina 100
Tiofenol 100
Tiosulfato de sodio Sol. Sat.
Tolueno 100
Tricloroetileno 100
Trietanolamina Sol.
Urea Sol. Sat.
Xileno 100
Yodo (sol. Alc.) S
Yoduro de Potasio Sol. Sat.
Zumo de frutas Sol.

S=Satisfactorio

L= Limitada

NS= No Satisfactoria

Sol. Sat.= Solucién acuosa saturada preparada a 20°C

Sol.= Solucion acuosa a una concentracién mayor del 10%, pero no saturada
Sol. Dil.= Solucién acuosa diluida de una concentracién igual o inferior al 10%
C= Concentracion

/?otop'as@
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